


विषय सूची 
 
सेमी  
ब्लूम, बिल्लेट और स्लैि 00 
 
संरचना  
िीम/जॉइस्ट  
चैनल  
एंगल  
के्रन रेल 
 
िार, रोड और ररिार  
  
िायर रोड 
 
हॉट रोल्ड उत्पाद  
कॉयल और शीट 
 
प्लेटें 
 
कोल्ड रोल्ड उत्पाद  
कॉयल और शीट 
 
जस्ती उत्पाद  
सामान्य/नालीदार शीट और कॉयल 
 
पैट उत्पाद  
पाइप  
विद्युत इस्पात 
 
रेलिे उत्पाद  
रेल  
पहहये, एक्सल और पहहयों के सैट 
 
विशेष स्टील  



 
एलोय इस्पात संयंत्र  
विश्िेसरैया लौह एिं इस्पात संयंत्र  
सलेम इस्पात संयंत्र 
 
कच्चा लोहा 





सेमी  
 
ब्लूम, बिल्लेट और स्लैि के उचचत आकार 

 

मद आकार 
सेक्शन  
भार  ममल 

 मममी. ककग्रा./मी.  

ब्लूम 
मभलाई इस्पात  
संयंत्र   

 150 x 150 176.63 िीिीएम 
 260 x 330 673.53 िीिीएलएम 
 280 x 285 626.43 िीिीएलएम 

 295 x 320 741.04 िीिीएलएम 

 300 x 325 765.38 िीिीएलएम 

 300 x 335 788.93 िीसीसीएस 
 310 x 340 827.39 िीिीएलएम  
 320 x 320 803.84 िीिीएलएम 

 
दगुाापुर इस्पात  
संयंत्र    

 200 x 200 314.00 डीिीएलएम 
 210 x 160 263.76 डीिीएलएम 
 230 x 160 288.88 डीिीएलएम 
 250 x 160 314.00 डीिीएलएम 
 250 x 210 398.00 डीिीएलएम 
 250 x 300 588.75 डीिीएलएम 
 250 x 320 628.00 डीिीएलएम 
 270 x 150 317.93 डीिीएलएम 
 300 x 140 329.70 डीिीएलएम 
 300 x 250 588.75 डीिीएलएम 
 350 x 140 384.65 डीिीएलएम 
 365 x 140 401.14 डीिीएलएम 
 210 x 160 263.76 डीिीसीपी 
 230 x 160 288.88 डीिीसीपी 
 300 x 150 353.25 डीिीसीपी 
 350 x 150 412.13 डीिीसीपी 



 350 x 240 659.40 डीिीआरसीपी 
 340 713.00 डीिीआरसीपी 

 
आईआईएससीओ 
इस्पात संयंत्र   

 150 x 150 176.63 आईसीसीपी 

बिल्लेट 
मभलाई इस्पात  
संयंत्र   

 90 x 90 63.59 िीिीएम 
 100 x 100 78.50 िीिीएम 
 105 x 105 86.50 िीिीएम 

 
दगुाापुर इस्पात  
संयंत्र   

 100 x 100 78.5 डीसीसीपी 
 125 x 125 122.66 डीसीसीपी 
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मद 
आकार 

सेक्शन  
भार ममल 

 मममी. ककग्रा./मी.  
    

स्लैि 
मभलाई इस्पात 
संयंत्र   

 200 x 250 392.50 िीिीएलएम 
 200 x 310 486.70 िीिीएलएम 
 200 x 410 643.70 िीिीएलएम 
 205 x 325 523.01 िीिीएलएम 
 205 x 405 651.75 िीिीएलएम 
 200 x 1250 1962.50 िीसीसीएस 
 200 x 1300 2041.00 िीसीसीएस 
 200 x 1500 2355.00 िीसीसीएस 
 250 x 1500 2943.75 िीसीसीएस 
 320 x 1500 3768.00 िीसीसीएस   
संक्षिप्तीकरण:   
िीसी
सी : मभलाई सतत कासस्टंग शॉप डीिीसी : दगुाापुर ब्लूम कास्टर संयंत्र 
िीिीए
लएम : मभलाई ब्लूममगं ममल 

डीिीआर
सीपी : दगुाापुर ब्लूम राउंड कास्टर संयंत्र 

िीिीए
म : मभलाई बिल्लेट ममल 

डीसी
सीपी : दगुाापुर सतत कासस्टंग संयंत्र 

िीएम
एम : मभलाई व्यापारी ममल    

डीिीएल
एम : दगुाापुर ब्लूममगं ममल 

आई
सीसी
पी : 

आईआईएससीओ सतत कासस्टंग 
संयंत्र  

 
सामान्य गे्रड: IS 2830, IS 2831, SAE 1070, EN 8, EN 9, सेल 
टािर, सैलमा, 20 Mn Cr 5, IS 1875, SWR-14, सेल HCR 



रासायननक संघटन  

विमशष्टताएं गे्रड C% Mn% 
P% 
अचिकतम 

S% 
अचिकतम 

       

IS 
2830/2012 

C1
5 MMn 

0.12-
0.18 

0.60-
1.00   

 
C1
8 MMn 

0.15-
0.21 

0.60-
1.00   

 
C2
0 MMn 

0.17-
0.23 

0.60-
1.00   

 
C1
5 HMn 

0.12-
0.18 

1.00-
1.80   

 
C1
8 HMn 

0.15-
0.21 

1.00-
1.80   

 
C2
0 HMn 

0.17-
0.23 

1.00-
1.80   

 C25 HMn 0.3 अचि. 1.8 अचि.   
IS 
2831/2012 C8  

0.15 
अचि. 

0.30-
0.60 0.055 0.055 

 
C1
5  

0.12-
0.18 

0.30-
0.60 0.055 0.055 

 
C2
2  

0.25 
अचि. 

1.25 
अचि. 0.075 0.060 

SAE 1070   
0.65-
0.75 

0.60-
0.90 0.040 0.045 

EN 8   
0.35-
0.45 

0.60-
1.00 0.06 0.06 

EN 9   
0.50-
0.60 

0.50-
0.80 0.06 0.06 

सेल टािर गे्रड 1 
0.12-
0.17 0.8-1.2 0.045 0.045 

 गे्रड 2 
0.15-
0.20 1.0-1.5 0.045 0.045 

 गे्रड 3 0.18- 1.0-1.5 0.045 0.045 



0.22 

 गे्रड 4 
0.16-
0.20 1.2-1.5 0.045 0.045 

 गे्रड 5 
0.18-
0.22 1.2-1.5 0.045 0.045 

 
गे्रड 6 
(डीएसपी) 

0.16-
0.20 1.2-1.4 0.045 0.045 

सैलमा 350 HI 0.20 अचि. 
1.50 
अचि. 0.04 0.04 * 

20Mn Cr5   0.17-0.22 1.1-1.4 0.035  

   
Cr 1.00-
1.30    

सस्रंग इस्पात 55 Si 7 0.50-0.60 0.80-1.00 0.04 0.04 

   
(Si:1.5-
2.0)    

 60Si7 0.55-0.65 0.80-1.00 0.040 0.040 

   
(Si:1.5-
2.0)    

 SUP 9 0.52-0.60 0.65-0.95 0.035 0.035 

   
Si: 0.15-0.35, Cr: 0.65-0.95, Cu+Ni: 
0.3 अचि.  

 SUP 11A 0.56-0.64 0.7-1.0 0.035 0.035 

   
Si 0.15-0.35, Cr 0.7-1.0, B 0.0005 न्यू., 
Cu+Ni: 0.3 अचि. 

उच्च कािान 
SAE 
1040 0.35-0.85 0.6-0.9 0.035 0.035  

* सेमी के मामले में केिल रासायननक विश्लेषण के आिार पर आपूनता की जाएगी।  
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विमशष्टताएं 
गे्रड C% अचि. 

Mn% 
अचि. P% अचि. 

S% 
अचि. 

      
IS 
1875/1992 शे्रणी 1 0.1-0.18 0.6-0.7 0.04 0.04 

 शे्रणी 1A 0.1-0.2 0.6-0.9 0.04 0.04 

 शे्रणी 2 
0.15-
0.25 0.6-0.9 0.04 0.04 

 शे्रणी 2A 0.2-0.3 0.6-0.9 0.04 0.04 

 शे्रणी 3 
0.25-
0.35 0.6-0.9 0.04 0.04 

 शे्रणी 3A 0.3-0.4 0.6-0.9 0.04 0.04 
 शे्रणी 4 0.4-0.5 0.6-0.9 0.04 0.04 
 शे्रणी 5 0.5-0.6 0.6-0.9 0.04 0.04 
 शे्रणी 6 0.6-0.7 0.5-0.8 0.04 0.04 
SWR-14  0.14 0.60 0.05 0.05 
SWR-10  0.10 0.60 0.04 0.04 
सेल HCR  0.20  0.045 0.045 

सेल िोरोन  
0.20-
0.30 1.20-1.5 0.04 0.04 

    
B : 0.003-0.005, Cr : 
0.50 अचि. 

ASTM A105  0.2-0.24 0.85-1.5 0.035 0.035 
HCRS (Cu-
P)  

0.15 
अचि. 

0.25-
0.80 

0.07-
0.15 0.03 

   Cu : 0.20 न्यू.  

50 C8  
0.45-
0.55 0.6-0.9 0.04 0.04 

       
* सेमी के मामले में केिल रासायननक विश्लेषण के आिार पर आपूनता की 
जाएगी।  



हटप्पणी :  
IS 2830/2012: (1) मसमलकॉन हत इस्पात में न्यूनतम Si मात्रा 0.1% से कम नहीं। 

(2) कुल माइक्रो एलोनयगं तत्ि जैसे Nb, V और Ti 0.2% से अचिक नहीं। (3) तांिे 

की मात्रा 0.20 से 0.35% के िीच होगी, यहद सहमनत हो। 
 
(4) उपयुाक्त विमशष्टता िाले सभी रकार के इस्पात की आपूनता तीन गे्रड A, B, 
और C में की जाए और इनमें सल्फर, फोस्फोरस (करछुल विश्लेषण) और 
कािान की मात्रा ननम्नानुसार हो: गे्रड A – सल्फर और फोस्फोरस रत्येक 0.05 
अचिकतम, CE 0.42 अचिकतम; गे्रड B - सल्फर और फोस्फोरस रत्येक 0.045 

अचिकतम, CE 0.41 अचिकतम; गे्रड C - सल्फर और फोस्फोरस रत्येक 0.04 

अचिकतम, CE 0.39 अचिकतम। 
 
IS 2831/2012: (1) अर्द्ा-तैयार इस्पात उत्पाद – जैसे ब्लूम, बिल्लेट, स्लैि जो आगे 

संसािन के मलए कफट हों। इस उत्पाद का पररमाप और सहयता आपसी 

समझौत ेके अनुसार होगी। (2) के्रता और ननमााता के िीच आपसी समझौत ेके 

शताािीन माइक्रो एलोनयगं की स्िीकृनत दी जा सकती है। माइक्रो एलोनयगं तत्ि 

जैसे Nb, V अथिा Ti को जि अलग-अलग अथिा ममला कर रयोग ककया जाता 

है तो कुल मात्रा 0.20% से अचिक नहीं होगी। (3) ऑडार देत ेसमय इस्पात को 

‘ननिााररत नाम’ से मलखा जाना चाहहए। (4) तांिे की मात्रा के्रता और ननमााता के 

िीच आपसी समझौत ेके अनुसार 0.20 से 0.35% के िीच हो सकता है। तांिे 

के ममश्रण िाले गुणित्ता इस्पात के पीछे Cu लगाया जाएगा, उदाहरण के मलए 

C15 Cu. (5) गे्रड C22 के मलए, अन्य आिश्यकताएं संगत तैयार उत्पाद मानकों के 

अनुसार होंगी। (6) अभीष्ट विमशष्टताएं राप्त करने के मलए रासायननक संघटन 

के संिंि में ननयम IS 2831 के अनुसार ननमााता और के्रता के िीच आपसी 

समझौता ककया जाए।  
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SAE 1070 
: 

Si 0.05 – 
0.30%    

EN 8, EN 
9 : 

Si 0.05 – 
0.35%    

सेल टािर : 

 
 
(गे्रड 4, 5 और 6 के मलए) : Nb/V 0.003% न्यू. CE – 
गे्र.-1 0.35-0.40,  

  
गे्र.-2 & 3 0.40-0.45, Gr-4 0.35-0.40, Gr-5 0.40-0.45, Gr-
6 0.40-0.49  

सैलमा : Nb+V+Ti 0.25 अचि.   
20 Mn Cr 
5 : 

Cr 1.0- 
1.3%    

IS 1875 : 
Si 0.15-
0.35%    

SAIL HCR : संिारण रनतरोिी तत्िों की मात्रा 0.75% न्यू. होगी,  
  S+P = 0.090% अचि.   

उच्च कािान : 
Si = 0.15-
0.30%    

* EMS के साथ DSP से िने सेल िोरोन, सेल सस्रंग और उच्च कािान 
बिल्लेट  
  उत्पाद चौड़ाई समतल मोटाई सहयता 
    (मममी.) (मममी.) (मममी.) 
IS:2830  बिल्लेट 75 तक –  1.5 

   75 से अचिक –  3 

  ब्लूम 150 तक – 
+ 4.0, - 
3.0 

   
150 से 
अचिक – 

+ 6.0, - 
3.0 

  स्लैि 300 तक 150 से अचिक 
+ 3.0, - 
4.0 

    150 तक 
+ 3.0, - 
6.0 

   
300 से 
अचिक 150 तक 

+ 5.0, - 
10.00 



      
 

अनुरयोग  
विमशष्टताएं अनुरयोग  
IS 2830 संरचनाओं, गोलाकार तथा ररिार में पुन: रोमलगं 

IS 2831 
संरचनाओं और गोलाकार में पुन: रोमलगं के मलए 
व्यिसानयक गे्रड। 

SAE 1070 टै्रक्टर डडस्क का ननमााण 
EN 8, EN 9 – IS 
1875 नकल के रयोजन से 
सेल टािर TLT सैग्मेंट के मलए संरचनाओं में पुन: रोमलगं 
सैलमा 350 उच्च तन्यता िाली संरचनाओं में पुन: रोमलगं 
20 Mn Cr 5 ऑटोमोिाइल चगयर के मलए केस सख्त इस्पात 
SWR-EQ (IS:2879) िैसल्डगं इलैक्ट्रोड्स, िैसल्डगं m/c िायर 
SWR-14 िायर रोड में पुन: रोमलगं 
SWR-10 तारों के जाल में पुन: रोमलगं 
सेल HCR उच्च संिारक रनतरोिी ररिार में पुन: रोमलगं 
सेल HCR-EQR उच्च संिारक तथा भूकंप रनतरोिी ररिार में पुन: रोमलगं 
सेल िोरोन टै्रक्टर डडस्क 
सस्रंग इस्पात/Sup 
11A/Sup-9 पेचदार/पत्तदेार सस्रंग, रेल सक्लप 
चने इस्पात चने मलकं 
उच्च कािान िायर रस्सी, साइककल स्पोक, टायर िीड आहद 
ASTM A 105 पाइप फ्लेंग 
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संरचनात्मक इस्पात सेक्शन 
िीम/जॉइस्ट, चैनल और एंगल के उचचत आकार 
         
          
 
सेक्शन आकार सेक्शन भार लंिाई 

 मममी. ककग्रा./मी. मी. 
    

िीम/जॉइस्ट दगुाापुर इस्पात संयंत्र   
    

 200 x 100 x 5.7 25.4 मानक लंिाई 
   11 और अचिक 
 मभलाई इस्पात संयंत्र   
 250 x 125 x 6.9 37.3 12 - 13.5 
 300 x 140 x 7.7 46.1 सभी आकार के मलए 
 350 x 140 x 8.1 52.4  
 400 x 140 x 8.9 61.6  
 450 x 150 x 9.4 72.4  
 500 x 180 x 10.2 86.9  
 600 x 210 x 12 123.0  
चैनल मभलाई इस्पात संयंत्र   

 75 x 40 x 4.8 7.14 
12 और 
अचिक 

 100 x 50 x 5 9.56  
 दगुाापुर इस्पात संयंत्र   
 150 x 75 x 5.7 16.80 मानक लंिाई 
 150 x 76 x 6.5 17.70 11 और अचिक 
 200 x 75 x 6.2 22.30  
 200 x 76 x 7.5 24.30  
 मभलाई इस्पात संयंत्र   
 250 x 82 x 9 34.2 12 - 13.5 
 300 x 90 x 7.8 36.3  
 400 x 100 x 8.8 50.1  



सेक्शन आकार सेक्शन भार लंिाई 
 मममी. ककग्रा./मी. मी. 

एंगल मभलाई इस्पात संयंत्र   
 50 x 50 x 5* 3.8  
 50 x 50 x 6 4.5  
 60 x 60 x 5/6/8* 4.5/5.4/7.0  
 65 x 65 x 5* 4.9 12 
 65 x 65 x 6/8/10 5.8/7.7/9.4 और अचिक 
 70 x 70 x 5/6* 5.3/ 6.3  

 
75 x 75 x 5/ 6/ 
8/ 10 5.7/6.8/8.9/11.0  

 80 x 80 x 6/8/10 7.3/9.6/11.8  
 90 x 90 x 6/8/10 8.2/10.8/13.4  

 
150 x 150 x 16/ 
20* 35.8/44.1  

 दगुाापुर इस्पात संयंत्र    

 
110 x 110 x 
10/12 16.6/19.7 11 और अचिक 

 
130 x 130 x 
10/12 19.7/23.5 सभी आकार के मलए 

 
150 x 150 x 
12/16 27.3/35.8  

 
* िनाया जा सकता है यहद पयााप्त ऑडार 

हों। 1 0 मी./1 1 .5 मी. से कम लंिाई िाले 

उत्पाद की भी आपूनता की जा सकती है। 

 
जहां मानक लंिाई उपयुाक्त तामलका में दशााई गई है, परंतु BSP 6-13 मी. के 

िीच ककसी भी ननिााररत लंिाई की सामग्री की आपूनता कर सकता है और  



DSP 5.5-11.5 मी. के िीच की ककसी भी ननिााररत लंिाई की सामग्री की 

आपूनता कर सकता है। 

सामान्य गे्रड : IS 2062/2011 और सैलमा 
 
संरचनात्मक होने के कारण तांिे को भी उपभोक्ता की विमशष्टताओं के अनुसार 
रोल ककया जाता है। TLT ननमााताओं की आिश्यकताओं के अनुसार उच्च 

िमता िाली हल्की संरचनाएं भी उपलब्ि हैं। 
 
संरचनाएं ननम्नमलखखत विदेशी विमशष्टताओं में भी उपलब्ि हैं : 

 
ASTM-A-36, JIS-G-3101-SS400, BS-4360 गे्रड 40A, 43A, 43B, 
43C, 50B, 50C, EN-10025, गे्रड S-275 JO, JR, S-355 JO, JR, 
DIN-17100 ST 37.2/44.2 (सभी अर्द्ा-हत गुणित्ता में), यहद पयााप्त ऑडार 
उपलब्ि हों। 
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IS1852 के अनुसार संरचनात्मक इस्पात सेक्शन के मलए रोमलगं सहयता 
 
िीम 

 
गहराई सहयता फ्लेंग की चौड़ाई सहयता 

200 मममी. तक ± 2.0 मममी. 100 मममी. तक 
± 2.0 
मममी. 

>200 to 400 
मममी. ± 3.0 मममी. 

>100 to 125 
मममी. 

± 2.5 
मममी. 

>400 to 600 
मममी. ± 4.0 मममी. 

>125 to 250 
मममी. 

± 4.0 
मममी. 

 
रनत मीटर भार पर सहयता ± 2.5% होगी अथिा िैकसल्पक रूप से रनत मीटर 
मानक भार पर +4, -1% होगी।  
िक्र और घुमाि के मलए अनुमत्य सीमा लंिाई की 0.2% होगी। 

 
चैनल 

 
 
 
 

गहराई सहयता फ्लेंग की चौड़ाई सहयता 

200 मममी. तक ± 2.5 मममी. 100 मममी. तक 
± 2 
मममी. 

> 200 to 400 
मममी. ± 3.0 मममी.   

 
रनत मीटर भार पर सहयता ± 2.5% होगी अथिा िैकसल्पक रूप से रनत मीटर 
मानक भार पर +4, -1% होगी। िक्र और घुमाि के मलए अनुमत्य सीमा लंिाई 
की 0.2% होगी। 

 
एंगल 

        
पैर की लंिाई सहयता पैर की लंिाई िक्र 

45 मममी. तक ± 1.5 मममी. < 100 मममी. 

समझौत े
के 
अनुसार 
लंिाई का  

    
>45 मममी. से ± 2.0 मममी. ³ 100 मममी. 0.2%  



100 मममी.    
>100 मममी. ± 2%   

 
 
Tolerance on Sectional Weight of Angles 

 
मोटाई सहयता 

 
3 मममी. तक ± 5% 

 
3 मममी. से अचिक + 5%, -3% 

 
नजदीकी सहयता िाली संरचनाओं की आपूनता आपसी समझौत ेसे की जा 
सकती है। 
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रासायननक संघटन IS: 2062/2011 
 

गे्रड गुणित्ता 
करछुल विश्लेषण, भार % 
अचि.  कािान 

विजारण का 
माध्यम 

       समान अचि.  
  C Mn S P Si   
E 250 A 0.23 1.50 0.045 0.045 0.40 0.42 अर्द्ा-हत/हत 
 BR, BO 0.22 1.50 0.045 0.045 0.40 0.41 अर्द्ा-हत/हत 
 C 0.20 1.50 0.040 0.040 0.40 0.39 हत 

E 300 
A, BR, 
BO 0.20 1.50 0.045 0.045 0.45 0.44 अर्द्ा-हत/हत 

 C 0.20 1.50 0.040 0.040 0.45 0.44 हत 

E 350 
A, 
BR,BO 0.20 1.55 0.045 0.045 0.45 0.47 अर्द्ा-हत/हत 

 C 0.20 1.55 0.040 0.040 0.45 0.45 हत 

E 410 
A, BR, 
BO 0.20 1.60 0.045 0.045 0.45 0.50 अर्द्ा-हत/हत 

 C 0.20 1.60 0.040 0.040 0.45 0.50 हत 
E 450 A, BR 0.22 1.65 0.045 0.045 0.45 0.52 अर्द्ा-हत/हत 
E 550 A, BR 0.22 1.65 0.020 0.025 0.50 0.54 अर्द्ा-हत/हत 
E 600 A, BR 0.22 1.70 0.020 0.025 0.50 0.54 अर्द्ा-हत/हत  
कुल माइक्रोएलोनयगं तत्ि जैसे Nb, V और Ti एकल रूप से अथिा संयुक्त रूप 
से जोड़ ेजा सकत ेहैं और इनकी मात्रा 0.25% से अचिक नहीं होगी। Cu 

आपसी समझौत ेसे 0.25 - 0.35% के िीच हो सकता है। 
 
सैलमा गे्रड         
गे्रड C Mn S P Al Si CE MAE अचि. 
 अचि. अचि. अचि. अचि. न्यू. अचि. अचि. (Nb+V+Ti) 

सैलमा 300 0.20 1.50 0.045 0.045 
0.0
2 0.45 0.44  0.25 

सैलमा 300 HI 0.20 1.50 0.040 0.040 
0.0
2 0.45 0.43  0.25 

सैलमा 350 0.20 1.55 0.045 0.045 
0.0
2 0.45 0.46  0.25 

सैलमा 350 HI 0.20 1.55 0.040 0.040 0.0 0.45 0.45  0.25 



2 

सैलमा 410 0.20 1.60 0.045 0.045 
0.0
2 0.45 0.48  0.25 

सैलमा 410 HI 0.20 1.60 0.040 0.040 
0.0
2 0.45 0.48  0.25 

सैलमा 450 0.20 1.65 0.045 0.045 
0.0
2 0.45 0.50  0.25 

सैलमा 450HI 0.20 1.65 0.040 0.040 
0.0
2 0.45 0.50  0.25 

सैलमा 550 0.20 1.65 0.020 0.025 
0.0
2 0.50 0.54  0.25 

सैलमा 550HI 0.20 1.65 0.015 0.025 
0.0
2 0.50 0.54  0.25 

सैलमा 600 0.22 1.70 0.015 0.025 
0.0
2 0.50 0.54  0.25 

गे्रड C अचि.  न्यू. S अचि.  P Si Cu न्यू. 

HCRS (Cu-P) 0.15 0.25 – 0.8 0.03 
0.07 – 0.15  0.28 – 
0.50 0.2 

 
सीिा करना और रेषण  
BSP की व्यापारी ममल और रेल एि ंसंरचना ममल में रत्येक सेक्शन का रत्येक 
भाग एक स्टे्रटननगं मशीन से सीिा ककया जाता है। रेल एिं संरचना ममल से भारी 
संरचनाएं मद-िार रेवषत की जाती हैं जिकक व्यापारी ममल से हल्की संरचनाएं 
ननसश्चत लंिाई में 8-1 2 टन के िंडलों में ममलाई जाती हैं।  
व्यापारी ममल से TLT ननमााताओं के मलए एंगल रत्येक सामग्री के ननरीिण के 
िाद कफट तथा पैक ककए जा सकत ेहैं। उपभोक्ताओं से आिश्यकता होने पर इसका 
विशेष उल्लेख करने का अनुरोि ककया जाता है।  
DSP की सेक्शन ममल में 100% उत्पाद सीिे ककए जात ेहैं। 
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यांबत्रक विशेषताएं  

गे्रड 
ननिाारण 

गुणि
त्ता 

तन्य 
िमता लसब्ि भार रनतशत िढ़ाि  

आंतररक 
मोड़ 
व्यास  

चरम 
रभाि 
परीिण  

      A,    
  

Rm 
न्यू.    गेज लंिाई,  (हटप्पणी  

  Mpa    
L=5.65 ÖS 
न्यू. 

न्यू. 
(हटप्पणी 

3 और 
4 
देखें)  

       2 देखें)   

   
t<2
0 

20-40 
>40  

<25 
>25 ताप. 

J, 
न्यू. 

         °C  
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 
 A        – – 

E-250 BR 410 250 
24
0 230 23 2t 3t RT 27 

 BO        0 27 

 C        
(-) 20  
27 

 A        – – 

E-300 BR 440 300 
29
0 280 22 2t – RT 27 

 BO        0 27 

 C        
(-) 20  
27 

 A        – – 

E-350 BR 490 350 
33
0 320 22 2t – RT 27 

 BO        0 27 

 C        
(-) 20  
27 

 A        – – 
E-410 BR 540 410 39 380 20 2t – RT 25 



0 
 BO        0 25 

 C        
(-) 20  
25 

 A        – – 

E-450 BR 570 450 
43
0 420 20 2.5t – RT 20 

 A        – – 

E-550 BR 650 550 
53
0 520 12 3.0t – RT 15 

 A        – – 

E-600 BR 730 600 
58
0 570 12 3.5t – RT 15 
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यांबत्रक विशेषताएं   
सैलमा गे्रड  

गे्रड  
YS, 
MPa,  UTS, % EI 

आंतररक मोड़ 
व्यास  

चरम रभाि 
परीिण  

  न्यू.  MPa, न्यू.,  न्यू.  

 <25 25-40 >40 न्यू. 
मानक 
GL <25 >25 ताप. J, न्यू. 

 
मम
मी. मममी. मममी.   मममी. मममी. ºC  

          

सैलमा 300 300 290 280 440 24 2t – – – 
सैलमा 300 HI 300 290 280 440 24 2t – 0 40 
सैलमा 350 350 330 320 490 24 2t – – – 
सैलमा 350 HI 350 330 320 490 24 2t – 0 40 

        - 20 30 
सैलमा 410 410 390 380 540 22 2t – – – 
सैलमा 410 HI 410 390 380 540 22 2t – 0 35 

        - 20 25 
सैलमा 450 450 430 420 570 22 2.5t – – – 
सैलमा 450 HI 450 430 420 570 22 2.5t – 0 30 

        - 20 20 
सैलमा 550 550 530 520 650 14 3t – – – 
सैलमा 550 HI 550 530 520 650 14 3t – 0 * 

        - 20  
सैलमा 600 600 580 570 730 14 3.5t – – – 

           
*आपसी सहमनत। 
रभाि ककसी एक तापमान के मलए हदया जाएगा। 450 HI और अचिक के मलए 
रभाि >10 मममी.  
<12 मममी. के मलए रभाि तभी हदया जाएगा जि विशेष रूप से कहा गया हो। 



 
 

विशेषताएं गे्रड YS, MPa, UTS, MPa, GL में % El   
चरम रभाि 

मूल्य  

मोड़ 
परीि
ण 

  न्यू. न्यू. 5.65 
ÖSo 
न्यू.   

      ,  
      जूल न्यू.  
HCRS (Cu-
P) – 340 480  21  1T 
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के्रन रेल 
 

रोफाइल  सेक्शन भार 
मानक 
लंिाई  ममल  

  ककग्रा,/मी. मी.    

CR - 80*  64.2 13  
रेल एिं संरचना ममल,  
मभलाई  

CR - 100*  89.0 13  

 
 
रेल एिं संरचना ममल, मभलाई 

CR -120*  118.0 13  रेल एिं संरचना ममल, मभलाई 
* मममी. में शीषा चौड़ाई दशााता 
है।     
रासायननक संघटन     
विशेषताएं  करछुल विश्लेषण %    

 C Mn 
P 
अचि. 

S 
अचि. Si हाइड्रोजन 

के्रन रेल 
0.65-0.75  1.0 to 1.3  
0.040 

0.04
0 

0.10 से 0.50 3 ppm से 
कम 

विमशष्टता       

UTS : 
850 MPa 
न्यू.     

िढ़ाि : 8% न्यू.     

कठोरता : 
250 BHN 
न्यू.     

माइक्रो संरचना : पमलाहटक     

समािेशन रेहटगं 
:  3.0 अचिकतम (सिसे खराि िेत्र) सल्फाइड, एल्यूममननया, 
मसमलकेट और ग्लोिुलर 

आपूनता सस्थनत  ऑक्साइड पथृक रूप से    

CR 80, 100 : 
सीिा ककया 
गया     

CR 120 : सीिा नहीं ककया गया    



 
 
 
 
 
 
ISP की नई सािाभौममक सेक्शन ममल से संरचनात्मक इस्पात सेक्शन 
 

WP िीम 
द्रव्यमा

न 

(IS 12778) 
(ककग्रा./
मी.) 

  
HE (DIN 
1025) के 
समान  
200 A 42.3 
200B 61.3 
220A 50.5 
220 B 71.5 
240 A 60.3 
240 B 83.2 
260 A 68.2 
260 B 93 
280 A 76.4 
280 B 103 
300 A 88.3 
300 B 117 
320 A 97.6 
320 B 127 
340 A 105 
340 B 134 
360 A 112 
360 B 142 
400 A 125 
400 B 155 
450 A 140 
450 B 171 

शीट पाइल 
द्रव्यमा

न 

(IS 2314) 
(ककग्रा./
मी.) 

ISPS 1625 U 65.4 
ISPS 2222 U 82.7 
ISPS 1021 Z 49.2 
ISPS 1481 Z 63.8 

 
 

NP िीम द्रव्यमान 

(IS 12778) 
(ककग्रा./
मी.) 

  
IPE (DIN 

1025) के समान  
240 30.7 
270 36.1 
300 42.2 
330 49.1 
360* 57.1 
400 66.3 
450 77.6 
500 90.7 
550 106 
600 122 
750 137 

िल्ि फ्लैट द्रव्यमान 

(IS 1252) 
(ककग्रा./
मी.) 

200 x 9 18.5 
200 x 11.5 22.5 
220 x 10 22.8 
220 x 11.5 25.4 
240 x 10 25.4 
240 x 12 29.3 
280 x 11 33.5 
280 x 12 35.7 
300 x 11 36.7 
300 x 13 41.5 
320 x 12 42.5 
320 x 13 45 
340 x 12 46.1 
340 x 14 51.5 



 
 

चैनल द्रव्यमान 

DIN (1026) 
(ककग्रा./
मी.) 

UPN 200 25.3 
UPN 220 29.4 
UPN 240 33.2 
UPN 260 37.9 
UPN 280 41.8 
UPN 300 46.2 
UPN 320 59.5 
UPN 350 60.6 
UPN 400 71.8 

चैनल द्रव्यमान 

(IS 808) 
(ककग्रा./
मी.) 

MC 200 
22.3, 
24.3 

MC 250 
30.6, 
34.2, 

 38.1 

MC 300 
36.3, 
41.5, 

 46.2 
MC 350 42.7 
एंगल द्रव्यमान 

(IS 808) 
(ककग्रा./
मी.) 

150 x 150 x 
10 22.9 

150 x 150 x 27.3 

12 
150 x 150 x 

16 35.8 
150 x 150 x 

20 44.1 
160 x 160 x 

15 36.2 
180 180 x 16 43.5 
200 x 200 12 36.9 
200 x 200 16 48.5 
200 x 200 x 

20 60 
200 x 200 25 73.9 

 
* समान IS में उपलब्ि नहीं  

12778, 2004. IPE/NPB - संकरे फ्लेंग 

समानांतर िीम. HE/WPB – चौड़े 

फ्लेंग समानांतर िीम। 

UPN – DIN  के अनुसार समानांतर 

फ्लेंग चैनल (U सेक्शन)। ISPS – 

भारतीय मानक पाइल सेक्शन। 
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DSP की नई मध्यम संरचनात्मक ममल से संरचनात्मक इस्पात सेक्शन 
 

 आकार द्रव्यमान 
IS 12778 (मममी.) (ककग्रा./मी.) 

NPB 100 x 55 8.10 
NPB 120 x 60 10.37 
NPB 140 x 70 12.89 
NPB 160 x 80 15.77 

NPB 180 x 90 
15.37, 18.80, 

21.27 

NPB 200 x 100 
18.47, 22.36, 

25.09 
NPB 200 x 130 27.37, 31.55 
NPB 200 x 150 30.45 
NPB 200 x 165 35.68, 42.47, 48 

NPB 220 x 110 
22.18, 26.20, 

29.35 

NPB 240 x 120 
26.15, 30.71, 

34.31 
NPB 250 x 125 30.11 

NPB 250 x 150 
34.03, 39.78, 

40.48 
NPB 250 x 175 43.94 
NPB 270 x 135 30.73, 42.26 

NPB 300 x 150 
36.52, 42.24, 

49.32 

NPB 300 x 165 
39.88, 45.76, 

53.46 

NPB 300 x 200 
59.56, 66.75, 

75.37 

 आकार द्रव्यमान 

 
IS 808 
(मममी.) (ककग्रा./मी.) 

ISA 90 x 6, 8, 10, 12 
8.2, 10.8, 13.4, 

15.8 

ISA 100 x 6, 8, 10, 12 
9.2, 12.1, 14.9, 

17.7 

ISA 110 x 8, 10, 12, 16 
13.4, 16.6, 19.7, 

25.7 
ISA 130 x 8, 10, 12, 16 15.9, 19.7, 23.5, 

30.7 

ISA 150 x 10, 12, 16, 20 
22.9, 27.3, 35.8, 

44.1 

ISA 200 x 12, 16, 20, 25 
36.8, 48.5, 60.0, 

73.9 
 
NPB – संकरे फ्लेंग समानांतर 
िीम।  
WPB – चौड़ ेफ्लेंग समानांतर 
िीम।  
W – चौड़ ेफ्लेंग िीम (ASTM)  
BM – भारतीय मानक मध्यम 
िीम।  
MC – भारतीय मानक मध्यम 
चैनल।  
ISA – भारतीय मानक समान 
एंगल। 



 
 

 आकार द्रव्यमान 
IS 12778 (मममी.) (ककग्रा./मी.) 

WP
B 100 x 100 

12.24, 16.67, 20.44, 
41.79 

WP
B 120 x 120 

14.56, 19.89, 26.69, 
52.13 

WP
B 140 x 140 

18.07, 24.66, 33.72, 
63.24 

WP
B 150 x 150 22.96, 30.04, 36.98 
WP
B 160 x 160 

23.83, 30.44, 42.59, 
76.19 

 आकार द्रव्यमान 
ASTM A6 (मममी.) (ककग्रा./मी.) 
W 100 x 100 19.3 
W 130 x 130 23.8, 28.1 

W 150 x 150 
13, 13.5, 18.0, 

22.5, 
  24, 29.8, 37.1 

 आकार द्रव्यमान 

 
IS 808 
(मममी.) (ककग्रा./मम.) 

MC 100 9.6 
MC 125 13.1, 13.7 
MC 150 16.8, 17.7 
MC 175 19.6, 22.7 
MC 200 22.3, 24.3 
MC 225 26.1, 30.7 
MC 250 30.6, 34.2, 38.1 
MC 300 36.3, 41.5, 46.2 

 आकार द्रव्यमान 

 
IS 808 
(मममी.) (ककग्रा./मी.) 

MB 100 8.9 
MB 124 13.3 
MB 150 15.0 
MB 175 19.6 
MB 200 24.2 
MB 225 31.1 
MB 250 37.3 
MB 300 46.0 
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ररिार 
उचचत आकार (सेल TMT ररिार)  
 

औसत व्यास भार लंिाई ममल 

(मममी.) 
(ककग्रा./मम
.) (मम.)  

6 0.222 कोयल आकार IWRM 
8 0.395   
10 0.617 कोयल आकार / BWRM/ 

  सीिा* IWRM/BRM 
12 0.89   
16 1.58 5.5 से 13.5 DMM/IBRM 
20 2.47  DMM/IBRM 

25 3.85  
DMM/IBRM/BM
M 

28 4.83  BMM/IBRM 
32 6.31  BMM/IBRM 
36 7.99  BMM/IBRM 
40 9.85  BMM/IBRM 
45 12.5  BMM/IBRM   

* IBRM द्िारा सीिी लंिाई में आपूनता की जा सकती है 
 
*चमकीली िार गुणित्ता  
संक्षिप्तीकरण: BWRM – मभलाई िायर रोड ममल, IWRM – आईआईएससीओ िायर 

रोड ममल, BMM – मभलाई व्यापार ममल, DMM – दगुाापुर व्यापार ममल, IBRM – 

आईआईएससीओ िार तथा रोड ममल (नई) 
 
लंिाई और औसत द्रव्यमान पर सहयता IS:1786-2008 के अनुसार  
विमशष्ट लंिाई : यहद िार को ककसी ननसश्चत लंिाई में काटने के मलए कहा गया है 
तो रत्येक िार ननशााररत लंिाई पर +75 मममी., -25 मममी. के िीच के अंतर के साथ काटी 
जाएगी, परंतु यहद न्यूनतम लंिाई ननिााररत की जाती है तो अंतर +50 मममी., 0 मममी. होगा। 
पैकेसजंग: 5 टन के िंडलों में साइनकोड पहियां 
 
सामान्य गे्रड: िार और रोड के मलए IS:2062, 2011; ररिार के मलए IS: 1786, 
2008। ASTM-A615 गे्रड 40 (TMT िायर रोड के मलए) और ASTM-A 615 
गे्रड 40/गे्रड 60 (TMT िार के मलए) में भी उपलब्ि, यहद पयााप्त ऑडार हों। 



 
 
 
 
 
रासायननक संघटन सेल TMT (IS : 1786, 2008) 

 
गे्रड % C % S % P S+P कािान 

 अचि. अचि. अचि. अचि. समान अचि. 

Fe 500 0.30 0.055 0.055 0.105  
Fe 550 0.30 0.055 0.050 0.100  
Fe 600 0.30 0.040 0.040 0.075  
Fe 500 D 0.25 0.040 0.040 0.075  
Fe 550 D 0.25 0.040 0.040 0.075  
Fe 500 HCR* 0.25 0.040 0.040 0.105 IS 1786 के अनुसार 
Fe 550 HCR* 0.25 0.040 0.040 0.100  
Fe 600 HCR* 0.30 0.040 0.040 0.075  
Fe 415S EQR 0.25 0.045 0.045 0.085  
Fe 415S HCR 
EQR * 0.25 0.045 0.045 0.085  
Fe 500S EQR 0.25 0.040 0.040 0.075  
Fe 500S HCR 
EQR* 0.25 0.040 0.040 0.075  

 
 

* Cu-P गे्रड HCR TMT के मामले में, कुल Cu+P न्यूनतम 0.40% है, P 
अचिकतम 0.12% तक जोड़ा जा सकता है िशत ेC<0.15% हो।  
Cu-Cr गे्रड HCR TMT के मामले में, कुल Cu+Cr न्यूनतम 0.75% है।  
जि माइक्रो एलोनयगं तत्ि जैसे Nb, V, Ti जोड़ ेजात ेहैं तो ये एकल अथिा 
संयुक्त रूप में अचिकतम 0.3% होंगे। 

 
रासायननक संघटन सेल TMT रॉक/रूफिोल्ट 

 

गे्रड % C अचि. % S अचि. % P अचि. S+P अचि. 
एलोनयगं/ माइक्रो 

एलोनयगं 



      
Fe 
500 0.25 0.040 0.040 0.075 0.3 % 
Fe 
600 0.30 0.040 0.040 0.075 max. 
Fe 
640 0.30 0.040 0.040 0.075  
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सेल TMT (IS: 1786, 2008 संशोचित 2012) की यांबत्रक विशेषताएं 
 

गे्रड 
लसब्ि िमता 
(MPa) 

चरम तन्य 
िमता UTS/YS* % Elongation 

% एकसमान 
िढ़ाि 

 न्यू. अचि. न्यू. न्यू. न्यू. # 

   (MPa)   न्यू. 
Fe 500 500 - 545 1.08 12 - 
Fe 550 550 - 585 1.06 10 - 
Fe 600 600 - 660 1.06 10 - 
Fe 500 D 500 - 565 1.10 16 5 
Fe 550D 550 - 600 1.08 14.5 5 
Fe 500 HCR 500 - 565 1.10 16 5 
Fe 550 HCR 550 - 600 1.08 14.5 5 
Fe 600 HCR 600 - 660 1.06 10 - 
Fe 415S 
EQR 415 540 1.25 times YS 1.25 20 10 
Fe 415S HCR 
EQR 415 540 1.25 times YS 1.25 20 10 
Fe 500S 
EQR 500 625 1.25 times YS 1.25 18 8 
Fe 500S HCR 
EQR 500 625 1.25 times YS 1.25 18 8 

 
सेल TMT रॉक/रूफिोल्ट की यांबत्रक विशेषताएं 
 

गे्रड लसब्ि िमता (MPa) चरम तन्य िमता UTS/YS* % िढ़ाि 
  न्यू. (MPa) न्यू. न्यू. 
Fe 500 500 550 1.1 14 
Fe 600 600 660 1.1 12 
Fe 640 640 705 1.1 10  

* UTS/ YS चरम तन्य िमता का नमूना पीस के 0.2% रुफ तनाि अथिा लसब्ि 
िमता का अनुपात है।.  

# आपसी सहमनत से 
 
अनुरयोग 
 

गे्रड अनुरयोग विशेष गुणित्ता 

सेल TMT D 
भिनों, पुलों और कंक्रीट की 
अन्य संरचनाओं में रिमलत 

िेहतरीन झुकाि, अच्छी िेसल्डगं 
िमता और अचिक लोडडगं पर 



कंक्रीट ननमााण  उच्च भार रनतरोि 
 (RCC)  
   

सेल TMT HCR 

तटीय, समुद्रीय अथिा 
भूममगत िातािरण में RCC 
ननमााण  

सेल TMT D के अनतररक्त, इसमें 
उच्च संिारण रनतरोि विशेषताएं हैं  

   
   

सेल TMT EQR 
भूकंप संभावित जोन में 
RCC ननमााण 

SAIL TMT D के अनतररक्त, इसमें 
उच्च  

  
UTS/YS अनुपात, अचिक िढ़ाि, 
एकसमान िढ़ाि  

  और YS की संकरी शे्रणी है। 
सेल TMT HCR 
EQR 

संिारण और भूकंप संभावित 
जोन में RCC ननमााण।  इसमें सेल TMT 

  
HCR & सेल TMT EQR की 
संयुक्त विमशष्टता हैं। 

सेल TMT रॉक/ 

 
भूममगत खान और सुरंग 
छत सहायक संरचना, 
पहाडड़यों में और सोयल 
नैमलगं/एंकररगं में ढलान 
सस्थरता 

उच्च िमता, िेहतर कठोरता, 
और इसके संशोचित ररि 
डडजाइन के कारण ग्राउहटगं 
सामग्री के साथ िेहतर संिंि 
विमशष्टता। 

रूफिोल्ट   
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िायर रोड 
 
मभलाई इस्पात संयंत्र से िायर रोड 

 
आकार मममी. में भार ककग्रा./मी. ममल 

5.5 0.186 
BWR
M 

6 0.222 
BWR
M 

7 0.302 
BWR
M 

8 0.395 
BWR
M 

10 0.617 
BWR
M 

 
संक्षिप्तीकरण :  BWRM – मभलाई िायर रोड ममल  
कोयल का भार :  850 ककग्र. रनत कोयल  
कोयल का आकार :  िाहरी व्यास -1240/1380 मममी.; आंतररक व्यास 830/956 
मममी.;  

ऊंचाई 512/620 मममी.  
पैकेसजंग :  रत्येक कोयल िातु की पहियों से िांिी जाती है।  
सामान्य गे्रड :  IS 2062/2011, IS 2879/1998, SWR-14, SWR-10, SAE 1008*, SAE 
1010*  

(*CHQ विकमसत की जा रही है)  
सामग्री ननम्नमलखखत विदेशी विमशष्टताओं में भी उपलब्ि है :  
JIS-G-3505-SWRM-10, JIS-G-3112-1991-SR-235, ASTM-A 510, M-
93, SAE-1015, यहद पयााप्त ऑडार हों। 
 
रासायननक संघटन 
 

विमशष्टता गे्रड C % Mn % 
S % 
अचि. 

P % 
अचि. 

IS: 
2062/2011 गे्रड A 

0.23 
अचि. 

1.50 
अचि. 0.045 0.045 

IS: 2879 ररममगं 0.1 अचि. 0.38-0.62 0.03 0.03 

SWR-14  
0.14 
अचि. 

0.60 
अचि. 0.05 0.05 

SWR-10  0.1 अचि. 0.60 0.04 0.04 



अचि. 
SAE 1008  0.1 अचि. 0.30-0.50 0.05 0.04 
SAE 1010  0.08-0.13 0.30-0.60 0.05 0.04 
उच्च कािान  EN-8 0.35-0.45 0.60-1.0 0.030 0.035 

 EN-9 0.50-0.60 0.50-0.80 0.030 0.035 
हटप्पणी : EN-8 और EN-9, Si 0.1 
से 0.35 के मलए     
 
अनुरयोग  
विमशष्टता अनुरयोग 
IS : 2062/2011 संरचनात्मक अनुरयोग 
IS : 2879/1998 आका  िेसल्डगं इलैक्ट्रोड्स, िेसल्डगं मशीन िायर 

SWR-14, SAE-
1010 

िोल्ट, नट, ररिेट, मशीन स्कू्र, िायर नेल, िाड़ की तार, िायर 
नेहटगं, चमकीली िार और अन्य सामान्य इंजीननयररगं 
अनुरयोग  

  
SWR-10, SAE-
1008 

केिल अमोररगं, तारों का जाल और अन्य ननम्न कािान 
अनुरयोग 
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आईआईएससीओ इस्पात संयंत्र से िायर रोड  
व्यास (मममी.) भार (ककग्रा./मी.) ममल 

5.5 0.186 IWRM 
6 0.222 IWRM 
7 0.302 IWRM 
8 0.394 IWRM 
10 0.616 IWRM 
12 0.887 IWRM 
14 1.208 IWRM 
16 1.578 IWRM 
20 2.465 IWRM 
22 2.983 IWRM  

संक्षिप्तीकरण : IWRM – आईआईएससीओ िायर रोड ममल 
कोयल का भार : 2000 ककग्रा. अचि. 
कोयल का आंतररक व्यास : 850/900 मममी. 
कोयल का िाहरी व्यास : 1250 मममी. 
संकुचचत ककए जाने से पहले/िाद में कोयल की ऊंचाई : 2000/1500 मममी.  
टेप द्िारा पैककंग : िातु की टेप से िांिना 
 
सहयता : IS: 16124, 2004 के अनुसार  
उत्पाद की विशेषताएं : फाइन गे्रन इस्पात अथिा उपभोक्ता की हत इस्पात 
ककस्म की आिश्यकता के अनुसार डडकािुाराइजेशन की गहराई = िायर रोड 
व्यास की 1.5% (अचिकतम)  
गैमसयस मात्रा: नाइट्रोजन = 70 ppm (अचिकतम). हमारी िैक्यूम डडगैमसगं 
सुवििा से हम आपसी समझौत ेसे अचिक सख्त विशेषताओं का पालन कर सकत े
हैं।  
अनुरयोग  

विशेषता अनुरयोग 

कािान इस्पात 
जस्ती अथिा सामान्य इस्पात िायर के विमभन्न गे्रड और नेल, 
जा;, रस्सी िायर, पूिा-िमलत कंक्रीट िायर, नीडल िायर,  

SAE 1006 - SAE 
1085;  
JIS G 3506; 

सामान्य रयोजन िाली िायर, औद्योचगक िायर, कृवष िायर, 
ब्रश िायर,  

 चेन ररिेट िायर, अम्बे्रला ररि, वपयानो िायर आहद 
IS: 2879, SWRY 11- CO2 गैस शील्ड िाली आका  िेसल्डगं, सिमर्जडा आका  



21, िेसल्डगं 
YSW 11-41, YGW 
11-41 िायर और सामान्य इलैक्ट्रोड  

सस्रंग इस्पात 
शॉक एब्जोिार के मलए कोयल सस्रंग, क्लच, िाल्ि और 
ऑटोमोिाइल उद्योग में अन्य 

JIS G 4801, SUP 9 - 
SUP13 गनतशील रूप से िमलत अनुरयोग। 

बियररगं इस्पात 
बियररगं घटकों जैसे िॉल, रोलर और नीडल के ननमााण के 
मलए। 

SAE 52100, EN31 
एक्सल, स्पाइंडल, चगयर आहद के ननमााण में भी उपयोग 
ककया जाता है। 

कॉल्ड हेडडगं गुणित्ता 
कॉल्ड फोसजिंग अथिा िाहर ननकाल कर फास्नर जैसे 
िोल्ट, नट अथिा स्कू्र के ननमााण के मलए 

IS:11169 (Part 1), IS: 
2255, 

और इनका सामान्य तथा ऑटोमोिाइल उद्योग में 
काफी रयोग ककया जाता है।  

SAE1010/ 
1015/1018/1020,  
SAE10B21/ 
SAE15B25/  
SAE15B41/19MnB4  
फ्री कहटगं इस्पात - 
SUM11/12/ 

जहटल ऑटोमोिाइल पाटा और सफेद यंत्रों के ननमााण के 
मलए  

22L, SAE 12L14, EN 
1A/8M  
IS: 2062, 2011 संरचनाओं में सामान्य अनुरयोग 
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ISP िायर रोड का रासायननक संघटन  
 
कािान गे्रड इस्पात      
     

गे्रड  
भार के अनुसार रासायननक 
संघटन %   

SAE C Mn P अचि. S अचि. Si 
1006 0.08 अचि. 0.25-0.40 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1008 0.10 अचि. 0.30-0.50 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1010 0.08-0.13 0.30-0.60 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1012 0.10-0.15 0.30-0.60 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1015 0.13-0.18 0.30-0.60 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1018 0.15-0.20 0.60-0.90 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1020 0.18-0.23 0.30-0.60 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1030 0.28-0.34 0.60-0.90 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1035 0.32-0.38 0.60-0.90 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1038 0.35-0.42 0.60-0.90 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1040 0.37-0.44 0.60-0.90 0.04 0.05 0.15 ~ 0.30 
1065 0.60-0.70 0.60-0.90 0.04 0.05 0.35 अचि. 
1075 0.70-0.80 0.40-0.70 0.04 0.05 0.35 अचि. 
1085 0.80-0.93 0.70-1.00 0.04 0.05 0.35 अचि. 

गे्रड  
भार के अनुसार रासायननक सघंटन 
%  

JIS G 3506 C Si Mn P S 

HSWR 52A 0.49-0.56 0.15-0.35 0.30-0.60 
0.040 
अचि. 0.040 अचि. 

HSWR 62A 0.59-0.66 0.15-0.35 0.30-0.60 
0.040 
अचि. 0.040 अचि. 

HSWR 82A 0.79-0.86 0.15-0.35 0.30-0.60 
0.030 
अचि. 0.030 अचि. 

 
 
इअमलक्ट्रोड गुणित्ता 
इस्पात         

गे्रड   
भार के अनुसार रासायननक संघटन 
अचिकतम %    

IS 2879 C Si Mn P S Cu V Ti Al 
EWR 0.10 0.03 0.38-0.62 0.03 0.03 0.15 0.005 0.003 0.01



2 

EWNR 0.10 0.03 0.38-0.62 0.03 0.025 0.15 0.005 0.003 
0.01
2  

हटप्पणी : Cr+Ni,+Mo= 0.15% अचि., कोई M A तत्ि अलग से 0.10% से 
अचिक नहीं होगा। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

25 



सस्रंग 
इस्पात             
      

गे्रड  
भार के अनुसार रासायननक संघटन 

अचिकतम %    
JIS G 
4801 C Si Mn  P S  Cr V  B 
SU
P 3 0.75-0.90 0.15-0.35 0.30-0.60 0.035 0.035  - -  - 
SU
P 6 0.56-0.64 1.50-1.80 0.70-1.00 0.035 0.035  - -  - 
SU
P 7 0.56-0.64 1.80-2.20 0.70-1.00 0.035 0.035  - -  - 
SU
P 9 0.52-0.60 0.15-0.35 0.65-0.95 0.035 0.035 0.65-0.95 -  - 
SU
P 9A 0.56-0.64 0.15-0.35 0.70-1.00 0.035 0.035 0.70-1.00 -  - 
SU
P 10 0.47-0.55 0.15-0.35 0.65-0.95 0.035 0.035 0.80-1.10 0.15-0.25 - 
SUP 
11A 0.55-0.65 0.15-0.35 0.70-1.00 0.035 0.035 0.70-1.00 -  0.0005 
SU
P 12 0.51-0.59 1.20-1.60 0.60-0.90 0.035 0.035 0.60-0.90 -  - 
SU
P 13 0.56-0.64 0.15-0.35 0.70-1.00 0.035 0.035 0.70-0.90 -  - 

हटप्पणी : सभी शे्रखणयों में अशुवर्द् के रूप में Cu का मान 0.30% से 
अचिक नहीं होगा।    
फ्री कहटगं कािान इस्पात           

गे्रड   
भार के अनुसार रासायननक 
संघटन %    

JIS G 
4804 C Mn  P   S   Pb 
SU
M 11 0.08-0.13 0.30-0.60  0.040 अचि.  0.08-0.13  - 
SU
M 12 0.08-0.13 0.60-0.90  0.040 अचि.  0.08-0.13  - 

SU 12L 0.08-0.13 0.60-0.90  0.040 अचि.  0.08-0.13 0.10-0.35 



M 
SU
M 21 0.13 अचि. 0.70-0.10  0.07-0.12  0.16-0.23  - 
SU
M 22 0.13 अचि. 0.70-1.00  0.07-0.12  0.24-0.33  - 
SU
M 22L 0.13 अचि. 0.70-1.00  0.07-0.12  0.24-0.33 0.10-0.35 

उच्च कािान क्रोममयम िाला इस्पात          

गे्रड   
भार के अनुसार रासायननक 
संघटन %     

JIS G 
4805 C Si Mn  

P अचि.   S 
अचि.  Cr  Mo 

SUJ 
1  0.95-1.10 

0.15-
0.35 0.50 अचि. 0.025 0.025 

0.90-
1.20  - 

SUJ 
2  0.95-1.10 

0.15-
0.35 0.50 अचि. 0.025 0.025 

1.30-
1.60  - 

SUJ 
3  0.95-1.10 

0.40-
0.70 0.90-1.15 0.025 0.025 

0.90-
1.20  - 

SUJ 
4  0.95-1.10 

0.15-
0.35 0.50 अचि. 0.025 0.025 

1.30-
1.60  0.10-0.25 

SUJ 
5  0.95-1.10 

0.40-
0.70 0.90-1.15 0.025 0.025 

0.90-
1.20  0.10-0.25 

हटप्पणी : अन्य तत्ि Ni, Cu 0.25% से अचिक 
नहीं होंगे         
गे्रड  C Si Mn  P S  Cu Cr  Al 

SAE  0.98- 
0.15-
0.30 0.25-0.45 0.025 0.015 0.25 1.4-1.6  0.02-0.05 

5210
0  1.10    अचि. अचि. अचि.    

 
हटप्पणी : अन्य तत्ि Ni, Cu 0.25% से अचिक नहीं होंगे 
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एलोय 
इस्पात          
     

गे्रड  
भार के अनुसार रासायननक संघटन 
अचिकतम %   

SAE C Mn P S Si  Ni Cr Mo 
SAE 
4135 0.33-0.38 0.70-0.90 0.035 0.04 

0.15-
0.30 - 0.80-1.10 0.15-0.25 

SAE 
4140 0.38-0.43 0.75-1.00 0.035 0.04 

0.15-
0.30 - 0.80-1.10 0.15-0.25 

SAE 
8620 0.18-0.23 0.70-0.90 0.035 0.04 

0.15-0.30  0.40-
0.60 0.04-0.70 0.15-0.25 

SAE 
9254 0.51-0.59 0.60-0.80 0.035 0.04 

0.20-
1.60 - 0.60-0.90 - 

गे्रड  
भार के अनुसार रासायननक 
संघटन %   

JIS G 
4105 C Si Mn P अचि. S अचि. Cr Mo 

SCM 415 0.13-0.18 
0.15-
0.35 0.60-0.85 0.03  0.03 0.90-1.20 0.15-0.30 

SCM 420 0.18-0.23 
0.15-
0.35 0.60-0.85 0.03  0.03 0.90-1.20 0.15-0.30 

हटप्पणी : अशुवर्द् के रूप में Ni और Cu सभी गे्रड के मलए 0.25% और 0.30% से 
अचिक नहीं होंगे।  
कॉल्ड हेडडगं गुणित्ता          

SAE  
भार के अनुसार रासायननक 
संघटन %   

 C Si  Mn   P S B 

10B21 0.18-0.23 
0.15-
0.30 0.80-1.10 0.040 अचि. 0.040 अचि. 0.0005 

15B23 0.18-0.25 
0.15-
0.30 0.80-1.10 0.040 अचि. 0.040 अचि. - 

15B25 0.22-0.30 
0.15-
0.30 0.75-1.25 0.040 अचि. 0.040 अचि. 0.0030 

15B41 0.36-0.44 
0.15-
0.30 1.35-1.65 0.040 अचि. 0.040 अचि.  

 



E 250 गे्रड IS: 2062, 2011 के अनुसार 
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हॉट रोल्ड कोयल और शीट 
राउरकेला इस्पात संयंत्र  
हॉट रोल्ड कोयल के उचचत आकार  

  

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
2.0, 2.1, 2.2, 
2.3 

910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 
1060 

2.5, 2.6 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040 
1060, 1130 

2.7, 2.8 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 
1130, 1250 

2.9 1125, 1150, 1155, 1160, 1220 

3.1, 3.5 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 
1130, 1250, 1310 

3.7 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 1130, 
1250, 1310, 1410 

3.8 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 1130, 1250, 
1310, 1400, 1410 

4.0 
910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 1130, 1220, 1250, 
1310, 1400, 1410 

4.1, 4.3, 4.5, 4.6, 
4.8, 

910, 920, 930, 1010, 1020, 1025, 1030, 1040, 1060, 
1130, 1220, 1250, 

5.0, 5.6, 5.8, 6.0, 
6.6, 7.0, 1310, 1400, 1410, 1420 
7.4, 7.8, 8.0, 9.0, 9.8, 
10.0   

कोयल की आपूनता आपसी समझौत ेके अनुसार अन्य चौड़ाई/मोटाई के संयोजन में 
भी की जा सकती है।  
कोयल का आंतररक व्यास : 760 मममी. कोयल का भार : 8 -17 टन  
िोकारो इस्पात संयंत्र  
हॉट रोल्ड कोयल के उचचत आकार  
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.)   

2 
1030, 1070, 1250, 1270, 
1310, 1400  

2.1, 2.2 
1030, 1070, 1250, 1270, 
1310, 1400  

2.3, 2.37 
1030, 1250, 1270, 1305, 
1400  

2.5 
1030, 1070, 1130, 1250, 1270, 1310, 
1400, 1420  



2.6 
1030, 1100, 1250, 1270, 1310, 
1400, 1420  

2.7, 2.8 
1030, 1070, 1250, 1270, 1310, 
1400, 1420  

2.9 
1030, 1090, 1130, 1150, 1155, 1160, 1250, 1270, 1280, 1310, 1400, 
1420, 1680, 1685 

2.95, 3.0, 3.10, 
3.15 3.2 

1030, 1130, 1250, 1270, 1310, 
1400, 1420  

3.35 
1030, 1250, 1270, 1310, 1385, 1400, 1420, 
1500, 1550 

3.5, 3.55, 3.6 
1030
, 

1250, 1270, 1310, 1360, 1400, 1420, 
1500, 1550 

3.65 
1030, 1250, 1270, 1310, 1385, 1400, 1420, 
1500, 1550 

3.8, 3.9, 3.95 
1030, 1250, 1270, 1310, 1400, 1420, 
1500, 1550  

4 
1030, 1250, 1270, 1310, 1400, 1420, 
1500, 1550  

4.10 
1030, 1250, 1270, 1310, 1385, 1400, 1420, 
1500, 1550 

4.3 
1030, 1250, 1270, 
1310, 

1350, 1360, 1400, 
1420, 

1500, 1550, 
1730 

4.50 
1030, 1100, 1250, 1270, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

4.8, 4.9 
1030, 1250, 1270, 1310, 1360, 1385, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

5 
1030, 1250, 1310, 1400, 1420, 1500, 1550, 
1730, 1830 

5.30, 5.4, 5.6 
1030, 1060, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

5.8 
1030, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

6 
1030, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 1550, 
1730, 1830 

6.3, 6.6 
1030, 1130, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

7 1030, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 1550, 



1730, 1830 
7.2, 7.3, 7.5, 
7.8 

1030, 1130, 1150, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 
1550, 1730 

8.0, 8.7 
1030, 1250, 1310, 1360, 1400, 1420, 1500, 1550, 
1730, 1830 

9.2, 9.8, 10, 
11.8, 12 

1030, 1150, 1250, 1310, 1400, 1420, 1500, 1550, 
1730, 1830 

16 
1250, 1310, 1400, 1420, 1500, 1550, 
1730, 1830  
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– जैसा कक पहले ही दशााया गया है 1 1 00 मममी. की चौड़ाई कॉनकास्ट मागा से 
होगी सजसके मलए क्रमिर्द् ऑडार की आिश्यकता होगी। 

 
– कोयल की आपूनता आपसी सहमनत से अन्य आकारों में भी की जा सकती है।  
कोयल का आंतररक व्यास : 850 मममी.  
कोयल का िाहरी व्यास : 2300 मममी. (अचि.)  
कोयल का भार : 29 टन अचि. 

 
िोकारू इस्पात संयंत्र  
हॉट रोल्ड शीटों के उचचत आकार  

मोटाई, मममी. (गेज) चुड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

2 (14) 
930, 1000, 1030, 1100, 1130, 
1250, 1310 2500 

2.5
0 (12) 

930, 1000, 1030, 1100, 1130, 1250, 
1310, 1400 2500 

2.9  1000, 1100, 1250, 1400 
2500, 4000, 

4500 
3.1
5 (10) 1000, 1100, 1250, 1400 

2500, 4000, 
4500 

3.5
5 (9) 1000, 1100, 1250, 1400 

2500, 4000, 
4500 

4 (8) 1000, 1100, 1250, 1400 
2500, 4000, 

4500 
 
मोटाई और चौड़ाई सहयता IS: 1852/2003 के अनुसार हैं। मांग होने पर सख्त 

सहयता की आपूनता भी की जा सकती है। 
 
पैकेसजंग : क्रोस-िार स्टील पिी के साथ खुले िंडल। पैकेट का भार: 7-1 8 टन। 

माककिं ग: िंडल की सिसे ऊपर की शीट पर पेंट से ननशान अथिा आिश्यक ब्योरे 

के साथ िंडल की सिसे ऊपर की शीट पर सस्टकर/लेिल। 



 
हॉट रोल्ड कोयल तथा शीट के मलए सामान्य गे्रड : IS 10748/2009 गे्रड I-V, API 
5L  
गे्रड A, B, X42, X46, X52, X56, X60, सेल-WTCR, IS: 11513/2011 गे्रड O, D, DD, 
EDD,  
IS: 1079/ 1994 गे्रड O, D, DD, EDD, मध्यम कािान टेप स्टील,  
HCRS, SAE-1040, SAE – 1055, C 30, 40, 50, मध्यम मसमलकॉन विद्युत स्टील, IS: 
6240/2008, सेल HS 
 
LPG, सैलमा, IS: 2062/2011, IS: 5986/2011 Fe 330, 360, 410, 510, SAILRIM, IS: 

2062/2011 गे्रड तांिे के साथ 
 
SAILCOR/IRSM-41, SAE 1012, SAE 1541 ऑटो चमेसस गे्रड: E 34 / E38 / 46 & 
SAPH 45. 
 
सामग्री ननम्नमलखखत विदेशी विमशष्टताओं में भी उपलब्ि है : संरचनात्मक तथा 

सामान्य रयोजन से - ASTM-A 36/A 569/A 570 गे्रड 33/40, JISG 3101 

SS400, JISG 3131 SPHC, DIN 17100 ST 37.2/ST 44.2, BS 4360 गे्रड 

40/43A, EN 10025; ट्यूि-ननमााण और अन्य गे्रड के मलए: JISG 3132 SPHT 

1/2, DIN 1614 Pt. 1/2 ST 22/23/24, SAE 1006, SAE 1018 अथिा समान, 

यहद पयााप्त ऑडार हों। 
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पारंपररक एलपीजी मसलेंडरों के मलए HR शीट 
 

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 
2.9 1240 2480 
2.8 1250 2500  

शीटों की आपूनता आपसी सहमनत से ननम्नमलखखत आकारों में भी की जा सकती 

है: 2.9 x 1360 x 2720 मममी., 2.9 x 1270 x 2540 मममी., 3.0 x 1360 

x 2700 मममी. 
 
आपसी सहमनत के अनुसार हॉट रोल्ड कोयल और शीटों के अन्य आकारों की 
आपूनता की जा सकती है। 
 
एलपीजी मसलेंडरों के मलए HR कोयल 
 
गे्रड मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 

पारंपररक (IS: 6240/2008) 2.9 
1090, 1160, 1250, 

1685 
सेल HS LPG (JISG 
3116/EN10120/ 2.2 - 4.0 1090, 1160, 1250 
IS 15914)   



अनुरयोग (हॉट रोल्ड कोयल और शीट) 
 
विशेषता अनुरयोग 
 
IS 10748/2004, गे्रड I, II, III, IV, V ट्यूि-ननमााण  
SAIL-WTCR, IS 11513/2011 कॉल्ड कमी सेग्मेंट 
गे्रड CR1, CR2, CR3, CR4,  
सेल ड्रॉ (CBT के साथ EDD)  
IS 1079/2009 सामान्य संरचना अनुरयोग 
गे्रड HR1, HR2, HR3, HR4  
SAILRIM साइककल की ररम के ननमााता  
SAE 1012 व्हील डडस्क और कॉल्ड फॉम्डा उत्पादों के 
ननमााता  
सेल PROP (SAE 1020) रोपेलर शाफ्ट के ननमााता 
सेल PREFAB (SAE 1020 Spl.) पूिाननममात संरचनाओं के ननमााता  
IS 2062/2011, गे्रड B तांिे के साथ संिारक रनतरोिी इंजीननयररगं 
उत्पादों के ननमााता 
SAILCOR/IRSM-41/HCRS   
सैलमा, IS 2062/2011, इंजीननयररगं संरचनाओं का ननमााण 
गे्रड A, B, C, IS 5986/2011 हैममल्टन और अन्य पोल, फ्लेंचगगं 
अनुरयोग के ननमााता,  

  
टेप की गुणित्ता (IRS P 41) पैककंग के मलए टेप लगाना  
SAE 1541 दपुहहया िाहनों के मलए फॉका  तथा स्पोक के 
ननमााता  
मध्यम कािान गे्रड चने, हेयर सक्लप, स्रोकेट, क्लच प्लेट,  
(SAIL MC 40/45/50/55/60 हॉकशॉ ब्लेड आहद  
SAE 1040, SAE 1045, SAE 1055)  
मध्यम मसमलकॉन विद्युत इस्पात विद्युत उपकरणों के ननमााता  
IS 6240/2008 घरेलू/ऑटो एलपीजी मसलेंडर  
सेल HS LPG ननयाात गुणित्ता के एलपीजी मसलेंडर 
(JISG 3116, EN 10120)  
SAIL FORM 34, 38, 46 LCV, MCV और HCV के लंिे तथा क्रोस  
(E 34, E 38, E 46/ BSK 46) स्िरूपों का ननमााण   



SAIL SUPER FORM 45 LCV और MCV के लंिे तथा क्रोस स्िरूप, 
व्हील डडस्क, व्हील ररम और यात्री कार के अन्य संरचनात्मक  
HSFQ, SAIL FORMING, IS: 11513-2011, घटकों का ननमााण  
JISG 3113, SAPH 440   
HSFQ 250/350/450/500/550 ऑटो घटक और पूिा-ननममात बिसल्डगं (PEB) 
(Thickness < 8 mm) सेक्शन (पररिेश के तापमान पर ननमााण के 
मलए)  
SAIL FORMING ऑटो घटक (उच्च तापमान पर ननमााण के 
मलए 
250/350/450/550 – हॉट फॉममिंग)  
MnB स्टील दघुाटना रनतरोिक ऑटो घटक (लगातार 
फॉममाम्ग और डाई में ठंडा करने – हॉट स्टासम्पंग के मलए)  
API 5L, गे्रड A, B, X42, X46, ट्यूि और पाइप का ननमााण मुख्यत:   
X52, X56, X60, X65, X70 तले और गैस िेत्र के मलए  
IS 15962/2012 भूकंप रनतरोिी अनुरयोग  
IS 15914/2011 हल्के (पतले) मसलेंडर 
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IS:1852 - 1985 (संशोचित 2003) के अनुसार रोमलगं तथा कहटगं सहयता 
 
रोल्ड एज के रूप में आपूनता की गई टेप की चौड़ाई की सहयता  

 चौड़ाई (मममी.) सहयता (मममी.)  
 250 तक + 4, - 0  
    

 > 250 से 600 + 6, - 0  
 > 600 से 800 + 10, - 0  
    

 > 800 से 1250 + 30, - 0  
    

 > 1250 से 1550 + 35, - 0  
    

 > 1550 से 1850 + 40, - 0  
 
500 मममी. की चौड़ाई तक और इसके सहहत टेप की मोटाई की 
सहयता  
चौड़ाई (मममी.) मोटाई की सहयता (मममी.) 
200 तक  0.20 
> 200 से 320  0.23 
>320 से 400  0.25 
> 400 से 500  0.30 

 
500 मममी. से अचिक की चौड़ाई की टेप के मलए मोटाई की सहयता 

 
चौड़ाई 
(मममी.)   मोटाई की सहयता (मममी.)  

 
> 1.6 to 
2 

> 2 से  
3 > 3 से 5 > 5 से 8 

> 8 से 
10 

500 से 
1250  0.18  0.20  0.25  0.30  0.35 
1250 से 
1550  0.20  0.25  0.30  0.35  0.40 
1550 से 
1850  0.22  0.28  0.35  0.40  0.40 

 
IS: 1852 - 1985 (संशोचित 2003) के अनुसार HR शीटों की रोमलगं तथा 
कहटगं सहयता 

 
चौड़ाई (मममी.) सहयता (मममी.) लंिाई (मममी.) सहयता 
1250 तक + 6 , - 0 2500 तक + 25 मममी., - 0 



मममी. 
> 1250 से 
1550 + 0.5%, - 0 

2500 से 
अचिक + लंिाई का 1%  

   
(अचि. 70 मममी.), - 
0 मममी. 

 
HR कोयल की तामलका के अनुसार शीटों की मोटाई की सहयता  
हटप्पणी : प्लेट, टेप और शीट के अनतररक्त सभी उत्पादों के मलए सभी लंिाई हेतु 
कहटगं की सहयता + 100 मममी., - 0 मममी. होगी। 
 
आपसी सहमनत से सख्त सहयता की आपूनता की जा सकती है। 
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रासायननक संघटन: IS 1079/2009   
 गुणित्ता   संघटक, रनतशत, अचि.  
नाम पुराना नाम नाम कािान मैंगेन फोस्फोरस सल्फर 
       
HR0 (नया) सामान्य 0.25 1.70 0.05 0.045 
HR1 O िाखणसर्जयक 0.15 0.60 0.05 0.035 
HR2 D चचत्र 0.10 0.45 0.040 0.035 
HR3 DD गहरा चचत्र 0.08 0.40 0.035 0.030 

HR4 EDD 
अचिक गहरा 
चचत्र 0.08 0.35 0.030 0.030 

       

HR5 (नया) 
माइक्रो- 
एलोय्ड 0.16 1.6 0.020 0.020  

 
हटप्पणी:  
1. इन गे्रड के इस्पात की आपूनता माइक्रो-एलोनयगं तत्िों जैसे िोरोन, 

टाइटेननयम, नायोबियम और िेनेडडयम के साथ की जा सकती है। माइक्रो-
एलोनयगं तत्ि िोरोन के संििं में 0.008 रनतशत से और अन्य तत्िों के 
संिंि में 0.20 रनतशत से अचिक नहीं होंगे।  

2. इस्पात में नाइट्रोजन की मात्रा 0.007 रनतशत से अचिक नहीं होगी। 
एल्यूममननयम हत अथिा मसमलकॉन-एल्यूममननयम हत के मलए नाइट्रोजन की 
मात्रा 0.01 2 रनतशत से अचिक नहीं होगी। यह ननमााता द्िारा आकसस्मक 
जांच विश्लेषण द्िारा सुननसश्चत ककया जाना होगा।  

3. गे्रड HR4 और HR5 की आपूनता पूणातया एल्यूममननयम हत सस्थनत में 
अथिा स्थानयत्ि तत्िों के साथ एल्यूममननयम की सस्थनत में की जाएगी।  

4. जि इस्पात एल्यूममननयम हत होता है तो एल्यूममननयम की कुल मात्रा 0.02 
रनतशत से कम नहीं होगी। जि इस्पात मसमलकॉन हत होता है तो मसमलकॉन 
की मात्रा 0.1 0 रनतशत से कम नहीं होगी। जि इस्पात एल्यूममननयम-
मसमलकॉन हत होता है तो मसमलकॉन की मात्रा 0.03 रनतशत से कम नहीं 
होगी और एल्यूममननयम की कुल मात्रा 0.01  रनतशत से कम नहीं होगी। 

5. जि तांिे िाले इस्पात की आिश्यकता होती है तो तांिे की मात्रा 0.20 और 
0.35 रनतशत के िीच होगी। उत्पाद विश्लेषण के मामले में तांिे की मात्रा 
0.1 7 और 0.38 रनतशत के िीच होगी।  



6. के्रता और आपूनताकताा के िीच रनतिंचित रसायन विमशष्टताओं के संिंि में 
आपसी सहमनत हो सकती है।  

 

विशेषता गे्रड 
C % 
अचि. 

Mn % 
अचि. 

P % 
अचि. 

S % 
अचि. Si % अचि. 

सेल ड्रॉ 
EDD 
(CBT) 0.04 0.15 0.015 0.015 

0.03 Al:Si 0.025-
0.06 

सेल RIM  
0.07-
0.11 

0.30-
0.45 0.040 0.040  

SAE 1012  
0.10-
0.15 

0.30-
0.60 0.030 0.035 0.10 अचि. 

SAIL 
PROP 

SAE 
1020 

0.17-
0.23 0.32-0.6 0.04 0.03  

SAIL 
PREFAB 

SAE 1020 
spl 

0.23 
अचि. 

1.35 
अचि. 0.04 0.03 

Nb: 0.005-
0.05 
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रासायननक संघटन: IS 2062/2011  

गे्रड ननिाारण 
गुणि
त्ता 

करछुल विश्लेषण, रनतशत, 
अचि.   

कािान 
समतुल्य  

विजारण 
की पर्द्नत   

            

         
(CE), 
अचि.   

  C Mn S P  Si     
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7)  (8) (9)  

 A 0.23 
1.5
0 

0.04
5 

0.04
5 0.40  0.42 अर्द्ा हत/हत 

E 250 
BR 0.22 

1.5
0 

0.04
5 

0.04
5 0.40  0.41 हत  

B0           

 C 0.20 
1.5
0 

0.04
0 

0.04
0 0.40  0.39 हत  

 A         अर्द्ा हत/हत 

E 300 BR 0.20 
1.5
0 

0.04
5 

0.04
5 0.45  0.44 हत  

 B0           

 C 0.20 
1.5
0 

0.04
0 

0.04
0 0.45  0.44   

 A         अर्द्ा हत/हत 

E 350 BR 0.20 
1.5
5 

0.04
5 

0.04
5 0.45  0.47 हत  

 B0           

 C 0.20 
1.5
5 

0.04
0 

0.04
0 0.45  0.45   

 A         अर्द्ा हत/हत 

E 410 BR 0.20 
1.6
0 

0.04
5 

0.04
5 0.45  0.50 हत  

 B0           

 C 0.20 
1.6
0 

0.04
0 

0.04
0 0.45  0.50   

E 450 A 0.22 
1.6
5 

0.04
5 

0.04
5 0.45  0.52 अर्द्ा हत/हत 



 BR         हत  

E 550 A 0.22 
1.6
5 

0.02
0 

0.02
5 0.50  0.54 अर्द्ा हत/हत 

 BR         हत  

E 600 A 0.22 
1.7
0 

0.02
0 

0.02
5 0.50  0.54 अर्द्ा हत/हत 

 BR         हत  

E 650 A 0.22 
1.7
0 

0.01
5 

0.02
5 0.50  0.55 अर्द्ा हत/हत 

 BR         हत  

विशेषता गे्रड 
C % 
अचि. 

Mn % 
अचि. 

P % 
अचि.  

S % 
अचि. 

Si % 
अचि.  

SAIL COR 
IRSM 
41 

0.1
0  

0.25-
0.45 

0.075-
0.140 0.030 0.28-0.72  

 
Cr 0.35-0.60, Ni 0.20-0.47, Cu 0.30-0.60, Al 
0.03 अचि.     

HCRS (Cu-
P)  

0.1
5  

0.25-
0.8  

0.07-
0.15  0.03 

0.28-0.50 (Cu 0.20 
न्य.ू) 

विशेषता गे्रड C% अचि. 
Mn% 
अचि. P% अचि. S% अचि. CE 

IS : 
5986/2011 165 0.12  0.60   0.040 0.040 – 
 205 0.15  0.80   0.040 0.040 – 
 235 0.17  1.00   0.040 0.040 – 
 255 0.20  1.30   0.040 0.040 0.42 
 325 0.20  1.30   0.040 0.040 0.42 
 355 0.20  1.50   0.035 0.035 0.45 
 420 0.20  1.50   0.035 0.035 0.45 
 490 0.20  1.50   0.035 0.030 0.45 
 560 0.20  1.50   0.035 0.030 0.45 
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रासायननक संघटन  
गे्रड C Mn S P Al Si CE MAE 

 अचि. अचि. अचि. अचि. न्यू. अचि. अचि. (Nb+V+Ti) 
        अचि. 
सैलमा 300 0.20 1.50 0.045 0.045 0.02 0.45 0.44  0.25 
सैलमा 300 HI 0.20 1.50 0.040 0.040 0.02 0.45 0.43  0.25 
सैलमा 350 0.20 1.55 0.045 0.045 0.02 0.45 0.46  0.25 
सैलमा 350 HI 0.20 1.55 0.040 0.040 0.02 0.45 0.45  0.25 
सैलमा 410 0.20 1.60 0.045 0.045 0.02 0.45 0.48  0.25 
सैलमा 410 HI 0.20 1.60 0.040 0.040 0.02 0.45 0.48  0.25 
सैलमा 450 0.20 1.65 0.045 0.045 0.02 0.45 0.50  0.25 
सैलमा 450HI 0.20 1.65 0.040 0.040 0.02 0.45 0.50  0.25 
सैलमा 550 0.20 1.65 0.020 0.025 0.02 0.50 0.54  0.25 
सैलमा 550HI 0.20 1.65 0.015 0.025 0.02 0.50 0.54  0.25 
सैलमा 600 0.22 1.70 0.015 0.025 0.02 0.50 0.54  0.25 

 
हॉट रोल्ड कोयल के मलए, S को 0.030% से 
नीचे रखा गया है      

विशेषता गे्रड 
C % 
अचि. 

Mn % 
अचि. 

P % 
अचि. 

S % 
अचि. 

Si % 
अचि. 

Al % 
न्यू. 

टेप की 
गुणित्ता 

IRS P 
41 

0.25-
0.45 

1.20-
1.45 0.040 0.040 

0.15-
0.35  

         

 
SAE 
1541 

0.36-
0.44 

1.30-
1.60 0.030 0.030 

0.15-
0.35  

 
SAIL MC 
30 

0.26-
0.35 

0.60-
0.90 0.04 0.04 

0.15-
0.35 0.02 

 
SAIL MC 
40 

0.36-
0.45 

0.60-
0.90 0.04 0.04 

0.15-
0.35 0.02 

 
SAIL MC 
45 

0.41-
0.50 

0.60-
0.90 0.04 0.04 

0.15-
0.35 0.02 

 
SAIL MC 
50 

0.46-
0.55 

0.60-
0.90 0.40 0.04 

0.15-
0.35 0.02 

 
SAIL MC 
55 

0.51-
0.60 

0.60-
0.90 0.04 0.04 

0.15-
0.35 0.02 



 
SAIL MC 
60 

0.56-
0.65 

0.60-
0.90 0.04 0.04 

0.15-
0.35 0.02 

मध्यम Si         

विद्युत इस्पात   0.05 0.40 0.025 0.025 
0.3
0 

- 
1.50  

IS 6240  0.16 
0.30 
न्यू. 0.025 0.025 

0.2
5 Al 

0.02 
न्यू. 

        
MAE, 
0.1% 

        
(Nb, Ti, 
B) 

        
N<90 
ppm 

SAIL HS 
LPG SG 255 

0.20 
अचि. 

0.30 
न्यू. 0.04 0.040 -   

JISG 
3116         

 SG 295 
0.20 
अचि. 

1.00 
अचि. 0.04 0.040 

0.3
5   

SAIL HS 
LPG P245NB 

0.16 
अचि. 

0.30 
न्यू. 0.025 0.015 

0.2
5   

EN 10120 P265NB 
0.19 
अचि. 

0.40 
न्यू. 0.025 0.015 

0.2
5   

 P310NB 
0.20 
अचि. 

0.70 
न्यू. 0.025 0.015 

0.5
0   

 
Nb 0.05 अचि. Ti 0.03 अचि. EN 
10120 के मलए      
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रासायननक संघटन 
 

विशेषता गे्रड C % अचि. 
Mn % 
अचि. P % अचि. 

S % अचि.  Si % 
अचि. 

E-34 
SAIL FORM 
34 0.10 0.70 0.030 0.030 0.20 

E-38 
SAIL FORM 
38 0.10 1.00 0.030 0.030 0.40 

E-46/BSK-
46 

SAIL FORM 
45 0.12 1.20 0.025 0.025 0.40 

JISG 
3113 SAIL 0.14 1.2 S&P<0.04% 0.15 
SAPH 
440 

SUPER 
FORM      

SAIL FORM के मलए Nb + Ti 0.10 
अचि.     
API 5 L A 0.22 0.9 0.030 0.030  
 B 0.26 1.20 0.030 0.030  
 X42 0.26 1.30 0.030 0.030  
 X46 0.26 1.40 0.030 0.030  
 X52 0.26 1.40 0.030 0.030  
 X56 0.26 1.40 0.030 0.030  
 X60 0.26 1.40 0.030 0.030  
 X65 0.26 1.45 0.030 0.030  
 X70 0.26 1.65 0.030 0.030   

Nb +V + Ti < 0.15% 
 
रासायननक संघटन  

गे्रड C Mn S P Al Si MAE 

 अचि. अचि. अचि. अचि. न्यू. अचि. 
अ
चि. 

HSFQ 250 0.12 1.00 0.020 0.025 0.02 0.25 - 
HSFQ 350 0.12 1.20 0.020 0.025 0.02 0.25 0.03 



HSFQ 450 0.12 1.40 0.020 0.025 0.02 0.40 0.05 
HSFQ 500 0.12 1.50 0.020 0.025 0.02 0.50 0.10 
HSFQ 550 0.12 1.60 0.020 0.025 0.02 0.50 0.15 

गे्रड C Mn S P Al Si MAE 

 अचि. अचि. अचि. अचि. न्यू. अचि. 
अ
चि. 

SAIL FORMING 
250 0.12 1.40 0.025 0.030 0.02 0.30 0.04 
SAIL FORMING 
350 0.12 1.50 0.025 0.030 0.02 0.40 0.08 
SAIL FORMING 
450 0.12 1.60 0.025 0.030 0.02 0.50 0.12 
MnB Steel 0.25 1.50 0.025 0.030 0.02 0.40 0.40 
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रासायननक संघटन  

विशेषता गे्रड 
C % अचि.  Mn % 
अचि. 

P % 
अचि. 

S % 
अचि. Si % अचि. 

IS: 
10748/2004 1 0.10 0.50 0.040 0.040 

अर्द्ा हत 
गुणित्ता के 
मलए  

 II 0.12 0.60 0.040 0.040 Si की मात्रा  
 III 0.16 1.20 0.040 0.040 अचिकतम 
 IV 0.20 1.30 0.040 0.040 0.08% होगी।  
 V 0.25 1.30 0.040 0.040  

 
CE: 0.45 गे्रड IV और V के 
मलए अचिकतम    

SAIL 
WTCR - 0.06 0.25 0.025 0.025 0.04 
SAIL 
SOFT - 0.06 0.25 0.025 0.04 0.05 

 
भूकंप रनतरोिी संरचनात्मक इस्पात IS 15962:2012 का रासायननक संघटन 

 

गे्रड C अचि. Mn अचि. 
P 
अचि. 

S 
अचि. 

Si 
अचि. 

CE* 
अचि. विजारण की पर्द्नत 

E250S 0.20 1.50 
0.03
5 

0.04
5 0.40 0.39 अर्द्ा-हत/हत 

E300S 0.20 1.50 
0.03
5 

0.04
5 0.45 0.40 अर्द्ा-हत/हत 

E350S 0.20 1.60 
0.03
5 

0.04
5 0.45 0.42 अर्द्ा-हत/हत 

E450S 0.22 1.60 
0.03
5 

0.04
5 0.45 0.47 अर्द्ा-हत/हत  

• माइक्रोएलोनयगं तत्ि (MAE) जैसे Nb, V और Ti एकल रूप में अथिा 
संयुक्त रूप से जोड़ ेजा सकते हैं। कुल MAE 0.15% से अचिक नहीं होगा।  

• Cr, Ni, Mo जोड़ ेजा सकत ेहैं परंतु एकल रूप से अथिा संयुक्त रूप से 
0.60% से अचिक नहीं।  

• Cu 0.20 और 0.35% के िीच हो सकता है।  



• नाइट्रोजन की मात्रा 0.01 2% से अचिक नहीं होगी। 
 
Chemical Composition for high tensile flat rolled steel 

for  
lighter cylinder IS 15914:2011 

 
   संघटक, रनतशत   

गे्रड कािान मैंगनीज मसमलकॉन सल्फर फोस्फोरस 
एल्यूममननय
म 

 अचि. न्यू. अचि. अचि. अचि. न्यू. 
HS 
235 0.16 0.30 0.25 0.025 0.025 0.015 
HS 
265 0.18 0.40 0.30 0.025 0.025 0.015 
HS 
295 0.19 0.50 0.35 0.025 0.025 0.015 
HS 
345 0.20 0.70 0.45 0.025 0.025 0.015 

 
हटप्पणी:  
1. इस तामलका में नहीं हदए गए तत्ि इस्पात में न ममलाये जाएं। ननमााण के 

दौरान रयुक्त स्कै्रप अथिा अन्य सामग्री को इस्पात में जोड़ ेजाने से रोकने 
के मलए सभी उचचत समझौत ेककए जाएं क्योंकक इनसे यांबत्रक विमशष्टता तथा 
उपयोग में िािा आती है। 

2. इस्पात की आपूनता माइक्रो एलोनयगं तत्ि जैसे नायोबियम, टाइटेननयम, 
िेनेडडयम और िोरोन को ममला कर की जा सकती है। माइक्रो एलोनयगं तत्ि 
एकल रूप में अथिा संयुक्त रूप से जोड़ ेजाने पर 0.1 0% से अचिक नहीं 
होंगे। 

3. इस्पात में नाइट्रोजन की मात्रा 0.009% से अचिक नहीं होगी। यह ननमााता 
द्िारा आकसस्मक जांच विश्लेषण द्िारा सुननसश्चत ककया जाना होगा। 
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रासायननक विशेषताएं 
 
IS: 1079/2009 
 

 गुणि
त्ता 

 
तन्य 
िमता फै्रक्चर के िाद रनतशत िढ़ाि  

    A, न्यू.   
   Rm2  t 3 t>3  
   अचि. गेज गेज गेज गेज 
नाम पुराना नाम  नाम MPa लंिाईl लंिाई लंिाई लंिाई 

    
Lo=8
0 

Lo=5
0 

Lo=5.65ÖS
o 

Lo=5
0 

    
मममी
. मममी. मममी. 

मममी
. 

HR0 (नया) 
सामान्य 
िाखणसर्जयक * * * * * 

HR1 O चचत्र 440 23 24 28 29 
HR2 D गहरा 420 25 26 30 31 
HR3 DD चचत्र 400 28 29 33 34 

HR4 EDD 
अचिक 
गहरा 380 31 32 36 37 

  चचत्र      

HR5 
SAILFORM 
34 YS 340 

400-
500 * * 26 27 

 
SAILFORM 
38 YS 380 

450-
570 * * 24 25 

 
SAILFORM 
45 YS 450 

500-
620 * * 20 21 

हटप्पणी:        
1. 1 MPa = 1N/mm2 
2. गुणित्ता HR1, HR2, HR3 और HR4 के मलए न्यूनतम तन्य िमता 

सामान्य रूप से  270 MPa अपेक्षित होगी। जहां न्यूनतम तन्य िमता की 
आिश्यकता है िहां 270 MPa का मान दशााया जाए। तन्य िमता के सभी 
मान नजदीकी 10 MPa में ननिााररत ककए जात ेहैं। 

3. एक कन्िजान तामलका के साथ 6 मममी. तक मोटी शीटिाले एक ननिााररत 
मूल गेज लंिाई (50 मममी.) के गैर-आनुपानतक नमूना पीस का रयोग ककया 
जा सकता है। तथावप वििाद के मामले में 3 मममी. और इससे अचिक 



मोटाई की सामग्री के मलए एक आनुपानतक नमूना पीस के संिंि में राप्त 
पररणाम ही िैि होंगे।  

4. HR5 गे्रड केिल कॉल्ड रोमलगं के मलए है, इसमलए यांबत्रक विमशष्टताएं लागू 
नहीं होंगी।  

5. जहां “t” इस्पात की शीट की मममी. में मोटाई है।  
6. HR1 के मलए तन्यता परीिण ति तक अननिाया नहीं है जि तक के्रता 

और ननमााता के िीच सहमनत न हो।  
* के्रता और ननमााता के िीच आपसी सहमनत से विमशष्टताएं। 
 
Mechanical Properties  

विशेषता गे्रड 
लसब्ि 
िमता चरम तन्य िमता  िढ़ाि 

मोड़ का आंतररक 
व्यास 

    % Std GL  
  MPa न्यू. MPa न्यू.   
SAILCOR  340 480 22  
SAIL 
PROP SAE 1020 310-320 440  15 
SAIL PRE 
FAB SAE 1020 345 न्यू. 450 न्यू.  21 
 spl.     
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यांबत्रक विशेषताएं 
 
IS: 2062/2011  

गे्रड नाम  गुणिता 
तन्य 
िमता  लसब्ि िमता  रनतशत िढ़ाि  

मोड़ का 
आंतररक 
व्यास  

चरम 
रभाि 
परीिण  

   
न्यू. 
Mpa  A,   

  
Rm 
न्यू.    गेज लंिाई,  (हटप्पणी  

  MPa    
L=5.65 पर 
ÖS न्यू. 

न्यू. 
(हटप्पणी  

3 और 
4 
देखें)  

       2 देखें)   

   <20 
20-40 
>40  

£2
5 >25 ताप. 

J, 
न्यू. 

         °C  
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11) 
 A        – – 
E-250 BR 410 250 240 230 23 2t 3t RT 27 
 B0        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-300 BR 440 300 290 280 22 2t – RT 27 
 B0        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-350 BR 490 350 330 320 22 2t – RT 27 
 B0        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-410 BR 540 410 390 380 20 2t – RT 25 
 B0        0 25 



 C        
(-) 
20 25 

 A        – – 

E-450 BR 570 450 430 420 20 
2.5
t – RT 20 

 B0          
 C          
E-550 A 650 550 530 520 12 3t – – – 
 BR        RT 15 

E 600 A 730 600 580 570 12 
3.5
t – – – 

 BR        RT 15 
E 650 A 780 650 630 620 12 4t – – – 
 BR        RT 15 

 
• उप-गुणित्ता BR के मलए रभाि परीिण िैकसल्पक है।  
• रभाि परीिण सामान्यत: 1 2 मममी. से अचिक अथिा इसके िरािर की 

मोटाई िाले उत्पादों पर ककया जाएगा। 
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यांबत्रक विशेषताएं – सैलमा गे्रड 
 

गे्रड  YS, MPa,  UTS, MPa, % El 

मोड़ का 
आंतररक 
व्यास 

चरम रभाि 
परीिण 

  न्यू.  न्यू. न्यू.  न्यू.   
     Std GL 

25 >25 
ताप. oC  J, 
न्यू.       

      
मम
मी. मममी.   

 <25  25-40  >40       

 
मी.
मी. मममी. 

मम
मी.       

सैलमा 300 
30
0 290 280 440 24 2t - - - 

सैलमा 300 HI 
30
0 290 280 440 24 2t  0 40 

सैलमा 350 
35
0 330 320 490 24 2t - - - 

सैलमा 350 HI 
35
0 330 320 490 24 2t - 0 40 

        -20 30 

सैलमा 410 
41
0 390 380 540 22 2t - - - 

सैलमा 410 HI 
41
0 390 380 540 22 2t - 0 35 

        -20 25 

सैलमा 450 
45
0 430 420 570 22 2.5t - - - 

सैलमा 450 HI 
45
0 430 420 570 22 2.5t - 0 30 

        -20 20 

सैलमा 550 
55
0 530 520 650 14 3t - - - 



सैलमा 550 HI 
55
0 530 520 650 14 3t - 0 25 

        -20 15 

सैलमा 600 
60
0 580 570 730 14 3.5t - - - 

 
रभाि ककसी एक तापमान के मलए हदया जाएगा। 450 HI और अचिक के मलए 
रभाि >10 मममी. के मलए है। <12 मममी. के मलए रभाि उल्लेख ककए जाने पर 
ही हदया जाना है। 
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यांबत्रक विशेषताएं 
 

विशेषता गे्रड 
लसब्ि 
िमता 

चरम तन्य 
िमता  िढ़ाि % 

मोड़ का 
आंतररक व्यास  

       

  
MPa 
न्यू. MPa    

    

3 
मममी. 
तक 

3 
मममी. 
से 

अचिक  
टेप की 
गुणित्ता        
       
SAE 
1541       
मध्यम 
कािान  C 30 

UTS  
का 55% 500-600 21  

       
 C 40  580-680 18  
 C 50  660-780 13  
मध्यम Si 
विद्युत       
IS 
6240/2008  240 350-450 25  

t – नमूना पीस 
की मोटाई  

    GL=5.65ÖSo  
SAIL HS 
LPG 

SG 
255 255 400 28  

    
GL=50 
मममी.  

JISG 
3116 

SG 
295 295 440 26  

    
GL=50 
मममी.  



SAIL HS 
LPG P245 245 360-450 26 34  

 
P265N
B 265 410-500 24 32  

EN 
10120 

P310N
B 310 460-550 21 28  

SAIL 
SUPER 

JISG 
3113 305  

GL: 50 
मममी.   

FORM  
(t<6 
मममी.)  

345 (t <6 
मममी.)  

SAPH 45 SAPH 
295 
(t:6 440 

32% (t:6-8 
मममी.)  

 440 
से 8 
मममी.)     

APL-5L A 207 331 % िढ़ाि  
 

B 
241-
418 414-758 

 

 
1.944A 0.2/U 
0.9  

 X42 
290-
496 414-758 

(GL : 50.8 
मममी.)  

 
X46 

317-
524 434-758 

for all API 
Grades  

 A : क्रोस सेक्शन    

X52 
359-
531 455-758 

 

 िेत्र मममी. में 2  
 X56 

386-
544 490-758 

U: MPa में 
न्यूनतम UTS  

 X60 
414-
565 517-758    

 X65 
448-
600 531-758    

 X70 
483-
621 565-758    

 
हटप्पणी : ये पाइप की विमशष्टताएं हैं। हॉट रोल्ड प्लेट/कोयल की विमशष्टताओं 
के संिंि में उत्पादक और पाइप ननमााता के िीच आपसी सहमनत होनी चाहहए। 
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यांबत्रक विशेषताएं 
 

गे्रड 
YS, MPa, 

न्यू. UTS, MPa, न्यू. 
% El न्यू. (Std 

GL) 
HSFQ 250 250 380 30 
HSFQ 350 350 400 28 
HSFQ 450 450 520 25 
HSFQ 500 500 560 22 
HSFQ 550 550 620 18 

गे्रड 
YS, MPa, 
न्यू. UTS, MPa, न्यू. 

% El न्यू. (Std 
GL) 

SAIL FORMING 
250 250 410 26 
SAIL FORMING 
350 350 490 24 
SAIL FORMING 
450 450 550 22 

 
 

विशेषता गे्रड 
लसब्ि 
िमता 

चरम तन्य 
िमता िढ़ाि % 

मोड़ का आंतररक 
व्यास 

    
GL=5.65ÖS
o  

  
MPa 
न्यू. MPa न्यू.   

IS:10748/200
4* I 170 290 30 T 
 II 210 330 28 2T 
 III 240 410 25 2T 
 IV 275 430 20 3T 
 V 310 490 15 3T 
SAIL 
WTCR    35 

65 HRB 
अचि. 

SAIL 
SOFT    38 

55 HRB 
अचि. 

 



T=नमूना पीस की सामान्य मोटाई  
* IS10748/2004, SAIL WTCR और SAIL SOFT के मलए रासायननक संघटन के 
आिार पर आपूनता की जाती है।  
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भूकंप रनतरोिी संरचनात्मक इस्पात (IS 15962:2012) की यांबत्रक विशेषताएं 
 

गे्रड UTS लसब्ि िमता (MPa, न्यू.) % El न्यू. चरम रभाि  
YS/UT
S 

 (MPa, न्यू.) <20 
मममी. 

20-40 
मममी. 

>40 
मममी. 

GL=5.65ÖA0 
(J at 0ºC) 

न्यू. अचि. 
     
E250S 410 250 240 230 23 27 0.80 
E300S 440 300 290 280 22 27 0.80 
E350S 490 350 330 320 22 27 0.85 
E450S 570 450 430 420 20 27 0.88 

 
हल्के मसलेंडर (IS 15914:2011) के मलए उच्च तन्य फ्लैट रोल्ड 
इस्पात की यांबत्रक विशेषताएं 

 

गे्रड तन्य िमता  लसब्ि िमता  
गेज लंिाई = 5.65ÖSo पर 

रनतशत िढ़ाि  
संदभा ऊष्मा सुिार 

ऑस्टेननटाइसजंग तापमान  
  MPa न्यू.  
 MPa न्य.ू  ºC 
   <3 मममी. 3 to 5 मममी.  
HS 
235 360-460 235 25 32 920-960 
HS 
265 410-510 265 22 30 890-930 
HS 
295 450-560 295 20 28 890-930 
HS 
345 490-610 345 18 24 880-920 

 
उपयुाक्त विशेषताएं कॉल्ड फॉम्डा और सामान्यीकृत मसलेंडर के मलए विननिााररत हैं। 
तथावप हॉट रोल्ड प्लेट/शीट/टेप की तन्य विशेषताओं के संिंि में उत्पादक और 
मसलेंडर ननमााता के िीच आपसी सहमनत होगी। 



 
प्लेटें 

मभलाई इस्पात संयंत्र  



प्लेट ममल से प्लेटों के उचचत आकार 
 

चौड़ाई 
(मममी.)   लंिाई (मममी.)     

मोटाई (मममी.) 1600 1800 2000 2200 2500 2600 2800 3000 
320

0 
8      7000    

      9000    
      9300    
10     6300 6300    

     9300 7000    
     12500 9000    
      9300    
      12500    
12     6300 6300 6300   

     8000 8000 7000   
     9000 9000 9000   
       9300   
     12500 12500 12500   
14    9300 6300 6300 5600   

     7000 7000 6300   
     9000 9000 7100   
     9300 9300 8000   
     12500 12500 9000   
       12500   
16   7000 6300 6300 6300 5600   

   9300 7000 8000 8000 7100   
    9000 9000 9000 8000   
    9300 12500 12500 10000   
    12500      
18  5600 6300 6300 5600 5600 6300   

  7100 7000 8000 7100 6300 9000   
  9300 8000 9000 8000 7100 9300   
  12500 9000 12500 10000 9300 10000   
   9300   10000    
   12500       
20 7000 6300 5600 5600 6300 6300 5600   



 9300 7000 6300 7100 7100 9000 6300   
  8000 8000 8000 9000 9300 8000   
  9000 9000 10000 9300 10000 9000   
  9300 12500  10000  9300   
  12500        
22 6300 6300 7100 6300 5600 5600 5600   

 7000 8000 8000 7100 6300 6300 7100   
 9000 9000 10000 9300 8000 8000 8000   
 9300 12500  10000 9000 9000    
 12500    9300 9300    
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प्लेट ममल से प्लेटों के उचचत आकार 
 

चौड़ाई (मममी.)   लंिाई (मममी.)     
मोटाई (मममी.) 1600 1800 2000 2200 2500 2600 2800 3000 3200 
25 6300 7100 6300 5600 5600 7100 6300 6300 5600 

 8000 8000 7100 6300 7100 8000 7100 12500 6300 

 12500 10000 9000 8000 8000  12500  
1250

0 
   9300 9000      
   10000 9300      
28 7100 6300 5600 5600 6300 6300 5600 5600 5600 

 10000 7000 6300 7100 7100 7100 6300 6300 9300 

  9000 8000 8000 12500 12500 12500 10000 
1000

0 
  9300 9000     12500  
  10000 9300       
32 6300 5600 7100 6300 5600 5600 5600 9000 8000 

 9000 8000 8000 7100 6300 6300 9300 9300 9000 
 9300 9000  12500 12500 12500 10000 10000 9300 

 10000        
1000

0 
36 5600 7100 6300 5600 5600 5600 8000 8000 7100 

 8000 8000 7100 6300 9300 9300 9000 9000 8000 
 9000  12500 12500 10000 10000 9300 9300 9000 
       10000   
40 7100 6300 5600 5600 9000 9000 8000 7100 6300 

 8000 7100 6300 10000 9300 9300 9000 8000 7100 
  12500 12500  10000 10000 9300  8000 
45 6300 5600 5000 5000 8000 8000 7100 6300 6300 

 7100 6300 5600 9300 9000 9000 8000 7100 7100 
 12500 12500 10000 10000 9300     
50 5600 5000 5000 8000 7100 7100 6300 5600 5600 

 6300 5600 9000 9000 8000 8000 7100 6300 6300 
 12500 9300 9300 9300      
  10000 10000       



56 5000 5000 8000 7100 6300 6300 5600 5000 5000 
 5600 9300 9000 8000 7100 7100 6300 5600 5600 
 9300 10000 9300       
 10000         
63 4500 8000 7100 6300 5600 5600 5000 4500 4500 

 5000 9300 8000 7100 6300 6300 5600 5000 5000 
 9000         
 9300         
 10000         
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चौड़ाई 
(मममी.)   लंिाई (मममी.)      

मोटाई (मममी.) 1600 1800 2000 2200 2500 2600 2800 3000 3200 
75 7100 6300 5600 5000 4500 4500 4500 4500  

 8000 7100 6300 5600 5000 5000    
80 6300 5600 5000 4500 4500     

 7100 6300 5600 5000 5000     
 8000 7100 6300 5600      
90 5600 5000 5000 5000      

 6300 5600 5600       
  6300        
100 5000 5000 5000       

 5600 5600        
 6300         
110 5000 5000        

 5600         
120 4500         

 5000         
           
हटप्पणी :  
1) 40 मममी. से अचिक की प्लेटों को फ्लेम कट ककया जाएगा।  
2) नए स्लैि कास्टर की स्लैि से 1 3.5 मीटर तक की लंिाई िाली प्लेटों को भी 

रोल ककया जा सकता है। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



राउरकेला इस्पात संयंत्र 
 

प्लेट ममल से प्लेटों के उचचत आकार (पुरानी ममल से) 
 

चौड़ाई 
(मममी.)  लंिाई (मममी.)  

मोटाई (मममी.) 1600 2000 2500 

8 – 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

  
7100, 8000, 9000, 
10000 

7100, 8000, 9000, 
10000 

10 – 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

  
7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000, 

  11000, 12000 11000, 12000 

12, 14, 16, 18, 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

20, 22, 25 
7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000, 

 11000, 12000 11000, 12000 11000, 12000 

28, 32 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

 
7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000 

 11000, 12000 11000, 12000  

36, 40 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 
5600, 

 
7100, 8000, 9000, 
10000, 

7100, 8000, 9000, 
10000 

6300, 7100, 
8000 

 11000, 12000   

45 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 
5600, 

4500, 5000, 5600, 
6300 

 
7100, 8000, 9000, 
10000, 

6300, 7100, 
8000  

50 4500, 5000, 5600, 4500, 5000, 5600, 4500, 5000, 5600, 



6300, 6300 6300 

 
7100, 8000, 9000, 
10000   

56 
4500, 5000, 5600, 
6300, 

4500, 5000, 5600, 
6300 

4500, 5000, 
5600 

 7100, 8000   

63 
4500, 5000, 
5600, 

4500, 5000, 
5600 4500 

 
6300, 7100, 
8000   
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हटप्पणी :  
1. 8 मममी. के मलए ऑडार आपसी सहमनत से स्िीकार ककया जाता है।  
2. सामान्यीकृत प्लेटों के मलए न्यूनतम लंिाई 6300 मममी. होगी।  
3. अचिकतम 50 मममी. तक की मोटाई िाली प्लेटों की आपूनता 

अल्ट्रासोननक परीिण (ऑफलाइन) के साथ की जा सकती है।    
4. अन्य आकारों में प्लेटों की आपूनता आपसी सहमनत के अनुसार की जा सकती 

है। 
 
आपूनता की शतें 
 
प्लेटों की आपूनता खुली पैकेसजगं सस्थनत में की जाती है। प्लेटों को आिश्यक 

विमशष्टताओं के अनुसार सामान्यीकृत ककया जाता है। मोटाई के अनुसार आपूनता 

की शतें नीच ेदी गई हैं : 
 

मोटाई (मममी.) आपूनता की सस्थनत  

8 -20 मममी. 

गैस कट ककनारों 
के साथ कटी हुई 
सस्थनत  

>20-63 मममी.  
 
राउरकेला इस्पात संयंत्र 
 
हॉट सस्ट्रप ममल से प्लेटों के उचचत आकार   

   

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 

5, 6, 8, 10 1250 
5000, 6300, 8000, 
10000 

RSP की चारखानेदार प्लेटों के आकार  

4, 5, 6, 7, 8, 10 1250 
5000, 6300, 8000, 
10000 

 
हटप्पणी : 
 
1. प्लेटों की आपूनता ममल एज सस्थनत में की जाती है (चौड़ाई +20 से +50 
मममी.)  

2. चारखानेदार प्लेटों की आपूनता हटयर ड्रोप पर्द्नत में की जाती है 
 



िोकारो इस्पात संयंत्र  
 
Rationalised sizes of HR Plates 

 
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 

5 
1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 
1700, 1800 

4500, 5000 5600, 6300, 
8000 

6 
1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 
1700, 1800 

4500, 5000 5600, 6300, 
8000 

7 
1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 
1700, 1800 

4500, 5000 5600, 6300, 
8000 

8 
1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 
1700, 1800 

4500, 5000 5600, 6300, 
8000 

10 
1000, 1100, 1250, 1400, 1500, 1600, 
1700, 1800 

4500, 5000 5600, 6300, 
8000 

12 1250, 1400, 1500 5000, 6300 
 

50 



राउरकेला इस्पात संयंत्र की नई प्लेट ममल से प्लेट के आकार* 
 

चौड़ाई 
(मममी.)   

लंिाई 
(मममी.)        

मोटाई (मममी.) 1500 1600 1800 2000 2200 2500 2800 3200 3600 4000 4100 
6, 8       6300 6300    

       7100 7100    
       8000 8000    
       9000 9000    
       10000 10000    
       11000 11000    
       12000 12000    
       12500 12500    
       13000 13000    
       14000 14000    
       15000 15000    
10, 12       6300 6300 6300 6300 6300 

       7100 7100 7100 7100 7100 
       8000 8000 8000 8000 8000 
       9000 9000 9000 9000 9000 
       10000 10000 10000 10000 10000 
       11000 11000 11000 11000 11000 
       12000 12000 12000 12000 12000 
       12500 12500 12500 12500 12500 
       13000 13000 13000 13000 13000 
       14000 14000 14000 14000 14000 
       15000 15000 15000 15000 15000 
14, 16, 18 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 

 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 
 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 
 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 
 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 
 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 
 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 
20, 22, 25, 
28 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 
30, 32, 36, 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
40, 45 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 

 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 



 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 
 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 
 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 
 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 
50 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 

6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 
 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 
 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 
 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 
 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 
 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 
 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000   
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राउरकेला इस्पात संयंत्र की नई प्लेट ममल से प्लेटों के आकार * 
 

चौड़ाई 
(मममी.)   

लंिाई 
(मममी.)        

मोटाई (मममी.) 1500 1600 1800 2000 2200 2500 2800 3200 3600 4000 4100 
63 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 

 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 
 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000   
 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500   
 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000 13000    
 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000 14000    
 15000 15000 15000 15000 15000 15000 15000     
80 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 

 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000  
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000   
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000    
 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000     
 12500 12500 12500 12500 12500 12500 12500     
 13000 13000 13000 13000 13000 13000      
 14000 14000 14000 14000 14000 14000      
 15000 15000 15000 15000 15000       
90 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 

 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000  
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000    
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000    
 11000 11000 11000 11000 11000 11000 11000     
 12000 12000 12000 12000 12000 12000      
 12500 12500 12500 12500 12500 12500      
 13000 13000 13000 13000 13000       
 14000 14000 14000 14000 14000       



 15000 15000 15000 15000        
110 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 6300 

 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100 7100  
 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000   
 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000 9000    
 10000 10000 10000 10000 10000 10000 10000     
 11000 11000 11000 11000 11000 11000      
 12000 12000 12000 12000 12000       
 12500 12500 12500 12500 12500       
 13000 13000 13000 13000 13000       
 14000 14000 14000 14000        
 15000 15000 15000         
 
*  ममल के पूणातया स्थावपत होने के िाद। अन्य आकार आपसी सहमनत के 
अनुसार। 
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अनुरयोग   
विशेषता अनुरयोग 
IS: 2062/2011 (Grades A,B,C), सामान्य संरचनाएं  
ASTM-A-36, DIN 17100  

IS: 5986/2011 
फ्लेंचगगं और फॉममिंग 
कक्रयाकलाप  

  

SAILCOR (IRS M-41) HCRS (Cu+P), 
िातािरण संिारण 
रनतरोि  

ASTM-A-588M, IS: 2062 with Copper  
SAIL िोयलर  
IS: 2002/2009, ASTM-A-285 (Grade C), िोयलर और दाि पात्र  
ASTM-A-515, ASTM-A-516,  
ASTM-A-537 (शे्रणी 1), ASTM-A-204 (गे्रड B),  
DIN 17155 (गे्रड H1), EN 10028, BS 1501  
ASTM-A-517 (गे्रड F) जलरिेश घषाण रनतरोिक 
SAILHARD  
सैलमा 300, 350, 410, 450, 550, 550 HI, 600, उच्च तन्यता 
IS: 2062/2011, DIN 17100 52.3, IS: 
5986/2011 के अनुसार,  
IS: 2062/2011: E300, E350, E410, E450, 
D&E, 450E  
SAIL समुद्रीय  
IS: 3039, लॉयड्स गे्रड A, B, ABS गे्रड A, NCD 
1431, जहाज ननमााण 
LR गे्रड E&D, ABS गे्रड AH/DH/EH-32, 36, NV गे्रड AB&D  
API 5L, गे्रड A, B, X42, X46, X52, तले एिं गैस पाइपलाइन  

X56, X60, X65 
औद्योचगक फ्लोररगं का 
ननमााण  

  
IS: 3502/2009* के अनुसार चारखानेदार प्लेटें  

डडे शाफ्ट गुणित्ता 
जस्ती पात्र और विशेष 
इंजीननयररगं अनुरयोग  

  
HSFQ 250/350 (मोटाई < 8 मममी.) ऑटो घटक और पूिा-



ननममात भिन  
 (PEB) 
 

सेक्शन (पररिेश तापमान 
पर ननमााण के मलए  

 ) 
SAIL FORMING 250/350 ऑटो घटक  

मोटाई: 8 - 14 मममी. 
(उच्च तापमान पर 
ननमााण के मलए  

 - हॉट फॉममिंग) 

SAIL Form 34/38/46 
ऑटो िेत्र में लंिे और क्रोस 
मदों का ननमााण  

SAIL Super Form 45 (SAPH 45)  
SAIL HITEN 690 AR ATM सुरक्षित, 

 अथा मुविगं उपकरण  
SAIL SPP 400/700 (Hardox 400/Weldox 
700) अथा मुविगं उपकरण  
SAIL-FRS असग्न रनतरोिी प्लेटें   

* मूल सामग्री IS: 2062/2011 के अनुसार 
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ननम्नमलखखत विशेषताओं के अनुसार विमभन्न इस्पात संयंत्रों द्िारा ननममात प्लेटें  
 
मभलाई इस्पात संयंत्र  
 
नरम 
IS: 2062 E 250 गुणित्ता 
A  
IS: 2062 E 250 गुणित्ता 
B  
IS: 2062 E 250 गुणित्ता 
C  
IS: 5986 (2011), 
विमभन्न गे्रड ASTM 
A/SA 36 
ASTM A/SA 238 Gr. A, 
B, C, D ASTM A/SA 573 

Gr. 58, 65  
EN 10025 S 235 JR+AR, 
275 JR+AR EN 10025 S 
235 JR+N, 275 JR+N EN 
10025 S 235 JO+N, 275 
JO+N EN 10025 S 235 
J2+N, 275 J2+N BS 4360 
Gr. 43A, B BS 4360 Gr. 
43C  
BS 4360 Gr. 43D  
DIN 17100 RSt 37.2, St 
44.2  
JIS G 3101 SS 400, 
490  
IRS/LRS/ABS/GL/DNV Gr. 
A  
LRS/ABS/GL/DNV Gr. B  
LRS/ABS/GL/DNV Gr. D  
डडे सॉफ्ट गुणित्ता   

NES 791 PART 1  
API 
API 5L Gr. A, B  
API 5L X 42, 46, 52, 
56  
APL 5L X 60, 65, 70  
उच्च तन्य 
IS: 2062 E 300  
IS: 2062 E 350  
IS: 2062 E 410  
IS: 2062 E 450 
गुणित्ता D  
IS: 2062 E 450 
गुणित्ता E  
IS: 5986 (2011) 
उच्च गे्रड SAIL MA 
300 
SAIL A 300 HI, 350 
HI  
SAIL A 410  
SAIL MA 410 HI  
SAIL MA 450  
SAIL MA 450 HI  
ASTM A/SA 572, 
Gr. 42, 50, 55 
ASTM A/SA 573, 
Gr. 70 BS 4360, 
Gr. 50B  
DIN 17100 St 52.3 

 
EN 10025 
S355 JR+N  
EN 10025 
S355 JO+N 

EN 10025 
S355 J2+N 

GOST 09G25, 
10G2S1-Cat 1 
GOST 09G25, 

10G2S1-Cat 2 
GOST 09G25, 
10G2S1-Cat 3 
GOST 521, 
Gr. 10 KhSND 

JIS G 3106 
SM 490A JIS 
G 3106 SM 
490B  
ABS AH32, 
AH36, DH32, 
DH36 ABS 
AH36, EH36 
NCD 1431 
 
िोयलर गुणित्ता  
IS: 2002 Gr. 1  
IS: 2002 Gr. 1 
(असग्न िॉक्स के 
मलए)  
IS: 2002 Gr. 2  
IS: 2002 Gr. 3  



ASTM A/SA 515 Gr. 60, 65, 

70 ASTM A/SA 516 Gr. 55, 

60, 65, 70 ASTM A/SA 285 

Gr. A, B, C 

BS 1501/1/224 Gr. 
400A, 430A DIN 
17155H1  
EN 10028-2 P235GH, 265GH 

EN 10028-3 P275N, P355NL1 

ASTM A/SA 537 C1 1 
 
BS 1501-1-224 Gr. 460A, 490A 

EN 10028-3 P355 N, P355 

NL1 
 
विशेष इस्पात 
सेल कठोर  
SAIL HITEN AR 
690 HOT SAW 
DISC IRS M 41  
ASTM A/SA 588 Gr. 
A ASTM A/SA 204, 
Gr. A, B, C DIN 
17155 Gr. 15 Mo3 
DMR 249 Gr. A SAIL 
MA 550  
SAIL MA 550 HI  
SAIL MA 600  
SAIL MA 600 HI  
SAIL -FRS 

 
राउरकेला इस्पात संयंत्र 
के मलए  
IS: 2062/2011 
ASTM-A-36 
SAILMA 

300HI/350HI/410HI/  
450HI 
लॉयड्स गे्रड A, B, D IS: 
2002/2009 ASTM-A-
285 M Grade C 
डडे सॉफ्ट गुणित्ता 
LO-पला  
IS: 5986/2011 IS: 
3502/2009 ASTM-A-517 
Gr. F IS: 3039/1988 
SAPH 440 ASTM-A-
537 Cl I ASTM-A-515/ 

516 गे्रड- 60/65/70 
BSK-46 

API 5L गे्रड A, B, X 
42, X46, X52, X56 
X60, X65 
DIN St 42.2/52.3 SAIL 

SPP 400/700 
 
िोकारो इस्पात संयंत्र   
IS: 2062/2011 सैलमा 
300HI/350HI E38/ E34  
SAILCOR/ HCRS 
IRSM-41 BSK-
46/E-46 SAPH-45 
IS: 2002/2009 IRS 
Gr. A 

E-550, E-500, 
E-450 ASTM 
A 36 
JIS 3101 SS 
4011 
IS: 5986/2011 
DIN 17100 
IS: 6240/2008 
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प्लेटों के मलए रोमलगं और कहटगं सहयता (IS 1852/2003 के अनुसार 
  
चौड़ाई 
प्लेट की चौड़ाई पर सहयता ननम्नानुसार होगी  
लंिाई चौड़ाई मोटाई चौड़ाई पर सहयता 
(मममी.) (मममी.) (मममी.)  
   - 0, +10 मममी. 
8000 तक और 
इसके सहहत 

2000 तक और 
इसके सहहत  20 तक और इसके सहहत 

  
20 से 
अचिक -0, +15 मममी. 

 
2000 से 
अचिक  - 0, +0.5% चौड़ाई 

8000 तक और 
इसके सहहत   20 तक और इसके सहहत 

  
20 से 
अचिक -0, +20 मममी. 

8000 से अचिक सभी चौड़ाई  
- 0, लंिाई का 
+0.2%  

   20 तक और इसके सहहत 

  
20 से 
अचिक 

-0, लंिाई का 
+0.3%  

 
हटप्पणी 1 : 20 मममी. से अचिक मोटाई िाली प्लेटों की आपूनता रोल्ड अथिा 
गैस-कट ककनारों के साथ की जा सकती है। मभलाई प्लेटों के मामले में 40 
मममी. से अचिक मोटाई िाली प्लेटों की आपूनता फ्लेम कट ककनारों के साथ की 
जाएगी। ऐसे मामलों में चौड़ाई पर सहयता के्रता और आपूनताकताा के िीच 
समझौत ेके शताािीन होगी। 

 
हटप्पणी 2 : यहद 20 मममी. से कम मोटाई िाली प्लेटों की आपूनता रोल्ड 

सस्थनत में की जाती है तो सहयता के्रता और आपूनताकताा के िीच आपसी 

सहमनत से ननिााररत होगी। 
 



हटप्पणी 3 : BSP से प्लेटों की आपूनता हट्रम्ड सस्थनत में की जाती है। 
अनहट्रम्ड प्लेटों के मलए चौड़ाई की सहयता (+) 100 मममी., (–) 0 मममी. 
होगी। 

 
मोटाई  
मोटाई के संिंि में सहयता ननम्नानुसार होगी : 

 

मोटाई 
औसत मोटाई के रनतशत 
के रूप में सहयता  

  
8 मममी. से कम +12.5, - 5.0 
8 मममी. से 1 2 मममी. तक 
और इसके िरािर +7.5, - 5.0 
  
12 मममी. से अचिक  5.0 

 
ननम्नमलखखत स्थानों पर मोटाई का मापन ककया जाएगा 
 

(क) प्लेट के रत्येक ककनारे पर 
 

(ख) एक चौड़ाई के मध्य में, और 
 

(ग) एक लंिाई के िीच में। 
 
ये मापन ककनारे से 25 मममी. दरू और बिना क्रम के चुने गए बिदंओंु पर होंगे। 

इन बिदंओंु में से रत्येक पर मापी गई मोटाई उपयुाक्त सहयता के अनुसार 

होगी। 
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लंिाई (मममी.) 
 
 
 

लंिाई (मममी.)  मोटाई (मममी.) 
लंिाई पर 
सहयता 

    

2200 से 
अचिक 

2200 तक 
और इसके 
सहहत 20 तक और इसके सहहत  

    

—   
- 0, +10 
मममी. 

  20 से अचिक 
- 0, +15 
मममी. 

 3000 
20 तक और इसके 
सहहत 

- 0, 
+0.5% 

  20 से अचिक 
- 0, +15 
मममी. 

3000 6300 
20 तक और इसके 
सहहत 

- 0, +0.5 
% 

  20 से अचिक 
- 0, +0.5 
% 

6300 8000 
20 तक और इसके 
सहहत 

- 0, +35 
मममी. 

  20 से अचिक 
- 0, +0.5 
% 

8000 — 
20 तक और इसके 
सहहत 

- 0, +35 
मममी. 

  20 से अचिक 
- 0, +40 
मममी. 

 
सतत ममल में िनाए जाने पर 5 से 1 0 मममी. की मोटाई िाली प्लेटों की लंिाई 
के मलए सहयता ननम्नानुसार होगी 

 
लंिाई (मममी.) सहयता 
2500 तक और इसके सहहत +25 मममी., - 0 मममी. 
2500 से अचिक लंिाई का +1 रनतशत अचिकतम  



 
70 मममी. के शताािीन, - 0 
मममी.  

हटप्पणी : 20 मममी. से अचिक मोटाई िाली प्लेटों की आपनूता रोल्ड अथिा गैस-
कट ककनारों के साथ की जा सकती है। मभलाई प्लेटों के मामले में 40 मममी. से 
अचिक मोटाई िाली प्लेटों की आपूनता फ्लेम कट ककनारों के साथ की जाएगी। 
ऐसे मामलों में लंिाई पर सहयता के्रता और आपूनताकताा के िीच समझौत ेके 
शताािीन होगी। 
 
रासायननक संघटन  
IS: 2062/2011  

गे्रड 
गुणि
त्ता 

करछुल विश्लेषण, रनतशत, 
अचि.  

कािान 
समान  

विजारण की 
विचि 

नाम         

       
(CE), 
अचि.  

  C Mn S P Si   
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) 

 A 
0.2
3 

1.5
0 

0.04
5 

0.04
5 0.40 0.42 अर्द्ा हत/हत 

E 250 BR 
0.2
2 

1.5
0 

0.04
5 

0.04
5 0.40 0.41 अर्द्ा हत/हत 

 BO        

 C 
0.2
0 

1.5
0 

0.04
0 

0.04
0 0.40 0.39 हत 

 A        

E 300 BR 
0.2
0 

1.5
5 

0.04
5 

0.04
5 0.45 0.44 अर्द्ा हत/हत 

 BO        

 C 
0.2
0 

1.5
0 

0.04
0 

0.04
0 0.45 0.44 हत 
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रासायननक संघटन 
 
IS: 2062/2011  

गे्रड 
गुणि
त्ता 

कतछुल विश्लेषण, रनतशत, 
अचि.  

कािान 
समान  विजारण की विचि 

नाम          

        
(CE), 
अचि.   

  C Mn S  P Si     
(1) (2) (3) (4) (5)  (6) (7) (8)  (9)  
E 350 A           

 BR 
0.2
0 1.55 

0.04
5 

0.04
5 0.45 0.47  अर्द्ा हत/हत 

 BO           

 C 
0.2
0 1.55 

0.04
0 

0.04
0 0.45 0.45  हत  

E 410 A           

 BR 
0.2
0 1.60 

0.04
5 

0.04
5 0.45 0.50  अर्द्ा हत/हत 

 BO           

 C 
0.2
0 1.60 

0.04
0 

0.04
0 0.45 0.50  हत  

E 450 A 
0.2
2 1.65 

0.04
5 

0.04
5 0.45 0.52  अर्द्ा हत/हत 

 BR           

E 550 A 
0.2
2 1.65 

0.02
0 

0.02
5 0.50 0.54  अर्द्ा हत/हत 

 BR           

E 600 A 
0.2
2 1.70 

0.02
0 

0.02
5 0.50 0.54  अर्द्ा हत/हत 

 BR           
सैलमा           Nb+Ti+V% 

        

गे्रड 
C 
अचि. 

Mn अचि. S 
अचि. 

P 
अचि. 

Al 
न्यू. 

Si 
अचि. 

CE 
अचि. 

MAE 
अचि. 



300 0.20 
1.5
0 0.045 0.045 0.02 

0.4
5  0.44  0.25 

300 HI 0.20 
1.5
0 0.040 0.040 0.02 

0.4
5  0.43  0.25 

350 0.20 
1.5
5 0.045 0.045 0.02 

0.4
5  0.46  0.25 

350 HI 0.20 
1.5
5 0.040 0.040 0.02 

0.4
5  0.45  0.25 

410 0.20 
1.6
0 0.045 0.045 0.02 

0.4
5  0.47  0.25 

410 HI 0.20 
1.6
0 0.040 0.040 0.02 

0.4
5  0.46  0.25 

450 0.20 
1.6
5 0.045 0.045 0.02 

0.4
5  0.48  0.25 

450 HI 0.20 
1.6
5 0.040 0.040 0.02 

0.4
5  0.47  0.25 

550 0.20 
1.6
5 0.020 0.025 0.02 

0.5
0  0.54  0.25 

550 HI 0.20 
1.6
5 0.015 0.025 0.02 

0.5
0  0.54  0.25 

600 0.20 
1.7
0 0.015 0.025 0.02 

0.5
0  0.54  0.25 

     

विशेषता गे्रड 
C % अचि. Mn % अचि. P % अचि. 
S % अचि. Si %  

          

SAIL-
FRS  

0.2
0 

1.
5   

0.04
0 0.040 Cr+Mo Nb+V+Ti 

         %=1.00 (अचि.)% 
           0.12  
हटप्पणी: माइक्रो एलोनयगं तत्ि जैसे Nb, V, Ti अथिा B एकल रूप में अथिा 

संयुक्त रूप से जोड़ ेजाएंगे और कुल माइक्रो एलोनयगं सेल और के्रता के िीच हुए 

आपसी समझौत ेमें दशााए गए अनुसार होंगे। 
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IS: 2041-2009 – रासायननक संघटन (भार %)   
(मध्यम और ननम्न तापमान पर रयुक्त दाि पात्रों के मलए इस्पात प्लेटें) 
 

गे्रड 
C 
अचि. Si Mn 

P 
अचि. 

S 
अचि. Al (कुल) N अचि. 

Nb 
अचि. 

V 
अचि. 

Ti 
अचि. Nb+V+Ti 

Cr 
अचि. 

Cu 
अचि. 

Mo 
अचि. 

Ni 
अचि. 

      न्यू.     न्यू.     
R 
220 0.21 

0.15-0.35   0.60-
1.50 0.035 0.035 0.020 0.012 – – – – – – – – 

R 
260 0.25 

0.15-0.35   0.85-
1.50 0.035 0.035 0.020 0.012 – – – – – – – – 

R 
275 0.16 0.40 अचि. 0.80-1.50 0.025 0.015 0.020 0.012 0.05 0.05 0.03 0.05 0.30 0.30 0.08 0.50 
R 
355 0.18 0.50 अचि. 1.10-1.70 0.025 0.015 0.020 0.012 0.05 0.10 0.03 0.12 0.30 0.30 0.08 0.50 
H 
235 0.16 0.35 अचि. 0.60-1.20 0.025 0.015 0.020 0.012 0.02 0.02 0.03 0.06 0.30 0.30 0.08 0.30 
H 
265 0.2 0.40 अचि. 0.80-1.40 0.025 0.015 0.020 0.012 0.02 0.02 0.03 0.06 0.30 0.30 0.08 0.30 
H 
295 0.2 0.40 अचि. 0.90-1.50 0.025 0.015 0.020 0.012 0.02 0.02 0.03 0.06 0.30 0.30 0.08 0.30 
H 
355 0.22 0.60 अचि. 1.10-1.70 0.025 0.015 0.020 0.012 0.02 0.02 0.03 0.06 0.30 0.30 0.08 0.30 

 



N
O
T
E
S 
:  
1. F

o
r
 
G
r
a
d
e
s
 
R
2
2
0
,
 

R 260, R275, R355 12 मममी. से अचिक मोटाई िाली प्लेटों के मलए कािान की मात्रा अचिकतम ननिााररत मात्रा से 0.03% िढ़ा दी 
जाएगी। 

 
2. गे्रड R220 और R260 में माइक्रोएलोनयगं तत्ि Nb और V जोड़ ेजा सकत ेहैं, जो कक के्रता और ननमााता/आपूनताकताा के िीच आपसी सहमनत 

के शताािीन होगा। 
 
3. <6 मममी. की उत्पाद मोटाई के मलए न्यूनतम 0.6 रनतशत Mn अनुमत्य है। 
 
4. यहद नाइट्रोजन िाइंडडगं के मलए Nb, Ti अथिा V का एकल रूप में अथिा संयुक्त रूप से अनतररक्त रयोग ककया जाता है तो न्यूनतम Al 

(कुल) मात्रा लाग ूनहीं होगी। 
 
5. यहद नाइट्रोजन िाइंडडगं के मलए केिल Al का रयोग ककया जाता है तो Al/N>=2 का अनुपात लागू होगा।  
6. Cr+Cu+Mo  की मात्रा 0.45% से अचिक नहीं होगी। 
 
7. तामलका में नहीं हदए गए तत्ि के्रता के साथ समझौत ेके बिना जान-िूझ कर इस्पात में नहीं ममलाए जाएंगे। 
 
8. संघटन की नजदीकी सीमा के संिंि में आपूनताकताा और के्रता के िीच सहमनत हो सकती है। 
 
9. जि भी मजिूती राप्त करने के मलए माइक्रो एलोनयगं तत्ि जोड़ ेजात ेहैं तो िेसल्डगं के मलए रयुक्त इस्पात हेतु अचिकतम कािान समान 

तत्ि 0.50 से अचिक नहीं होगा। 
 
10. करछुल विश्लेषण के आिार पर कािान समान तत्ि (CE) =C + Mn/6 +\Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15. 
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IS: 2041- 2009 यांबत्रक विशेषताएं   
(मध्यम और ननम्न तापमान पर रयुक्त दाि पात्र के मलए इस्पात प्लेटें) 
 

     तन्य िमता 
गेज लंिाई पर 
िढ़ाि रनतशत      

300º C पर 
0.2% रुफ 
दिाि  

             

गे्रड  
लसब्ि िमता MPa, 
न्यू.  MPa  रभाि ऊजाा ( J)    

      5.65  
C में तापमान पर 

न्यू.  MPa, न्यू.  
      ÖSo, न्यू.       

 <=16 >16 से 40 >40 से 60 
>60 से 
100   20 0 –20 –40   

  मममी. मममी. मममी.         
R 
220 220 220 220 220 415-540 21 50 40 27 20 – 

R 220 और R 260 के मलए रभाि 
परीिण िैकसल्पक है 

R 
260 260 260 260 260 490-620 21 50 40 27 20 –  
R 275 265 255 235 390-510 23 80 70 50 40 –  



275 
R 
355 355 345 335 315 490-640 21 80 70 50 40 –  
H 
235 235 225 215 200 360-480 24 40 34 27 – 153  
H 
265 265 255 245 215 410-530 22 40 34 27 – 173  
H 
295 295 290 285 260 460-580 21 40 34 27 – 192  
H 
355 355 345 335 315 510-650 20 40 34 27 – 232  

 
N
O
T
E
S 
:  
1. I

m
p
a

ct परीिण आपसी सहमनत से एक तापमान पर होगा।  
2. गे्रड R220 और R260 के मलए रभाि परीिण िैकसल्पक है।  
3. रभाि परीिण नमूने का उन्मखुीकरण R220, R260, R275, R355 गे्रड के मलए रोमलगं हदशा के अनुदैध्या और H235, H265, H295 और 

H355 गे्रड के मलए रोमलगं हदशा के नतरछा होगा।  
4. सख्त रभाि परीिण तापमान और मान आपसी सहमनत के अनुसार हो सकत ेहैं।  
5. >100 मममी. की मोटाई के मलए लसब्ि िमता आपसी सहमनत से ननिााररत होगी। 



यांबत्रक विमशष्टताएं: IS: 2062/2011  

गे्रड 
गुणि
त्ता 

तन्य 
िमता 

लसब्ि 
िमता  रनतशत िढ़ाि  

मोड़ का 
आंतररक 
व्यास  

चरम 
रभाि 
परीिण  

Designati
on     A,   
  

Rm 
न्यू. 

न्यू. 
MPa  गेज लंिाई,  (हटप्पणी  

  Mpa    
L=5.65 पर 
ÖS न्यू. 

न्यू. 
(हटप्पणी  

3 और 
4 
देखें)  

       2 देखें)   

   <20 
20-40 
>40  

£25 
>25 ताप. न्यू. 

   
मम
मी. 

मममी
. 

मम
मी.  

मममी. 
मममी. °C  

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) 
(11
) 

 A        – – 
E-250 BR 410 250 240 230 23 2t 3t RT 27 
 BO        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-300 BR 440 300 290 280 22 2t – RT 27 
 BO        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-350 BR 490 350 330 320 22 2t – RT 27 
 BO        0 27 

 C        
(-) 
20 27 

 A        – – 
E-410 BR 540 410 390 380 20 2t – RT 25 



 BO        0 25 

 C        
(-) 
20 25 

 A        – – 

E-450 BR 570 450 430 420 20 
2.5
t – RT 20 

E-550 A 650 550 530 520 12 3t – – – 
 BR        RT 15 

E 600 A 730 600 580 570 12 
3.5
t – – – 

 BR        RT 15 
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यांबत्रक विमशष्टताएं:  
सैलमा  

विशेषता गे्रड लसब्ि UTS, % EI न्यू. 
मोड़ का 
आंतररक व्यास  

चरम रभाि 
परीिण  

 MPa, न्यू. MPa, न्यू. 5.65ÖS  न्यू.   

    
£25 
मममी. 

>25 
मममी. ताप. ºC 

J, 
न्यू. 

सैलमा 300 300 440 24 2t – – – 
सैलमा 300 HI 300 440 24 2t – 0 40 
सैलमा 350 350 490 24 2t – – – 
सैलमा 350HI 350 490 24 2t – 0 40 
      -20 30 
सैलमा 410 410 540 22 2t – – – 
सैलमा 410 HI 410 540 22 2t – 0 35 
      -20 25 
सैलमा 450 450 570 22 2.5t – – – 
सैलमा 450 HI 450 570 22 2.5t – 0 30 
      -20 20 
सैलमा 550 550 650 14 3t – – – 
सैलमा 550 HI 550 650 14 3t – 0 25 
      -20 15 
सैलमा 600 600 730 14 3.5t – – – 
SAIL FRS 300 450 20 1.50 – – – 
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रासायननक संघटन: 
 

विशेषता गे्रड 
C % 
अचि.  Mn% 

P % अचि. S % 
अचि. Si % CE 

ASTM A-
36  0.25 0.80-1.20 

0.0
4 0.05 0.15-0.40  

विशेषता गे्रड   संघटक, रनतशत, अचि.  
IS: 
5986:2011  कािान मैंग्नीज फोस्फोरस सल्फर 

कािान समान 
तत्ि 

         
 165 0.12  0.60  0.040 0.040 — 
 205 0.15  0.80  0.040 0.040 — 
 235 0.17  1.00  0.040 0.040 — 
 255 0.20  1.30  0.040 0.040 0.42 
 325 0.20  1.30  0.040 0.040 0.42 
 355 0.20  1.50  0.035 0.035 0.45 
 420 0.20  1.50  0.035 0.035 0.45 
 490 0.20  1.50  0.035 0.030 0.45 
 560 0.20  1.50  0.035 0.030 0.45 
 
हटप्पणी: 

 
1. इस्पात में नाइट्रोजन की मात्रा 0.009 रनतशत से अचिक नाहीं होगी। 

एल्यूममननयम हत अथिा एल्यूममननयम मसमलकॉन हत इस्पात के मलए 
नाइट्रोजन की मात्रा 0.01 2 रनतशत से अचिक नहीं होगी| यह आकसस्मक 
जांच द्िारा सुननसश्चत ककया जाएगा।  

2. जि इस्पात को एल्यूममननयम द्िारा हत ककया जाता है तो कुल 
एल्यूममननयम की मात्रा 0.02 रनतशत से कम नहीं होनी चाहहए। जि इस्पात 
मसमलकॉन हत होता है मसमलकॉन की मात्रा 0.1% से कम नहीं होगी। जि 
इस्पात एल्यूममननयम मसमलकॉन हत होता है तो मसमलकॉन की मात्रा 0.33 
रनतशत से कम नहीं होगी और एल्यूममननयम की कुल मात्रा 0.01  रनतशत 
से कम नहीं होगी। 

 



3. सामग्री की आपूनता तांिा ममचश्रत गुणित्ता में की जा सकती है और इस 
मामले में तांिे की मात्रा विश्लेषण पर 0.20 और 0.35 रनतशत के िीच 
होगी।  

4. इस्पात आपसी सहमनत से माइक्रो-एलोनयगं तत्िों जैसे Nb, V, Ti और B 
से एकल रूप में अथिा संयुक्त रूप से िनाया जा सकता है। और इस मामले 
में माइक्रो-एलोनयगं तत्िों की कुल मात्रा करछुल विश्लेषण में 0.2 रनतशत से 
अचिक नहीं होनी चाहहए। तथावप िोरोन के मामले में यह सीमा 0.001  
रनतशत होगी।  

5. चंूकक सल्फाइड के शाममल ककए जाने िाले स्िरूप का कॉल्ड फॉममिंग 
विमशष्टताओं पर कुछ रभाि हो सकता है इसमलए यहद ननमााता और के्रता के 
िीच सहमनत हो तो इस्पात को Ce अथिा Ca जैसे तत्िों से शुर्द् ककया 
जाए। 
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रासायननक संघटन  

विशेषताएं गे्रड C % 
Mn 
% P % S % 

Si 
% CE 

    अचि. अचि.   

ASTM-  0.19 0.80- 0.040 
0.05
0 

0.30
-  

A-588  अचि. 1.25   
0.6
5  

 
Al 0.02 न्यू., Cr 0.40-0.65, Ni 0.40 अचि., Cu 0.25-0.40, 
V 0.02-0.10   

DIN 
17100 

ST 
52.3 

0.20-
0.22 1.6 0 0.040 

0.04
0 

0.5
5 

Al 0.02 
न्यू. 

HCRS  0.15 
0.25-
0.8 

0.07-
0.15 0.03 

0.28
- 

Cu 0.2 
न्यू. 

(Cu+P)      
0.5
0  

SAILCO
R  0.10 0.25- 

0.075-
0.140 0.03 

0.30
-  

(IRS M-
41)   0.45   

0.6
0  

 
Al 0.03 अचि., Cr 0.35-0.60, Ni 0.20-0.47, Cu 0.30-0.60 
V 0.05 अचि.   

IS: 
2002/2009 1 0.18 0.50- 0.035 

0.04
0 

0.15
- 

0.44 
अचि. 

  अचि.     
Cu 
0.10% 

   1.20   
0.3
5 

अचि. 
अिशेष 

 2 0.20 0.50- 0.035 
0.04
0 

0.15
- 

0.44 
अचि. 

  अचि.     
Al 
0.020% 

   1.20   
0.3
5 अचि. 

 3 0.22 0.50- 0.035 
0.04
0 

0.15
- 

0.44 
अचि. 



  अचि. 1.20   
0.3
5  

ASTM-A-
285 C 

0.28 
अचि. 0.90 0.035 

0.03
5   

ASTM-A- 
515 60 0.24 – 0.90 0.035 

0.03
5 

0.15
- 

Al 
0.02% 

  0.27    
0.4
0 अचि. 

 65 0.28 – 0.90 0.035 
0.03
5 

0.15
-  

  0.31    
0.4
0  

 70 0.31 – 1.20 0.035 
0.03
5 

0.15
-  

  0.33    
0.4
0  

ASTM-A-
516 55 0.18 – 0.60- 0.035 

0.03
5   

  0.22 0.90     

 65 0.24 – 0.85- 0.035 
0.03
5   

  0.28 1.20     

 70 0.27 – 0.85- 0.035 
0.03
5   

  0.30 1.20      
–C में विननिााररत अचिकतम मात्रा से 0.1 0% की 

कमी होत ेही रत्येक िार Mn में 1 .50% की 

सीमा तक विननिााररत अचिकतम मात्रा से 

0.60% की िवृर्द् अनुमत्य है। 

– गे्रड 60 प्लेटें , Mn 0.85-1.20 <=12.5 मममी. मोटाई के 
मलए  
– रभाि परीिण की आिश्यकता िाले ऑडार के मलए ऊष्मा को 
माइक्रो एलोय ककया जाएगा।   

ASTM-A-
537 Cl 1 0.24 0.7- 0.035 0.035 

0.15
- 

आिश्यकता होने 
पर 

  अचि. 1.60   0.5 Nb/V से माइक्रो 



0 एलोय ककए गए 

 
Al 0.02 न्यू., Cr 0.25 अचि., Ni 0.25 अचि., Cu 0.35 अचि., 
Mo 0.08 अचि.  

DIN 
17155 H1 0.16 0.40-1.20 0.035 0.030 

0.3
5  

 
Al 0.02% न्य.ू, Cr 0.25% अचि., Ni 0.30% अचि., Cu 
0.30% अचि.,   

 
Nb 0.01% अचि., V 0.03% अचि., Ti 0.03% अचि., 
Mo 0.10% अचि.   
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यांबत्रक विशेषताएं  

विशेषता गे्रड 
लसब्ि 
िमता चरम तन्य िमता  िढ़ाि % न्यू. GL 

मोड़ का आंतररक 
व्यास 

  ,  MPa, न्यू. 5.65 ÖSo    

  
MPa, 
न्यू.        

ASTM-A-
36  250 400-550 

200 मममी. GL 
-18    

     
50 मममी. GL-

21  
<12 मममी. >12         

         मममी. 
IS: 
5986:2011 165 165 290-400 30   

Clos
e 1t 

 205 205 330-440 28   1t 2t 
 235 235 360-470 26   1t 2t 
 255 255 410-520 24   1t 2t 
 325 325 420-530 19   2t 3t 
 355 355 420-530 18   2t 3t 
 420 420 480-590 15   2t 3t 
 490 490 540-650 12   2t 3t 
 560 560 610-720 10   2t 3t 
ASTM-A-
588     

200 
मममी. 

50 
मममी. 

</-
20 

<20 
>25 

     GL GL   
<25 
<40 

DIN 17100 
ST 
52.3 

345 
485 
न्यू.  16 19  1t 

1.5t   
2t 

355 
490-
630 

  

18 
   

 
<16 
मममी.      

 16-40 345        

 
>40-
63 355        

  चरम रभाि ऊजाा 27J –20°C पर     
SAILCOR  340 480  22   1t  
(IRSM-41)          
HCRS(Cu+
P)  <16 मममी. 16-40 

मममी. 40-60 UTS 
    

      
    मममी.      
IS 1 235 225 215 360-480 24   2t 



2002/2009 
 2 265 255 245 410-530 22   2t 
 3 290 285 280 460-580 21   3t 
  

YS 

 

UTS 
200 50    

   
मममी. 
GL 

मममी. 
GL   

ASTM-A-
285 C 205  

385-
515 23 27    

ASTM-A-
515 60 220  

415-
550 21 25    

 65 240  
450-
585 19 23    

 70 260  
485-
620 17 21    

ASTM-
A516 55 205  

380-
515 23 27    

 60 220  
415-
550 21 25    

 65 240  
450-
585 19 23    

 70 260  
485-
620 17 21    

 
चरम रभाि ऊजाा 18 J Gr 60  और 65 के मलए – 51°C पर और 20J Gr 
70 के मलए – 46°C पर 

 
25 मममी. तक के मलए: 18J  Gr 60 और 65 के मलए – 46°C पर और 20J Gr 
70 के मलए – 40°C पर >25 <50 के मलए 

ASTM-A-
537 शे्रणी I 345 

485-
620   18 22   

DIN 17155 HI 
235 
for 225 for 

360-
480   24   

  
<16मममी. 16-40 
मममी.       

 चरम रभाि ऊजाा 31J 0°C पर      
 
ASTM-A-588/285/204/ 515/ 516/ 537 और DIN 17100 के मलए • झुकाि परीिण 
एक अनुपूरक आिश्यकता है। 
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रासायननक संघटन  
विशेषता गे्रड C % Mn % P % S % Si % CE 
  अचि. अचि. अचि. अचि. अचि.  
ASTM-A-
204 B 0.20- 0.90 

0.03
5 

0.03
5 0.15-  

  0.23    0.40  

 
Mo 0.45 - 
0.60%      

ASTM-A -
517 F 

0.1-
0.2 

0.6-
1.0 

0.03
5 

0.03
5 

0.15-
0.35  

 
Ni 0.7-1.0, Cr 0.4-0.65, Mo 0.4-0.6, V 0.03-0.08, Cu 0.15- 0.50, Bo 
0.0005-0.0006 

API-5L A 0.22 0.90 
0.03
0 

0.03
0   

 B 0.26 1.20 
0.03
0 

0.03
0   

(PSL-I) X-42 0.26 1.30 
0.03
0 

0.03
0   

 X-46 0.28 1.40 
0.03
0 

0.03
0   

 X-52 0.28 1.40 
0.03
0 

0.03
0   

 X-56 0.26 1.40 
0.03
0 

0.03
0   

 X-60 0.26 1.40 
0.03
0 

0.03
0   

 X-65 0.26 1.45 
0.03
0 

0.03
0   

 X-70 0.26 1.65 0.03 0.03   

  
Nb+V+Ti<0.15
%     

IS: 
3039/1988 I 0.23 * 

0.04
0 

0.04
0 ** 

0.42   
***  



* यहद मोटाई >12.5 मममी. हो तो Mn की मात्रा कािान की मात्रा की 2.5 गुणा 
से कम नहीं होगी। 

** Si 0.10-0.35% यहद हत गुणित्ता का हो *** Al न्यू. 0.01%  

 II 0.21 
0.70-1.4  

0.040 0.040 0.10-0.35 

 III 0.18 
0.70-
1.5 0.040 0.040 

0.19-0.50   
* 

* Al न्यू. 0.015% गे्रड III 
के मलए     

लॉयड्स गे्रड A 0.21 
2.5xC
% 0.035 0.035 0.50 

   न्यू.    

 B 0.21 
0.80mi
n 0.035 0.035 0.35 

 
Gr B Mn के मलए 0.60% न्यू. यहद 
रभाि परीिण ककया गया हो   

SAILHAR
D  0.23 1.6 0.050 0.050 0.50 

 
Al 0.10 अचि., Cr 0.65 अचि., Nb+V+Ti 
0.15 अचि.  

GOST 
19282 

09G2
S 0.12 

1.3-
1.7 0.035 0.040 0.5-0.8 

 
10G2S
1 0.12 

1.3-
1.65 0.035 0.040 0.8-1.1 

 
Al 0.050 अचि., Cr 0.30 अचि., Ni 0.30 अचि., Cu 0.30 
अचि., Ti 0.03 अचि., 

 N 0.008 अचि.     
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रासायननक संघटन  

विशेषता गे्रड C % 
Mn 
% P % 

S 
% 

Si 
%  अन्य 

  अचि. अचि. अचि. अचि.     
SAIL SPP 
400 

Hardo
x 0.22 1.60 0.02 

0.0
1 0.10- 

Cr : 1.40 
अचि. 

 400     0.70  
Mo : 0.60 
अचि. 

        
Ni : 0.50 
अचि. 

        
B : 40 ppm 
अचि. 

SAIL SPP 
700 

Weldo
x 0.20 1.60 0.02 

0.0
1 0.60  Cr : 0.70 

 700E     
अ
चि.  Mo : 0.70 

        V : 0.08 
SAIL 
HITEN  0.22 1.60 0.025 

0.01
5 0.60  

Al - 0.02 
अचि. 

690 AR        
V - 0.20 
अचि. 

        
Ti - 0.02 
अचि. 

        
Nb - 0.050 
अचि. 

यांबत्रक विशेषताएं        

विशेषता गे्रड 
लसब्ि 
िमता  

चरम तन्य 
िमता िढ़ाि 

मोड़ का 
आंतररक 
व्यास 

   MPa 
% न्यू. 
GL  

  MPa न्यू. न्यू.  
5.65  
S0  

ASTM-A-204 
M      200 50 <25 >25 

      
मममी
. 

मम
मी. 

मम
मी. 

< 40 
मममी. 

 B 275  485 -  17 21 1.5 2T 



620 T 
ASTM-A-
517 F 690  795-930  16    
API 5L A 210  335  25    

(PSL-I) B 245  415  
1.944A 0.2/ 
U0.9  

 X-42 290  415  
A :क्रोस सेक्शन िेत्र मममी. में 
2 

 X-46 320  435  
U : MPa में न्यूनतम 
UTS 

 X-52 360  460      
 X-56 390  490      
 X-60 415  520      
 X-65 450  535      
 X-70 485  570      

IS 
3039/1988   25 >25<50       

  
मममी
. मममी.       

 I 230 220 
400-
900  22    

 II 235 235 
400-
900  22    

 III 235 235 
400-
900  22    

लॉयड्स A 235  
400-
520  22    

गे्रड B 235  
400-
520  22  

CE : 27 J 
0ºC पर  

रभाि 27J 0 C पर >25 मममी. के मलए 
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यांबत्रक विशेषताएं  

विशेषता गे्रड लसब्ि िमता 
चरम तन्य 
िमता %िढ़ाि 

झुकाि की 
कठोरता 

    (न्यू.)  
  (MPa न्यू.)    
   (MPa न्यू.)   
SAILHAR
D     

200 
BHN 

DSQ LO-
PEARL  245 375 25 37 
SAIL SPP 
400 HARDOX 400 900 1100 10  
SAIL SPP 
700 WELDOX 700E 620 725-860 16  
SAIL 
HITEN  550 690 15 3.5T 
GOST 
19282 09G2S 345 (t:8-10) 490 (t:8-10) 21 2T 
  325 (t:10-20) 470 (t:10-20)   
  305 (t:20-32) 460 (t:20-32)   
  285 (t:32-40) 450 (t:32-40)   
 10G2S1 345 (t:8-10) 490 (t:8-10) 21 2T 
  335 (t:10-20) 480 (t:10-20)   
  325 (t:20-32) 470 (t:20-32)   
  325 (t:32-40) 450 (t:32-40)    

हटप्पणी : API गे्रड में विननिााररत यांबत्रक विशेषताएं केिल पाइप के मलए हैं। 
HRC/प्लेट विशेषताओं के संििं में उत्पादकों और पाइप ननमााताओं के िीच 
आपसी सहमनत होनी चाहहए। 
 
ABS इस्पात प्लेटें 
 
गे्रड रासायननक विमशष्टता  तन्य िमता  

A 
C 0.21, Mn 2.5 x C% 
न्यू. 

YS 235 MPa, % EL : 22 
(50 GL) 

 
S, P 0.035, Si : 0.50 
अचि. 

UTS 400-520 
MPa  



 Al 0.02 न्यू., CE 0.40 रभाि 34J/RT (>50 मममी.) 

B C 0.21, Mn 0.80 न्यू. 
YS 235 
MPa   

 
S, P 0.035, Si : 0.35 
अचि. 

UTS 400-520 
MPa  

 Al 0.02 न्यू., CE 0.40 रभाि 27J/0  (>25 मममी.) 

C C 0.21, Mn 0.60 न्यू. 
YS 315 
MPa   

 S, P 0.035 
UTS 400-520 
MPa  

 Al 0.03 न्यू., CE 0.040 
रभाि 27J/–20 C सभी मोटाई के 
मलए 

AH 32 C 0.18, Mn 0.90-1.60 
YS 315 MPa, UTS : 440-
590 MPa 

DH 32 
Nb 0.02-0.05, Si : 0.50 
अचि. 

Imp AH 
32 

3
4 
J न्यू. 0ºC 
पर 

EH 32 S 0.035, P 0.035 
DH 
32 

3
4 
J न्यू. -20ºC 
पर 

 
V 0.05-0.10, Ti 0.02 
अचि. 

EH 
32 

3
4 
J min at -
40ºC 

AH 36 C 0.18, Mn 0.90-1.60 
YS 355 
MPa   

DH 36 Si : 0.50 अचि. 
UTS 490-620 
MPa  

EH 36 
S 0.035, P 0.035, Nb 
0.02-0.05 

Imp AH 
36 

3
4 
J न्यू. 0ºC 
पर 

 
V 0.05-0.10, Ti 0.02 
अचि. 

DH 
36 

3
4 
J न्यू. -20ºC 
पर 

  
EH 
36 

3
4 
J न्यू. -40ºC 
पर 
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यांबत्रक विशेषताएं  
उपभोक्ता की आिश्यकताओं के अनुसार िैक्यूम 
डडगैमसगं(VD)/आइसोथमाल/सामान्य पर्द्नत से घरेलू बिक्री के मलए प्लेट के ऑडार 
का रकक्रयान्ियन।  
 आिश्यकता  रकक्रया  
   िैक्यूम डडगैमसगं आइसोथमाल  

शे्रणी गे्रड विशेषता/ 
(VD) (Ref. 
A20/A20 

(Ref. 
A20/A20 

सामा
न्य 

  सि गे्रड 
M:07 CI 5.3.4 & 
S1) 

M:07 CI 
5.3.4)  

  
IS 2062 E 250 A, 
B, C,    

 

नरम 

A/SA 283 A/SA 
36, 

>=50 मममी. 
40 to <50 
मममी. 

<40 
मममी.  

BS4360 Gr 43A, 
BS/DIN 

  
EN 10025 S235, 
275 

UT कै साथ सभी 
गे्रड  सभी गे्रड  

  
JIS G 3101 SS 
400,  

UT के साथ 
सभी गे्रड  

  
DIN 17100 RSt 37.2, 
44.2    

  अन्य समान गे्रड    

UT 
िोयलर 

IS 2002/1,2,3, 
IS2041/1,2 

>=50 मममी. 
40 to <50 
मममी. 

<40 
मममी. गुणित्ता A/SA 515 & 516 गे्रड 

 
(सामा
न्य A/SA 285    

 िमता) 
DIN 17155 HI, EN 
10028 

सभी मोटाई – –   
2-P 235 GH, 
P265GH, 

  EN 10028-2-P275    
 िोयलर BS 1501-1 

सभी मोटाई – –  गुणित्ता 
BS EN 10028-2-
P295GH 

 
(उच्च 
िमता & 355GH    

 ) 
BS EN 10028-3-
P355    

  
A/SA 537 शे्रणी 1, 
IS2041/3 >=50 मममी. 

40 to <50 
मममी. 

<40 
मममी. 

 
िोयलर 
गुणित्ता 

A/SA 204, SAIL 
FRS सभी मोटाई – – 

 (Spl)     
 उच्च  

IS 2062 E 300, 
350, 410 >=50 मममी. 

40 to <50 
मममी. 

<40 
मममी. 



 तन्य 
सैलमा 300, 
300HI/350,    

  350HI/410, 410HI    

  
ASTM A 572 Gr 
42, 50,    

  
DIN 17100 St 
52.3    

  
BS/DIN EN S355 
JO, JR,    

  
J2, NL GOST 
9G2S,    

  
10G2S1, BS4360 
Gr 50    

 विशेष 
API, DMR, SAIL 
HITEN, सभी मोटाई   

  SAILHARD, सैलमा 450    

  
550, 600 सैलमा 
450HI    

  
550HI, 600HI, HT 
750    

  
IS 2062 E 450 
D, E    

  
A 588, A 242, 
GOST5521    

  हॉट सॉ डडस्क    

UT सभी गे्रड सभी विमशष्टताएं/ >=50 मममी. 
40 to <50 
मममी. 

<40 
मममी. 

  सि गे्रड    

रभाि सभी गे्रड  सभी विमशष्टताएं/ 
रभाि परीिण 
तापमान    

  सि गे्रड    

   
(–) 20 C साए 
कम   

SPL 
TDC सभी गे्रड सभी विमशष्टताएं/ 

उपभोक्ता की 
आिश्यकता    

  सि गे्रड अथिा   

   
समझौत ेके 
अनुसार   

सामान्यीकृ
त प्लेट  

विशेषताओं की अननिाया आिश्यकताओं कै अनुसर अथिा सहमत 
TDC के अनुसार  

      
सामान्यीकृ
त  

उपभोक्ता की आिश्यकता के 
अनुसार    

रोमलगं      
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कॉल्ड रोल्ड कोयल और शीट 
िोकारो इस्पात संयंत्र  
CR कोयल के उचचत आकार 

 
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
0.27, 
0.30, 0.35 900, 905, 910, 914, 920 
0.40, 
0.45  

900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 
1020 

0.5  
900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 1020, 
1105, 1120 

0.55, 
0.58  

900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 
1020, 1105 

0.60  
900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 1020, 1100,1105, 
1120, 1250, 1270 

0.63  
900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 1020, 1100, 1105, 1120, 
1219, 1250, 1270 

0.70  
900, 905, 910, 914, 920, 1000, 1005, 1010, 1020, 1105, 
1219,1250, 1270 

0.8, 
0.9  

900, 914, 920, 1000, 1020, 1120, 1219, 1250, 
1270, 1420 

0.95  
900, 914, 920, 1000, 1020, 1120, 1219, 1250, 
1270 

1.00  
900, 914, 920, 1000, 1020, 1120, 1219, 1250, 1270, 1320, 
1420, 1520, 1580 

1.25, 
1.40  

900, 914, 920, 1000, 1020, 1120, 1219, 1250, 1270, 1320, 1420, 
1520, 1580, 1620 

1.5, 1.6, 1.85 
900, 914, 920, 1000, 1020, 1120, 1219, 1250, 1270, 1320, 1420, 
1520, 1580, 1620 

1.90, 
2.00  

900, 914, 920, 1020, 1120, 1219, 1250, 1270, 1320, 1420, 
1520, 1580, 1620  

0.20/0.22/0.25 मममी. मोटी CR कोयल के संिंि में 900 और 920 मममी. 
को केिल पूणा कठोर/IS513 CR OH गुणित्ता के मलए उचचत चौड़ाई माना 
जाएगा।  
बिटुमैन िैरेल आकार  
0.63 876, 896, 1120 
(िैरेल आकार)  



: 
0.
9  

914, 920, 1225, 
1320 

1, 1.2, 1.25 
914, 920, 1225, 1320, 
1580  

कोयल का आकार : िाहरी व्यास : 2200 मममी. अचिकतम आंतररक व्यास : 510 

मममी. (मोटाई 0.63 मममी. और  
कम और चौड़ाई 1020 मममी. तक) और 600 मममी. (अन्य आकारों के मलए) और 
कोयल का भार: 6-23 टन (आकार के अनुसार)  
सहयता IS /ISO – 16162/2005 के अनुसार  
सामान्य गे्रड : IS 513/2008 (O, D, DD और EDD), IRSM 41, SAILCOR, तांिे सहहत, 

HSCR - 26/35. िोकारो इस्पात संयंत्र में ननम्नमलखखत विदेशी विशेषताओं की 

कॉल्ड रोल्ड कोयल और शीट भी िनाई जाती हैं : ASTM A 568/366, BS-1449-Pt-1, 

JIS G 3141 SPCC/CD, DIN-1623 St 12.3 अथिा समान, यहद पयााप्त ऑडार हों।. 
 
राउरकेला इस्पात संयंत्र : CR कोयल के उचचत आकार 
 

मोटाई (मममी.) 
चौड़ाई 
(मममी.) 

0.35, 0.4 900 

0.5, 0.63 
900/100
0 

0.8, 1.0, 1.25 
900/1000/12
50 

1.85, 2.0 1250  
कोयल का भार : 1100 मममी. से अचिक चौड़ाई के मलए 3 से 15 टन और 1 1 00 
मममी. तक की चौड़ाई के मलए 3 से 10 टन।  
कोयल का आंतररक व्यास : 610 मममी. (CR-1 मागा) और 510 मममी. 
(अग्रानुक्रम ममल मागा)।  
सामान्य गे्रड : IS 513/2008 गे्रड  
हटप्पणी : कुछ मात्रा 0.3-0.5 मममी. की ममचश्रत मोटाई और 
750-1 000 मममी. की ममचश्रत चौड़ाई में उपलब्ि हो सकती 
है। 
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िोकारो इस्पात संयंत्र 
 
कॉल्ड रोल्ड शीट के उचचत आकार  
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 
0.60, 0.63, 
0.70 900, 1000, 1100, 1250 

2000, 2500, 3000, 
3600 

0.80, 0.90 
900, 1000, 1100, 1250, 
1400 

2000, 2500, 3000, 
3600 

1.00, 1.25, 
1.50, 900, 1000, 1100, 1250, 

2000, 2500, 3000, 
3600 

1.60, 1.85, 
2.00 1400, 1500  
िैरल आकार   
1.0/1.25 915, 920 1815 
1.0/1.25 1315, 1320 1970, 2000 

 
सामान्य गे्रड : IS 513/2008 (O, D, DDK, EDB), IRSM 41, 

SAILCOR, तांिे सहहत CR कोयल/शीटों की आपूनता उपभोक्ता की 

आिश्यकताओं के अनुसार तले लगी हुई/तले न लगी हुई सस्थनत में की 

जाती है। सहयता IS - 513/IS/ISO/16162 (2005) के अनुसार 

 
राउरकेला इस्पात संयंत्र 
 
कॉल्ड रोल्ड शीटों के उचचत आकार 
 

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

1.0, 1.25, 1.6 1250 2500 
 
सामान्य गे्रड : IS 513/2008 गे्रड 
 
सहयता IS 513/IS/ISO 16162 (2005) के अनुसार 
 
पैकेसजंग : CR कोयल 
 
कोयल को पहले कागज और उच्च-घनत्ि के पॉमलथीन में पैक ककया जाता है 
और उसके िाद इस्पात की पहियों से सुरक्षित ककया जाता है। एक कोयल को 



तीन आंख और दो पररिीय पहियों से िांिा जाता है। ननशानदेही के मलए एक 
सस्टकर और एक सस्टकर िाला टैग लगाया जाता है। कफर इन्हें कोयल की आंख 
को िैनतज सस्थनत में रखत ेहुए डडब्िों में लोड ककया जाता है। उसके िाद कोयल 
को टेप से एक साथ िांिा जाता है। 
 
पैकेसजंग : CR शीट 
 
इन्हें 3-1 0 टन के पैकटों में पैक ककया जाता है और उच्च-घनत्ि पॉमलथीन और 
कागज से किर ककया जाता है। उसके िाद इन्हें स्टील की पहियों से िांिा जाता 
है। इनमें पैकेट के अंदर सस्टकर भी लगाए जात ेहैं और पहियों के साथ िातु के 
टैग लगाए जात ेहैं। 
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िोकारो इस्पात संयंत्र 
 
तामलका 1 : कोयल और शीट के मलए सामान्य मोटाई सहयता  
आकार और सहयता ममलीमीटर में 

विननिााररत   
विननिााररत मोटाई के मलए 

मोटाई सहयता a, b    
चौड़ाई   c    
  0.4 >0.4 0.6 >0.6 0.8 >0.8 1.0 >1.0 1.2 >1.2 1.6 >1.6 2.0 
600 120
0 0.04 0.05 0.07 0.08 0.09 0.11 0.13 
>1200 0.50 0.06 +0.08 0.09 0.10 0.12 0.14 
1500        

>1500 – 0.08 0.09 0.10 0.12 0.14 0.16 
1800        

 
शीट पर ककसी भी स्थान पर मोटाई एक ओर के ककनारे से कम से कम 25 
मममी. दरू से मापी जाती है। 
 
तामलका 2 : कोयल और शीट के मलए चौड़ाई सहयता 

 
आकार और सहयता ममलीमीटर में 
 

विननिााररत 
चौड़ाई सहयता 

1200 +3 
 0 
>1200 1500 +5 
 0 
> 1500 +5 
 0 

 
तामलका 3 : शीटों के मलए लिंाई सहयता 

 
आकार और सहयता ममलीमीटर में 
 

विननिााररत 
चौड़ाई सहयता 

2000 +10 



 0 
>2000 8000 +0.5% X लंिाई 
 0 
> 8000 +40 
 0 
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IS 513 : 2008 
 
रासायननक संघटन  

नाम गे्रड सेल नाम  C अचि. 
Mn 
अचि. S अचि. 

P 
अचि. 

CRO H  0.25 1.7 0.45 
0.05
0 

CRI O      

 340 
HSCR 
26     

 390 
HSCR 
30 0.15 0.60 0.040 

0.05
0 

 440 
HSCR 
35     

CR2 D  0.12 0.50 0.035 
0.04
0 

CR3 DD  0.10 0.45 0.030 
0.02
5 

CR4 EDD  0.08 0.40 0.030 
0.02
0 

 
Al : 0.02-0.07% यहद Al-हत, Si>0.1% यहद Si हत, Si>0.03% और Al>0.01% 
यहद Si-Al हत  
MAE (Nb, V, Ti, B) <0.20% एकल रूप में अथिा संयुक्त रूप से।  
यहद केिल B को जोड़ा जाता है तो यह <0.006% होना चाहहए।  
तांिे सहहत गुणित्ता के मलए अनुमत्य Cu% 0.17 से 0.38. नाइट्रोजन की 
मात्रा <0.007% और गे्रड CRO & CR 1 के मलए <0.012%. 

 
यांबत्रक विशेषताएं  
नाम गे्रड सेल नाम  YS, UTS, % EI न्यू. कठोरता 

   MPa न्यू. MPa न्यू. 
LO=80 
LO=50 HR B 

HR 
30T 

     मममी. मममी.   
CRO H        
CR1 O        
 340 HSCR 26 260 340 26 29   



 390 HSCR 30 300 390 23 26   
 440 HSCR 35 350 440 20 23   
CR2 D  240 370 30 31 65 60 
CR3 DD  220 350 34 35 57 55 
CR4 EDD  210 350 36 37 50 50 
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विशेषता 
गे्रड C Mn 

S 
अचि. P Al Si 

MAE 
अचि. 

Super 
EDD  0.04 0.15 0.015 0.015 

0.025 
- 0.03  

  अचि. 
ma
x  अचि. 0.06 अचि.  

SAIL RIM IS 0.07 - 0.35 - 0.04 0.04  0.06  

 
15391:200

3 0.11 0.45  अचि.  अचि.  
अर्द्ा संसाचित 
विद्युत इस्पात   0.05 0.25 - 0.02 0.025 0.08 - 0.5 -  
  अचि. 0.50  अचि. 0.12 0.7  

SAILCOR IRSM-41 0.1 0.25 - 0.03 0.075 - 0.08 0.28 - 
Ni : 0.2 - 

0.47 

  अचि. 0.45  0.140 अचि. 0.72 
Cu : 0.3 - 

0.6 

        
Cr : 0.35 - 

0.6 

विशेषता गे्रड 
YS, MPa   UTS, 
MPa % El न्यू. 

n 
िार r िार 

     
80 mm 
GL   

Super 
EDD  

19
0  300 

4
0  1.7 0.22 

  अचि. अचि.   न्यू. न्यू. 

SAILCOR IRSM-41 
30
0  440 

2
6    

  न्यू.  न्यू.     

िोकारो में नई CRM ममल से उत्पादन     

मोटाई  - 
0.25 – 2.0 
मममी.     

चौड़ाई  - 
800 – 1560 
मममी.     



कोयल ID  - 
500 
मममी.      

कोयल OD  - 
1000 – 2000 
अचि.     

कोयल का 
भार  - 31 टन अचि.     

विमशष्ट कोयल भार - 
20 ककग्रा./मममी. 
(अचि.)     
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अनुरयोग 
 
विशेषता आकार अनुरयोग 
पूणा कठोर IS 513 
O 0.27 से 0.60 मममी. कोटेड शीट 
अन-अनील्ड मोटाई  
SAILNOX   
IS: 513 O (Sk)/D 
(K) 

बिटुमैन और िैरल 
आकार पैकेसजंग 

SAIL PRESS  घरेलू अनुरयोग  
IS: 513 
D/DD/EDD सभी आकार ऑटोमोिाइल 
IS: 513 O (Sk)/D 
(K) 0.8 से 2 मममी. मोटाई वरमसजन ट्यूि 
SAILCOR 
(IRSM41) 1.25 से 2 मममी. मोटाई रेल कोच/डडब्िे 
IS: 513 O/D Cu 
के साथ  0.63 से 2 मममी. मोटाई संिारण रनतरोि 
  अनुरयोग 
SAILRIM, 
SAILHUB 

0.56 से 0.9 मममी. 
मोटाई साइककल ननमााण  

SAILMUDGUARD   
अर्द्ा संसाचित 0.5 से 0.63 फै्रक्शनल होसा पािर  

विद्युत इस्पात,  
मोटर और विद्युत 
उपकरण 

SAIL LEC   
HSCR 26/30/35 0.8 से 2.0 लोड बियररंग घटक 
IS:513 CRI  ऑटोमोिाइल के मलए, 
340/390/440  रोल फॉम्डा सेक्शन, 
  औद्योचगक भंडारण 
  रणामलयां, ड्रम, 
  िैरल आहद 





जस्ती 
 
जस्ती सामान्य शीट/कोयल और जस्ती नालीदार शीट 
जस्ती उस्पात शीटें/कोयल IS: 277/2003 के अनुसार िनाई जाती हैं। 
 
िोकारो इस्पात संयंत्र  
जस्ती सामान्य कोयल के उचचत आकार 

 
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
0.3, 0.35, 0.4, 0.45 900, 1000 
0.5, 
0.55, 0.6 

900
, 1000,1100 

0.63, 
0.7, 

0.8, 1.0, 1.25, 1.4, 
1.6 

900
, 

1000, 1100, 1200, 
1220 

 
जस्ती सामान्य शीटों के उचचत आकार  

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

0.3, 0.35, 0.4, 0.45 900, 1000 
2500, 
3000 

0.5, 
0.55, 0.6 900, 1000, 1100 

2500, 
3000 

0.63, 
0.7, 

0.8, 1.0, 1.25, 1.4, 
1.6 

900, 1000, 1100, 1200, 
1220 

2500, 
3000  

िातचीत से 1 250 मममी. की चौड़ाई की आपूनता की जा सकती है 
 
जस्ती नालीदार शीटों के उचचत आकार  
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 
0.3, 0.35, 0.4, 0.45, 0.5, 
0.55, 0.6, 

800, 880, 
885 

2500, 3000, 
3600 

0.63, 0.7, 0.8, 1.0, 1.25, 1.4, 
1.6    
0.30 (30) में GP कोयल और शीटों की आपूनता आपसी सहमनत से की जा 
सकती है। 

 
राउरकेला इस्पात संयंत्र  
जस्ती सामान्य शीटों के उचचत आकार  
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई 



(मममी.) 
1.25, 1.0, 0.8, 0.63, 0.5 900, 1000 2500 
0.4, 0.35 900 2500 

 
Rationalised sizes of Galvanised Corrugated Sheets 

 

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

1.25 (18), 1.00 (20), 0.8 (22), 0.63 (24), 
0.50 (26) 810, 910 

2500, 
3000 

GC शीटों की 0.40 (28) और 0.45 (27) में आपूनता आपसी सहमनत से 
की जा सकती है।  
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GP/GC शीटों का पैकेट भार 
 
संयंत्र GP शीटें GC शीटें 
BSL 5 - 11 टन 5 -11 टन 
RSP 3 - 10 टन 3 -9 टन 

 
िोकारो इस्पात संयंत्र से विशेष कोटेड उत्पाद 

 
(i) गाल्िो GP कोयल : मूल सामग्री CRCA गे्रड ‘O’ (Sk) होती है जो कक 

सस्कन पास्ड और स्टे्रचर लेिल्ड होती है। शीटों में सामान्य चमक होगी। 
 
(ii) गाल्िो MSS GP कोयल : मूल सामग्री िही है जो (i) में है। शीटों में 

लगभग न हदखाई देने िाली चमक होगी। 
 
BSL और RSP से विमशष्टता 
IS: 277/2003 (2008 के I संस्करण के साथ) के अनुसार विमभन्न सजंक 
कोहटगं ननम्नानुसार उपलब्ि हैं : 

 

कोहटगं की शे्रणी 

सजंक भार 

ग्रा/मी2 संयंत्र 
CL II 450 RSP 
CL III 350 RSP 

CL IV 275 
RSP/ 
BSL 

CL V 220 
RSP/ 
BSL 

CL VI 200 
RSP/ 
BSL 

CL VII 180 
RSP/ 
BSL 

CL VIII 120 
RSP/ 
BSL 

CL IX 100 
RSP/ 
BSL 

CL X 80 
RSP/ 
BSL 

 



हटप्पणी : िोकारो इस्पात संयंत्र से GP/GC शीटों की आपूनता ब्रांड “सेल र्जयोनत” 

के नाम से की जाती है। अनुरयोग 

सामग्री अनुरयोग 
 
GP पैनमलगं, दरिाजे के फे्रम, शटर, एसी डक्ट,  

कूलर, भंडारन बिन, ऑटो िेत्र, िफा  के डडब्िे,  
ड्रम, िाल्टी, टि, टैंक, टं्रक आहद 

 
GC छत िनाने, औद्योचगक शैड आहद 
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BSL से उपलब्ि सामान्य जस्ती शीटें और कोयल, IS 277:2003 (संशोिन सं. 4, 

2011) के अनुसार आिश्यक यांबत्रक विशेषताओं के अनुरूप ननम्नानुसार हैं : 
 
यांबत्रक विशेषताएं  
क्र. सं. गुणित्ता लसब्ि िमता तन्य िमता िढ़ाि रनतशत 
      
   Re, MPa Rm, MPa A न्यू.. 
 नाम नाम   Lo=80 Lo=50 
     मममी. मममी. 
i) GP सामान्य - - - - 
ii) GPH सामान्य-कठोर 400, न्यू. - - - 
iii) GC नालीदार सामान्य - - - - 
iv) GPL चचत्र 350, अचि. 450, अचि. 24 25 
  (लॉक फॉममिंग)     
v) GPD* गहरा चचत्र 280, अचि. 430, अचि. 26 27 
vi) GPED* अचिक गहरा चचत्र 260, अचि. 430, अचि. 28 31 
vii) GPIF* मध्यिती मुक्त 240, अचि. 370, अचि. 34 36 
  (सस्थर)     

 
* CRM-III में नई जस्ती लाइन शुरु ककए जाने के िाद आपूनता की जा सकती 
है।



 



 
 
 
पाइप  
राउरकेला इस्पात संयंत्र से ERW और SW पाइप  
उत्पादों की शे्रखणयां 

 
ERW पाइप 
 
गे्रड IS 3589 Fe 330, Fe 410, Fe 450, IS 4270 and ASTM A53 Gr. 
A &B में 
 
व्यास     मोटाई (मममी.)    
(इंच)          
8 5/8 4.8 5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 
10 3/4 4.8 5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 
12 3/4 5.0 5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 
14 5.0 5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 
16  5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 
18  5.2 5.6 6.0 6.4 7.1 7.9 9.5 10 

 
पाइपों की आपूनता जंगरोिी कोहटगं जैसे िाननाश, रेड ऑक्साइड, एनेमल, मलसक्िड 
एपोक्सी कोहटगं, 3LPE कोहटगं आहद के साथ की जा सकती है। 
 
SW पाइप 
 
गे्रड IS 3589 Fe 330, Fe 410, Fe 450 और IS 5504 में 
 

िाहरी व्यास  

OD इंच में 
OD मममी. 
में 

20 508 
24 609.6 
28 711.2 
32 812.8 
36 914.4 
40 1016 
44 1117.6 
48 1219.2 
52 1320.8 



56 1422.4 
60 1524.0 
64 1625.6 

 
पाइपों की आपूनता जंगरोिी कोहटगं जैसे िाननाश, रेड ऑक्साइड, एनेमल, मलसक्िड 
एपोक्सी कोहटगं, 3LPE कोहटगं आहद के साथ की जा सकती है। 
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हटप्पणी 
 
1. API विमशष्टता में ERW पाइपों की आपूनता 1 0 मममी. तक की सभी 

मोटाई में की जा सकती है, यहद आपसी सहमनत हो। 
 
2. इस शे्रणी में अन्य मोटाई की सामग्री का उत्पादन ERW और SW दोनों 

पाइपों के मलए ककया जा सकता है। 
 
3. SW पाइपों के मलए 10.3 मममी. से 1 2.7 मममी. तक की मोटाई की 

सामग्री का उत्पादन आपसी सहमनत से ककया जा सकता है। 
 
* SW पाइपों का मानक िाहरी व्यास है 20”, 22”, 24”, 28”, 30”, 32”, 34”, 
36”, 38”, 40”,42”, 44”, 46”, 48”, 52”, 56”, 60” और 64”। अन्य व्यास 
िाले पाइपों की आपूनता आपसी समझौत ेके अनुसार की जा सकती है। 
 
लंिाई 
 
ERW पाइप : 6.2 से 1 2.4 मीटर के िीच ककसी भी लंिाई में, सामान्यत: 

सािारण िैिल्ड ककनारों के साथ आपूनता की जाती है जहां िैिल्ड कोण 300 

(+50, - 00) होत ेहैं और रूट फेस 1.6  0.8 मममी. होता है। नजदीकी लंिाई 

सहयता िाले पाइपों की आपूनता भी आपसी समझौत ेके अनुसार की जा सकती 

है। 
 
SW पाइप : 7.5 से 1 3 मीटर के िीच की ककसी भी लंिाई में सामन्यत: 

समान्य िैिल्ड ककनारों के साथ आपूनता कक जाती है जहां िैिल्ड कोण 300 

(+50, - 00) होत ेहैं और रूट फेस 1.6  0.8 मममी. होता है। 

IS: 3589 ERW और SW पाइप जल एिं सीिरेज के मलए (विमभन्न बिदं)ु 
 
इस विमशष्टता के मलए  This specification derives assistance from 
ISO 559/1977 (अंतरााष्ट्रीय मानक संगठन), BS: 534/1981 (बब्रहटश 
मानक), BS 3601/1974 (बब्रहटश मानक), API 5L (अमेररकन पैट्रोमलयम 
संस्थान) 
 
गे्रड  रासायननक सघटन   यांबत्रक विशेषताएं 

 
C 
% 

००Mn 
% P % S % CE YS UTS िढ़ाि 



 अचि. अचि. अचि. अचि. अचि. 
MP
a MPa % 

      न्यू. न्यू. न्यू. 

Fe 330 0.16 1.20 
0.04
0 0.040 — 

19
5 330 20 

Fe 410 0.20 1.30 
0.04
0 0.040 0.45 

23
5 410 18 

Fe 450 0.25 1.20 
0.04
0 0.040 0.45 

27
5 450 12 

 
सहयता 
 
क) िाहरी व्यास –  0.75 % 
 
ख) दीिार की मोटाई – ERW  10 %  

SWPP + 20 %, - 12.5 % 
 

ग) सीिापान – सीिेपन में अंतर रत्येक पाइप की कुल लंिाई के 0.2% से 
अचिक नहीं होगा। 
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हटप्पणी  
अन्यथा सहमनत न होने की सस्थनत में अंनतम मसरे को पाइप की एसक्सस के 
लम्िित खींची गई रेखा से  30  (+5 , – 0 ) के कोण पर झुकाया जाएगा। 
हाइड्रॉमलक दाि परीिण  
रत्येक पाइप को ननमााता के काया स्थान पर हाइड्रॉमलक रूप से जांचा जाएगा। 
अचिकतम परीिण दाि ननम्नानुसार विननिााररत न्यूनतम YS का 60% होगा  

P = 2ST/D, जहां  
P = MPa में हाइड्रॉमलक जांच दाि  
S = न्यू. YS SMYS का 60%   
T = विमशष्ट मोटाई मममी. में  
D = विमशष्ट िाहरी व्यास मममी. में  

हटप्पणी : (i) पाइपों की आपूनता IS 4270 (ERW), IS 5504 (SW), ASTM A53 
(ERW) गे्रड में भी की जा सकती है।  
(ii) अचिकतम परीिण दाि 5 MPa (51 ककग्रा./सेमी.2) तक सीममत होगा, जहां 
कहीं लागू हो। 

 
API-5L लाइन पाइप के मलए विमशष्टताएं (रमुख बिदं)ु 
 
गे्रड और शे्रणी C % Mn% Si% P% S% अन्य 
 अचि. अचि. अचि. अचि. अचि.  
PSL-1 
Welded       
A 0.22 0.90  0.030 0.030  
B 0.26 0.20  0.030 0.030 c, d 
X 42 0.26 1.30  0.030 0.030 d 
X46, X52, 
X56 0.26 1.40  0.030 0.030 d 
X60 0.26

e 
1.40

e  0.030 0.030 f 
X65 0.26

e 
1.45

e  0.030 0.030 f 

X70 0.26
e 

1.65
e 
 0.030 0.030 f  

PSL 1 पाइप के मलए हटप्पणी 
 



क. Cu 0.50%; Ni 0.50%, Cr 0.50% और Mo 0.25%  
ख. कािान के मलए ननिााररत अचिकतम सांद्रता में रत्येक 0.01% की कमी 

के मलए Mn के मलए गे्रड ³L245 अथिा B, परंतु L360 अथिा X52 
हेतु अचिकतम 1 .65% तक; गे्रड >L360 अथिा X52, परंतु <L485 
अथिा X70 हेतु अचिकतम 1 .75% तक; और गे्रड l485 अथिा X70 
हेतु अचिकतम 2.00% तक सीममत करत े हुए ननिााररत अचिकतम 
सांद्रता के ऊपर 0.05% की िवृर्द् अनुमत्य है।  

ग. अन्यथा सहमनत न होने पर, Nb+V 0.06%.  
घ. Nb+V+Ti 0.15%.  
ङ. अन्यथा सहमनत न होने पर।  
च. अन्यथा सहमनत न होने पर, Nb+V+Ti<0.15%. 
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PSL 1 पाइप के मलए t  25.0 मममी. (0.984 इंच) के साथ रासायननक 
संघटन  

 

स्टील गे्रड  
द्रव्यमान फै्रक्शन, ऊष्मा तथा उत्पाद विश्लेषण पर आिाररत 
a,g (%)  

(स्टील का 
नाम) 

C Mn P 
 

S V Nb Ti   

 अचि.b अचि.b न्यू. अचि. अचि. अचि. अचि. अचि. 
L175 अथिा 
A25 0.21 0.60 - 0.030 0.030 - - - 
L175P अथिा 
A25P 0.21 0.60 0.045 0.080 0.030 - - - 
L210 अथिा 
A 0.22 0.90 - 0.030 0.030 - - - 
L245 अथिा 
B 0.28 1.20 - 0.030 0.030 c,d c,d d 
L290 अथिा 
X42 0.28 1.30 - 0.030 0.030 d d d 
L320 अथिा 
X46 0.28 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L360 अथिा 
X52 0.28 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L390 अथिा 
X56 0.28 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L415 अथिा 
X60 0.28e 1.40e - 0.030 0.030 f f f 
L450 अथिा 
X65 0.28e 1.40e - 0.030 0.030 f f f 
L485 अथिा 
X70 0.28e 1.40e - 0.030 0.030 f f f 
L175 अथिा 
A25 0.21 0.60 - 0.030 0.030 - - - 
L175P अथिा 
A25P 0.21 0.60 0.045 0.030 0.030 - - - 



L210 अथिा 
A 0.22 0.90 - 0.030 0.030 - - - 
L245 अथिा 
B 0.26 1.20 - 0.030 0.030 c,d c,d d 
L290 अथिा 
X42 0.26 1.30 - 0.030 0.030 d d d 
L320 अथिा 
X46 0.26 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L360 अथिा 
X52 0.26 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L390 अथिा 
X56 0.26 1.40 - 0.030 0.030 d d d 
L415 अथिा 
X60 0.26e 1.40e - 0.030 0.030 f f f 
L450 अथिा 
X65 0.26e 1.45e - 0.030 0.030 f f f 
L485 अथिा 
X70 0.26e 1.65e - 0.030 0.030 f f f 
 

क. Cu£ 0.50%; Ni £0.50%; Cr £ 0.50% और Mo £ 0.15%  
ख. कािान के मलए ननिााररत अचिकतम सांद्रता में रत्येक 0.01% की कमी के 

मलए Mn के मलए गे्रड ³L245 अथिा B, परंतु L360 अथिा X52 हेतु 
अचिकतम 1 .65% तक; गे्रड >L360 अथिा X52, परंतु <L485 अथिा 
X70 हेतु अचिकतम 1 .75% तक; और गे्रड l485 अथिा X70 हेतु 
अचिकतम 2.00% तक सीममत करत ेहुए ननिााररत अचिकतम सांद्रता के 
ऊपर 0.05% की िवृर्द् अनुमत्य है।  

ग. अन्यथा सहमनत न होने पर, Nb + V £ 0.06%.  
घ. Nb + V + Ti £ 0.15%.  
ङ. अन्यथा सहमनत न होने पर।  
च. अन्यथा सहमनत न होने पर, Nb + V + Ti £ 0.15%.  
छ. B का जान-िूझ कर अनतररक्त रूप से जोड़ना अनुमत्य नहीं है और शेष 

B<0.001%. 
 

84 



सहयता 
 
(क) िेल्डडे, गैर-विस्ताररत पाइपों के व्यास के मलए। 
 

आकार (िाहरी व्यास) सहयता 
पाइप िॉडी  
2 3

/
8 “ to <20”  0.75% 

20" - 
36"  + 0.75%, - 0.25% 

36" से अचिक 
+ 6.35 मममी., - 
3.20 मममी. 

पाइप के मसरे  
£ 10 
3/

4"  
- 0.4 मममी., + 
1.59 मममी. 

    

> 10 3
/
4" 

- 0.79 मममी., + 
2.38 मममी. 

(ख) सभी मोटाई के मलए  

   
गे्रड B अथिा 
कम गे्रड X42 और उच्च 

< 20" + 15%, -12.5% 
+ 15%, - 
12.5% 

³ 20" 
+ 17.5 %, -
12.5% 

+ 19.5%, - 8 
% 

     

 
हटप्पणी  
1. ननिााररत API संघटन से ऊपर रासायननक संघटन आपसी समझौत ेके 

अनुसार होगा।  
2. API 5L की अनुपूरक आिश्यकताएं आपसी सहमनत के अनुसार होंगी। 
 
3. जंग रनतरोिक िाननाश कोहटगं और पाइप के मसरों पर एंड रोटेक्टर आपसी 

समझौत ेके अनुसार उपलब्ि कराए जा सकत ेहैं।  
4. PSL-2 में पाइपों की आपूनता केिल आपसी सहमनत से ही की जा सकती है। 
 
 
 
 



विद्युत इस्पात 
 
CRNO कोयल और शीट 

 
विद्युत उद्योग की मांग को पूरा करने के मलए राउरकेला इस्पात संयंत्र में 

चंुिकीय कोर तथा घटकों के ननमााण में रयुक्त कॉल्ड रोल्ड नॉन ओररएंटेड 

(CRNO) पूणातया संसाचित इस्पात उपलब्ि कराया जाता है। 

गे्रड और विमशष्टताएं 
 
चंुिकीय और यांबत्रक विशेषताएं 

 
RSP से CRNO स्टील को 1 .5 टेस्टा के इंडक्शन पर एप्स्टीन कोर लॉस परीिण 

के आिार पर गे्रड ककया जाता है। अचिकतम कोर लॉस सीमा भारतीय मानक 

ब्यूरो (IS:649) द्िारा स्थावपत सामान्य परीिण रकक्रयाओं पर आिाररत होती है। 

इस रयोजन से RSP के पास एक पूणातया सुससर्जजत और आिुननक परीिण 

रयोगशाला है जहा ं अन्य उपकरणों के साथ एक पररष्कृत डडसजटल कोर लॉस 

परीिण इकाई है। अन्य परीिण उपकरणों में फ्रें कमलन सरफेस इंसुलेशन रेसजस्टेंस 

टेस्टर, कफशसा कोहटगं चथकनेस मशीन, हाडानेस टेस्टर आहद शाममल हैं। 
 
गे्रड मोटाई पररकसल्पत  a.c चंुिकीकरण न्यूनतम 

BIS के 
अनुसार (मममी.) घनत्ि 

50 Hz पर 
अचिकतम कोर लॉस 

और (50 Hz) न्यूनतम स्टैककंग 

   
(ककग्रा. 
/dm) 1.5T (W/kg) B का अचि. मान  

     (टेस्ला) 5000 A/m  
50
C 330  7.65 3.30 1.60  
50
C 350  7.65 3.50 1.60  
50
C 400  7.70 4.0 1.63  
50
C 470  7.70 4.7 1.64  
50
C 530  7.70 5.3 1.65  



50
C 600 0.50 7.75 6.0 1.66 96.0 
50
C 630  7.75 6.3 1.68  
50
C 700  7.80 7.0 1.69  
50
C 800  7.80 8.0 1.70  
50
C 900  7.80 9.0 1.70  
50
C 1000  7.85 10.0 1.72  

 
हटप्पणी : ितामान में उत्पादन 0.50 मममी. की मोटाई में हो रहा है। उत्पादन BIS 

मानक IS:648/2006 के अनुसार आपसी सहमनत से 0.35 मममी. और 0.65 मममी. 

की मोटाई के मलए भी ककया जा सकता है। 
 
मान का मापन IS:649 के अनुसार ASTM A34 पर्द्नत से ककया जाता है सजसमें 

पूणातया संसाचित सामग्री का रयोग ककया जाता है सजसमें आिी पिी को रोमलगं 

हदशा के समानांतर और आिी पिी को नतरछा रखा जाता है। 
 
चंुिकीय समय-िवृर्द् : 225 C पर 24 घंटों के मलए मानक समय-िवृर्द् कक्रया (काटे 
गए नमूनों की तरह) करने पर नॉन-ओररएंटेड स्टील में कोर लॉस में 5% से कम 
की िवृर्द् होगी। गे्रडडगं समय-िवृर्द् के िाद राप्त िाट लॉस मान के आिार पर की 
जाती है।  
पैककंग : कोयल को  आंखों के स्तर पर िैनतज सस्थनत में पैक ककया जाता है। 
सामग्री को पहले एयर ििल शीट/HDPE कागज के ऊपर स्टे्रच कफल्म/VCI 

(कॉलेटाइल कोरोजन इसन्हबिटर) से लपेटा जाता है। आई और OD ककनारों पर िातु 
के एज रोटेक्टर होत ेहैं। इसके िाद इसे विशेष स्टील की 4 आई और 3 से 4 
पररिीय पहियों से िांि कर जस्ती शीट िातु किर में पैक ककया जाता है। 
आिश्यकता होने पर अनतररक्त पैककंग दी जाती है। सस्लट कोयल पर कोई िातु की 
पैककंग नहीं दी जाती। 
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तापािरोिन और अनुरयोग 
 
तापािरोिन 
नाम 

कोहटगं का 
रकार कोहटंग की मोटाई  अनुरयोग 

  (माइक्रोन)  
C-0 राकृनतक शून्य फै्रक्शनल होसा पािर मोटर और ररले, 

   
छोटे संचार पािर ट्रांस्फामार और 
ररएक्टर। 

    

C-3 कािाननक 2-3 
एयर/ओयल कूल्ड मध्यम आकार पािर 
और वितरण ट्रांस्फामार, 

   
 मध्यम आकार सतत ड्यूटी, रोटेहटंग 
विद्युत मशीन। 

    
    

C-3 कािाननक 3-6 
मध्यम आकार सतत ड्यूटी उच्च 
दिता रोटेहटगं विद्युत मशीन।  

    

C-6 अर्द्ा-कािाननक 0.8-1.5 
दिाि-मुसक्त एनील और िना-ऑफ सुिार 
की आिश्यकता िाले अनुरयोग। 

   

 रेकफ्रजरेशन पर्द्नत में रयुक्त होने िाले 
हमेहटकली सील्ड कम्रेसर के स्टाम्प्ड 
लेममनेशन के मलए अत्यचिक उपयोगी 

    
    
    
 
मानक चौड़ाई : CRNO कोयल और शीटों की मानक चौड़ाई 900, 950 और 
1000 मममी. है।  
अन्य आकार के संिंि में िात-चीत हो सकती है। 
 
मानक लंिाई : CRNO शीटों की मानक लंिाई 2000 और 2500 मममी. है। 
 
कोयल का भार : 6 टन तक 
 
आकार और स्िरूप में सहयता। 
 

चौड़ाई 
सामान्य 
मोटाई 

मोटाई 
सहयता 

नतरछी 
हदशा में 
मोटाई में 
अंतर 

चौड़ाई 
सहयता 

कैम्िर 
फ्लेटनेस  



     रनत 2 मी. 
(% 

अचि.)* 
     लंिाई का  
       
मममी. मममी. % मममी. मममी. मममी. मममी. 
³ 300 to 
600 0.50 8 

0.02 अथिा 
कम +0.5-0 2 2 

³600 to 
1000 0.50 8 

0.02 अथिा 
कम +1.0-0 2 2 

³1000 to 
1250 0.50 8 

0.02 अथिा 
कम +1.5-0 2 2 

 
* फ्लेटनेस %: (िेि ऊंचाई /िेि लंिाई) x 100 
िोर ऊंचाई : अचिकतम 50 माइक्रोन 
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रेल 
 
मभलाई इस्पात संयंत्र  
रोफाइल सेक्शन भार  मानक लंिाई ममल 
 ककग्रा./मी. (मीटर)  

R – 45 44.61 13 
रेल तथा संरचना ममल, 
मभलाई 

R – 52 51.89 
13, 26, 130, 
260 

रेल तथा संरचना ममल, 
मभलाई 

R – 60 60.34 
13, 26, 130, 
260 

रेल तथा संरचना ममल, 
मभलाई 

 
13 मी. और 26 मी. के मलए उत्पाद का नाम “रेल” है और 130 मी. तथा 

260 मी. के मलए “लोंग रेल पनैल” है। विशेषता 

गे्रड 
UTS 
(MPa), 

अनुरयोग (टे्रन की 
गनत ककमी./घंटा में 

  न्यू. ) 
क)  अच्छी गुणित्ता की रेल   
 880 880 >50 
 हेड हाडान्ड (1080 HH) 1080 >50 
 क्रोममयम (1080 Cr) 1080 >50 
ख
) विशेष रेल स्टील   
 नायोबियम (NB) 880 >50 
 िेननडडयम (VN) 880 >50 
ग) संिारक रनतरोचि रेल स्टील   
 तांिा-मॉलीब्डनेम (CM) 880 >50 
 ननकल, क्रोममयम, तांिा (NC) 880 >50 
घ) औद्योचगक उपयोग   
 IRS-T-12-IU 880 <50 
 व्यिसानयक रेल * 880 NA  
हटप्पणी:  
1. हाइड्रोजन की मात्रा 1.6 ppm अचि. और एल्यूममननयम – 0.015 अचि.  



2. मभलाई इस्पात संयंत्र ने रेल सेक्शन 68 ककग्रा. और Zu-1-60 
(असमममत रेल) का उत्पादन करने के मलए पररयोजना शुरु की है।  

3. मभलाई इस्पात संयंत्र अंतरााष्ट्रीय रेलिे संघ की विशेषताओं और अन्य विदेशी 
विशेषताओं जैसे बब्रहटश मानक अथिा जापानी औद्योचगक मानक के अनुसार 
भी रेल का उत्पादन कर सकता है, यहद पयााप्त ऑडार उपलब्ि हों।  

4. BSP एंड फोर्जडा असमममत रेल का उत्पादन भी कर सकता है सजसका 
रयोग रेलिे के मलए टै्रक सस्िचों के ननमााण हेतु ककया जा सकता है।  

* विद्युत पोल के रूप में उपयोग ककया जा सकता है। 
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    रासायननक संघटन ( रनतशत)     यांबत्रक विशेषताएं  

गे्रड C Mn Si S P Al Mo Cr V Nb 10-4% हाइड्रोजन UTS लसब्ि िमता  िढ़ाि 

रननगं 
सतही 
कठोरता  

    
(अचि
.) 

(अचि
.) 

(अचि
.) 

(अचि
.)  

(अचि
.) 

(अचि
.) (ppm) मात्रा 

(MPa
)  %  

           अचि.  तरल में (न्यू.) 
(MPa)(न्यू.
) 

गेज 
लंिाई पर   

           

भार 
के 
अनुसा
र 

स्टील 
(अचि.)   लंिाई – (BHN) 

               
5.65ÖS
o  

               (न्यू.)  

880 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.030
* 

0.030
* 

0.01
5 – – –  – 

1.6 
ppm 880 460 10.0 

Min 
260** 

1080 Cr 
0.60-
0.80 

0.80-
1.20 

0.50-
1.10 

0.02
5 

0.02
5 

0.00
4 0.20 

0.80-1.20  
0.20  20 

1.6 
ppm 1080 560 9.0 

320-
360 

1080 HH 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.030
* 

0.030
* 

0.01
5 – – –  – 

1.6 
ppm 1080 460 10.0 

340-
390 

विशेष रेल स्टील                

नायोबियम 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.030
* 

0.030
* 

0.01
5 – – – 0.04 – 

1.6 
ppm 880 540 10.0 

Min 
260** 

(NB)                 



 

VANADIUM 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.025
* 

0.030
* 

0.01
5 – – 0.20 – 20 

1.6 
ppm 880 630 9.0 

Min 
260 

(V)                 
Corrosion Resistant Rail 
Steel               

Copper- 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.030
* 

0.030
* 

0.01
5 

0.2-
0.3 – 0.25- – – 

1.6 
ppm 880 460 10.0 260 

Molyb-         0.35        
denum 
(CM)                 

Nickel 
0.60-
0.80 

0.80-
1.30 

0.10-
0.50 

0.030
* 

0.030
* 

0.01
5 0.25 

0.50-
0.65 

0.3-0.4  
0.25- – 

1.6 
ppm 880 520 10.0 260 

Chromiu
m          0.40       
Copper 
(NC)                  
S
o=
Cr
os
s 
se

तन्य नमूना पीस का फै्रक्शनल िेत्र मममी2 में 
* 0.035 अचिकतम तैयार रेल के मलए  
ऊपर विननिााररत रासायननक संघटन करछुल विश्लेषण और उत्पाद विश्लेषण पर लागू हैं। ननमााता यह सुननसश्चत करेगा कक करछुल विश्लेषण 
पर रासायननक संघटन ऐसा होना चाहहए कक उत्पाद विश्लेषण भी उपयुाक्त रासायननक संघटन के अनुरूप हो।  
** अभीष्ट मान। 



पहहये, एक्सल और पहहयों के सैट 
 
दगुाापुर इस्पात सयंंत्र : पहहयों, एक्सल और पहहयों के सैट का ब्योरा  

मद रनत पीस भार व्हील टे्रड व्यास 
एक्सल 
भार 

 ककग्रा. मममी.  t 
16.25T AC कोचचगं पहहया 
सैट 1092 915 16.25 
16.25T BG कोच पहहया 384 920  
16.25T लूज एक्सल 378  16.25 
डीजल लोको पहहया 528 1097  
लोको पहहया ‘S’ आकार 528 1097  
MG लोको पहहया 421 970 16.25  
उपयुाक्त सभी मदें संगत चचत्रों के अनुसार हैं। 
रासायननक संघटन 

 

विशेषता 
C% 
अचि. 

Mn % 
अचि. 

P % अचि. S % 
अचि. Si %  

IRS: R-16/ 
95* 0.37 1.12 0.040 0.040 

0.15-
0.46 - BG कोचचगं एक्सल 

IRS: R-19/ 
93** 0.52 0.60- 0.030 0.030 

0.15-
0.40 - BG कोचचगं पहहये 

IRS: R-34/ 
03*** 0.57-0.67 0.60-0.85 0.030 0.030 0.15 न्यू. - लोको पहहया 

 
* P+S = 0.07 अचि.  
** IRS के मलए: R-19/93 हाइड्रोजन की मात्रा  3 ppm (तरल इस्पात)  
*** IRS के मलए: R-34/03 हाइड्रोजन की मात्रा  2.5 ppm 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



अनुरयोग 
 
विशेषता अनुरयोग 
IRS : R-34/03 डीजल लोको पहहये 
IRS : R-19/93 BG कोचचगं और अन्य पहहये  
IRS : R-16/95 BG कोचचगं एक्सल 
 
यांबत्रक विशेषताएं 
 

विशेषता  
लसब्ि 
िमता 

तन्य 
िमता % V-नॉच रभाि 

    िढ़ाि कठोरता 

  
(न्यू.) 
MPa MPa  

 +20 C पर 

J/cm2 

IRS: R-16/ 
95 

सामान्यीकृ
त  320 

550-
650 22 न्यू. 25 न्यू. 

 ठंडा     

 और शांत 350 
550-
700 24 न्यू. 40 न्यू. 

IRS: R-19/ 
93  

UTS का 
50%  

820-
940 14 न्यू. 15 न्यू. 

      
IRS: R-34/ 
03  

UTS  का 
50%  

775-
900 

13-11 
न्यू. 10 न्यू. 

   (िेि पर)   
 
IRS : R-19/93 के मलए : कठोरता की शे्रणी - 241 से 277 BHN. 
 
IRS : R-34/03 के मलए : ररम के िाहरी ओर कठोरता की शे्रणी : 300-341 
BHN. पहहये के िेि पषृ्ठ पर कठोरता 293 BHN से अचिक नहीं होगी। 
 
पहहये IRS : R-19/93 और IRS : R-34/03 विशेषताओं में अल्ट्रासोननक 
परीिण के साथ 100% ररम-स्रेय्ड, टेम्पडा तथा कठोरता परीक्षित होत ेहैं। 
 
1. DSP रेलिे को आपूनता के मलए माइक्रो एलोय्ड कोचचगं पहहये और एक्सल 

विकमसत कर रहा है। 
 



2. DSP के पास ऑडार के आकार के अनुसार 22.9T एक्सल लोड 
िॉक्स-N रकार के पहहयों, एक्सल और पहहया सैट के उत्पादन की 
िमता है। 

 
3. DSP EMU कोच पहहयों और WHG 9 विद्युत लोकोमोहटि पहहयों का भी 

उत्पादन कर रहा है। 
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कच्चा लोहा 
 
रत्येक वपग पैलेट का भार के्रता और ननमााता के िीच आपसी सहमनत के 

शताािीन दो नोच के साथ 45 ककग्रा. अथिा एक नोच के साथ 22.5 ककग्रा. 

होगा। 
 
विशेषताएं 

 

विशेषता गे्रड नाम Si % 
Mn 
% P % 

S 
% 

      
अचि
. 

IS: 
13502:2005 

इस्पात-
ननमााण 

PG Si X Mn 1 
P40 हटप्पणी  <0.5 <0.4 

0.0
6 

   1 देखें    
 
हटप्पणी : 

 
1. ऑडार देत ेसमय नीच ेहदए गए पूणािंक विमशष्ट मसमलकॉन शे्रणी के अनुसार 
नाम में चचह्न ‘X’ के मलए रनतस्थावपत ककए जाएंगे : 

 

पूणािंक सं.. 
इस्पात ननमााण कच्चा 
लोहा 

1 0.75 
2 >0.75 but 1.25 
3 >1.25 but 1.75 

 
2. अन्य तत्ि जैसे Cr, Mo, Ni, Ti, V आहद छोटी मात्रा में हो सकत ेहैं (कुल 

ममला कर 10% से अचिक नहीं)। इन तत्िों की मात्रा का रयोग कच्च ेलोहे 

के िगीकरण में नहीं ककया जाएगा। कच्चा लोहा 1 -1 .5% की मसमलकॉन की 

मात्रा के साथ सेल गे्रड में उपलब्ि है। 
 
 
 
 
 
 
 





विशेष इस्पात 
एलोय इस्पात संयंत्र  
बिल्लेट उत्पाद  
RCS ब्लूम (मममी.)  :  160, 180, 195, 200, 218, 240, 250, 287, 300, 340 
और 300 x 400  
लंिाई :  2 से 6 मी. और 10% शॉटा 1 मी. तक  
RCS बिल्लेट (मममी.) :  95, 100, 110, 125, 140 और 150  
लंिाई :  4 से 6 मी. और 10% शॉटा 1 मी. तक  
A/F बिल्लेट (मममी.) :  96, 100, 105, 120, और 140  
लंिाई :  4 से 6 मी. और 10% शॉटा 1 मी. तक  
गोलाकार (मममी.) :  80, 90, 95, 100, 105, 110, 117, 120, 125, 131, 135,140,  

145, 150, 160, 170, 180, 190 और 200  
लंिाई :  4 से 6 मी. और 10% शॉटा 1 मी. तक  
िगााकार फ्लेट :  न्यूनतम मोटाई - 80 मममी.  

न्यू. चौड़ाई - 120 मममी. 
अचि. मोटाई - 125 मममी.  
अचि. चौड़ाई - 250 मममी. 

 
उभरे हुए ककनारों के साथ फ्लेट 60 x 220 और 65 x 195 भी रोल ककए जा 
सकत ेहैं। अनुरोि ककए जाने पर कोई और विशेष आकार भी विकमसत ककए जा 
सकत ेहैं। 

 
प्लेट उत्पाद  
हॉट रोल्ड प्लेटें  
गे्रड : हेडफील्ड 

 
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 
6, 8, 900 से 1100 1800 से 2500 
10, 12 1000 से 1300 2000 से 3500 
16 1000 से 1320 1800 से 2200 
20, 25 1000 से 1320 1500 से 1800 
30 1000 से 1320 1100 से 1200  
संविदा की समीिा के िाद अन्य आकार भी िनाए जा सकत ेहैं। 

 
ढलिा उत्पाद 

 
डाई ब्लॉक 
अचि. चौड़ाई : 460 मममी. 
न्यू. मोटाई : 100 मममी. 



गोलाकार (व्यास) के 
मलए 

:   100 मममी. से 500 
मममी. 

अचि. क्रोस-सेक्शन िेत्र : 1,84,000 िगा मममी.  

अचि. भार 
:   एकल पीस ढलिा 6.4 
MT  

संविदा की समीिा के िाद अन्य आकार भी िनाए जा सकत ेहैं। 
 
गोलाकार  
हैमर उत्पाद : 100 - 250 मममी. (सभी गे्रड) 

रेस : 251 
- 625 मममी. (एलोय और CC 
गे्रड के मलए) 

  251 
- 500 मममी. (SS गे्रड और 
DB-6) 
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िगा  

हैमर : 
10
1 - 250 मममी. (सभी गे्रड) 

रेस : 
25
1 
- 550 (AC & CC 
गे्रड) 

  
25
1 
- 425 मममी. (SS 
गे्रड) 

250 मममी. तक (संविदा की समीिा के साथ)  
स्टेप फोसजिंग  
रनत पीस अचि. भार : 7.5 MT 

 
फ्लेट्स  
हैमर उत्पाद  
फ्लेट और डडस्क का उत्पादन विशेष अनुरोि तथा संयंत्र द्िारा स्िीकृनत हदए 
जाने पर ककया जा सकता है। 

 
ढलिा उत्पादों के मलए ASP मानक लंिाई  
हैमर : 1.5 मी. से 4.0 मी., और 10% शॉटा 1.0 मी. तक  
रेस : 2.0 मी. से 5.0 मी., और 10% शॉटा 1.5 मी. तक 

 
CCS उत्पाद 

 
स्लैि  
मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) लंिाई (मममी.) 
170 800 – 1290 2000 - 9900 
+ 0 + 5 मममी. + 25 मममी. 
– 5 मममी. – 5 मममी. – 25 मममी. 
सीिापन : 10 मममी./मी.  
कैम्िर : 30 मममी. 8 मी. की लंिाई तक  

 
40 मममी. 8 मी. से अचिक की 
लंिाई तक  

िैज ट्विस्ट 
: 1 मममी. (अचि.) दो समानांतर ककनारों 
के िीच।  

 : 2º अचि.  
 
ब्लूम (गैर-EMS) 

 

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

250 350 – 500 2000 – 



6000 
+ 0 + 5 मममी. + 25 मममी. 
– 5 मममी. – 5 मममी. – 0 
सीिापन : 10 मममी./मी.  
ट्विस्ट : 2º अचि.  

 
स्लैि ब्लूम  

मोटाई (मममी.) चौड़ाई (मममी.) 
लंिाई 
(मममी.) 

250 800 – 950 
2000 – 
8000 

+ 0 + 5 मममी. + 25 मममी. 
– 5 मममी. – 5 मममी. – 25 मममी. 
सीिापन : 10 मममी./मी.  
ट्विस्ट : 2º अचि.  
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विश्िेसिरैया लौह एिं इस्पात संयंत्र 
मानक रोमलगं और ढलिा आकार 
ननम्नमलखखत आकार हमारे ननयममत उत्पादन में हैं: 
 
I. रोल्ड उत्पाद  

क. राथममक ममल 
 

1. गोले 
60, 63, 65 से 140 मममी. 5 मममी. के अंतर 
में 

2. बिल्लेट 
60, 63, 65 से 140 मममी. 5 मममी. के अंतर 
में 

3. विशेष सेक्शन 
64, 96, 100, 105, 120 और140 मममी. रिा 
इकाइयों के मलए बिल्लेट 

4. फ्लेट 
126 से 240 मममी. चौड़ाई x 20 से 50 मममी. 
मोटाई 

  (ननम्न कािान इस्पात) 

  
155 से 300 मममी. चौड़ाई x 50 से 100 
मममी. मोटाई 

  (कािान इस्पात) 

5. ब्लूम 
150 से 250 मममी. (आंतररक ठोसपन की 
गारंटी के बिना 

  )   
ख. िार ममल  

1. गोले 
20, 22, 22.7, 23, 23.5, 24, 25, 25.7, 26, 27, 
27.5, 28, 28.5, 

  
30, 30.5, 32, 32.5, 33, 34, 34.5, 35, 36, 
36.5, 37, 37.5, 

  
38, 38.5, 39, 39.5, 40, 42, 42.5, 43, 43.5, 
45, 45.5, 48, 

  
48.5, 50, 50.5, 52, 55, 56 और 58 
मममी. 

2. बिल्लेट 
40, 44, 45, 50, 52, 53, 55 और 56 मममी. 
RCS 36 और 

  46 मममी. SCS 

3. फ्लेट 
40 से 120 मममी. चौड़ाई x 6 से 20 मममी. 
मोटाई   

II. सतत ढलिा उत्पाद   
 ब्लूम 130, 180, 200, 300 और 350  



मममी. 
III. ढलिा उत्पाद   
क. रेस    
1. टूल स्टील 200 से 600 मममी. गोल  

2. डाई स्टील 
200 मममी. और अचिक िगााकार तथा 
आयताकार आकार 

  
2,50,000 िगा मममी. तक क्रोस सेक्शन िेत्र, 
एक ककनारा अचि. 600 मममी. तक सीममत 

    
  रनत पीस अचिकतम्भार: 2.50 टन  

3. 
कािान और एलोय 
ननमााण इस्पात  200 से 660 मममी. गोल  

  200 से 500 मममी. िगााकार  
4. फ्लेट   

 
क. कािान और 
एलोय न्यूनतम मोटाई 

150 
मममी. 

 ननमााण इस्पात  न्यूनतम चौड़ाई 
200 
मममी. 

  अचिकतम चौड़ाई 
500 
मममी. 

  
एक ककनारा अचि. 500 मममी. तक 
सीममत  

  
चौड़ाई और मोटाई का अनुपात: 3:1 
अचि.  

 ख. टूल स्टील न्यूनतम मोटाई 
150 
मममी. 

  न्यूनतम चौड़ाई 
200 
मममी. 

  अचिकतम चौड़ाई 
400 
मममी. 

  चौड़ाई और मोटाई का अनुपात 
3:1 
अचि.   

हटप्पणी: उपयुाक्त के अनतररक्त विमशष्ट अनुरोि पर स्टेप्ड शाफ्ट, रोल, डडस्क जैसे 
आकार भी िनाए जा सकत ेहैं। 
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ख. लंिी ढलिा मशीन  
रनत पीस अचिकतम भार 1.00 टन 

 
1. 70 से 199 मममी. गोल 

 
2. 100 से 150 मममी. िगााकार 

 
रोल्ड उत्पादों के मलए आकार सहयता 

क. 20 मममी. से 1 40 मममी. तक के व्यास में आकार में अनुमत्य 
अंतर। गोल िार (संदभा IS 3739–1987 Gr. 1 RA 1998) 
 

 औसत आकार, मममी. सहयता, मममी.  
से 
अचि
क तक और सहहत अनुमत्य अंतर गोल में से 
19 22  0.20 0.30 
22 25  0.24 0.35 
25 28  0.25 0.40 
28 31  0.28 0.45 
31 34  0.30 0.50 
34 38  0.36 0.60 
38 50  0.40 0.60 
50 64 + 0.8, - 0 0.80 
64 80 + 1.2, - 0 0.80 
80 89 + 1.2, - 0 0.80 
89 100 + 1.6, - 0 1.20 
100 114 + 1.6, - 0 1.20 
114 125 + 2.0, - 0 1.50 
125 139 + 2.0, - 0 1.50 
139 140 + 3.2, - 0 2.00 

 
ख. 40 मममी. से 1 40 मममी. तक हॉट रोल्ड गोल ककनारों िाली 

िगााकार आकृनत में अनुमत्य अंतर। RCS (संदभा IS 3739–1987 
Gr. 1 RA 1998) 

 
 औसत आकार, मममी. सहयता, मममी.  

से 
अचि
क तक और सहहत अनुमत्य अंतर गोल में से 

    



39 50  0.60 0.60 
50 64  1.20 0.80 
64 89 + 1.80, - 0 1.30 
89 100 + 0.240, - 0 1.80 
100 114 + 2.40, - 0 1.80 
114 140 + 3.00, - 0 2.50 

 
हटप्पणी: आपसी सहमनत के अनुसार उपयुाक्त सहयता के अनतररक्त सामग्री की 
आपूनता भी की जा सकती है। 
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ग. ब्लूम: 150 मममी. से 250 मममी. (आंतररक ठोसपन की गारंटी के बिना) 
i. ब्लूम 150 से 240 मममी. आकार 

आकार में अनुमत्य अंतर: + 5, - 0 मममी.  
ii. 250 मममी. ब्लूम 

आकार में अनुमत्य अंतर: + 8, - 0 मममी. 
 
घ. राथममक ममल से फ्लेट   
I ब्लूममगं ममल  

 मोटाई 
50 मममी. से 100 मममी.  औसत आकार का 
10%  

 चौड़ाई 
155 मममी. से 300 मममी.  औसत आकार 
का 4%  

 गे्रड कािान स्टील 

  
ब्लूममगं ममल में उत्पाहदत फ्लेटों में 2 से 3 मममी. 
की थोड़ी अितलता रहेगी  

   
ii कफननमशगं ममल  

 मोटाई 
20 मममी. से 50 मममी.  औसत आकार का 
5%  

 चौड़ाई 
126 मममी. से 240 मममी.  औसत आकार का 
5% (ननम्न कािान स्टील में 

  ) 
 गे्रड कािान स्टील 

  

कफननमशगं ममल में उत्पाहदत फ्लेट में उत्तलता होगी, 
सजसकी बत्रर्जया सही रकार से पररभावषत नहीं की जा 
सकती। उत्तलता ककनारों पर 5 से 7 मममी. की 
बत्रर्जया के िीच होगी।  

   
    
 
ड. िार ममल से फ्लेट   

मोटाई 
10 मममी. से 20 मममी. 
 0.5 मममी. 

चौड़ाई 
70 मममी. से 120 मममी. 
 1.0 मममी. 

 
च. आपूनता लंिाई   



20 से 140 मममी. 
व्यास 3 से 6* मीटर और 10% शॉटा 1.0 मी. तक 
40 से 140 मममी. 
RCS 3 से 6* मीटर और 10% शॉटा 1.0 मी. तक 
फ्लेट 3 से 6* मीटर और 10% शॉटा 1.0 मी. तक 

 
4* मीटर अचिकतम यहद आपूनता की सस्थनत कठोर 
तथा टेम्पडा है। 

  

 
*5 मीटर अचिकतम यहद आपूनता की सस्थनत 
स्फेरोडाइर्जड एनील्ड।  

    
आपसी सहमनत से कहटगं सहयता िाली विमशष्ट लंिाई तथा कहटगं सहयता के 
साथ िहु इकाई लंिाई की आपूनता भी की जा सकती है।    
150 मममी. से 160 
मममी. 

500 मममी. से 6.0 
मीटर 

165 मममी. से 195 
मममी. 

500 मममी. से 5.0 
मीटर 

200 मममी. से 225 
मममी. 

500 मममी. से 4.0 
मीटर 

230 मममी. से 250 
मममी. 

500 मममी. से 3.0 
मीटर   
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ढलिा उत्पादों के मलए मानक आकार सहयता 
 
क. गोल तथा िगााकार के मलए ढलिा सहयता  
आकार मममी. में  सहयता मममी. में 
 ( + ) ( – ) 
75 तक 2.0 शून्य 
76 से 125 4.0 शून्य 
126 से 175 6.0 शून्य 
176 से 275 12.5 शून्य 
275 से अचिक 16.0 शून्य  

हटप्पणी: आकार गोलाकार में व्यास और िगााकार में भुजा और अन्य सेक्शन 
के मलए समानांतर पषृ्ठों के िीच की दरूी को दशााता है।  
विशेष सहयता का ननिाारण आपसी सहमनत से भी ककया जा सकता है। 
 
ख. फ्लेट के मलए ढलिा सहयता  
फ्लेट की 
चौड़ाई 

चौड़ाई पर सहयता मममी. 
में मोटाई पर सहयता मममी. में, 

मममी. में   
100 मममी. और अचिक 
की मोटाई के मलए 

 ( + ) ( – ) ( + ) ( – ) 
LFM     
100 से 150 8.0 शून्य 6.0 शून्य 
रेस     
150 से 250 12.5 शून्य 6.0 शून्य 
251 से 400 25.0 शून्य 8.0 शून्य 
400 और 
अचिक 25.0 शून्य 8.0 शून्य 

 
ग. डाई ब्लॉक के मलए ढलिा सहयता  
आकार मममी. में  सहयता मममी. में 
 ( + ) ( – ) 
200 से 375 8.0 शून्य 
376 से 500 15.0 शून्य 
लंिाई पर सहयता 20.0 शून्य 

 



हटप्पणी: आकार मोटाई अथिा चौड़ाई को दशााता है 
 
घ.रुफ मशीन सस्थनत में डाई ब्लॉक के मलए आकार सहयता  

चौड़ाई और मोटाई पर 
+ 5.0 
मममी., - 0 

लंिाई पर 
+ 20.0 
मममी., - 0 
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ड. ढलिा डडस्क के मलए आकार सहयता  
डडस्क का व्यास िाहरी व्यास मममी. में मोटाई पर सहयता मममी. में, 
मममी.में   (समांतर पषृ्ठों के िीच दरूी) 
 ( + ) ( – ) ( + ) ( – ) 
250 to 300 10.0 शून्य 10.0 शून्य 

301 to 400 15.0 शून्य 15.0 शून्य 

401 to 600 20.0 शून्य 20.0 शून्य 

601 to 750 25.0 शून्य 25.0 शून्य 

751 to 850 30.0 शून्य 30.0 शून्य 
 
हटप्पणी: आकार िाहरी व्यास अथिा मोटाई दशााता है 

 
च. रुफ मशीन गोलाकार के मलए आकार सहयता  

व्यास पर 
+ 5.0 
मममी., - 0 

लंिाई पर 
+ 20.0 
मममी., - 0 

 
छ. सभी सेक्शन के मलए विमशष्ट लंिाई हेतु कहटगं सहयता (ढलिा उत्पाद)  

आकार शे्रणी व्यास अथिा चौड़ाई 
में मममी. में विननिााररत लंिाई में सहयता, मममी. में 
 ( + ) ( – ) 
70 से 100 10.0 0 
101 से 160 10.0 0 
161 से 250 15.0 0 
251 से 400 20.0 0 
401 से 600 25.0 0 

 
ज.ढलिा उत्पादों के मलए मशीन छूट  

  

गोल व्यास के मलए मममी. 
में व्यास पर मशीन छूट मममी. में 
70 से 75 4.5 
76 से 100 6.0 
101 से 125 7.5 
126 से 150 9.0 
151 से 175 16.0 



176 से 275 20.0 
276 से 400 25.0 
401 से 600 30.0 

 
हटप्पणी: डडकािुाराइजेशन की अचिकतम सीमा मशीन छूट का 80% है।  

उपयुाक्त सहयता ढलिा सहयता के अनतररक्त हैं। 
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झ. ढलिा िगााकार और फ्लेट के मलए मशीन छूट 

रनत पि न्यूनतम मशीन छूट मममी. में 
 
चौड़ाई मममी. 
में   सहयता मममी. में   

 100 से 125 126 से 150 
150 से 
अचिक 

 मोटाई चौड़ाई मोटाई चौड़ाई मोटाई चौड़ाई 
100 से 125 5.0 5.0 - - - - 
126 से 150 5.0 5.0 5.0 5.0 - - 
151 से 175 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 
176 से 225 - - - - 8.0 8.0 
226 से 250 - - - - 8.0 8.0 
251 से 350 - - - - 10.0 10.0 
351 से 500 - - - - 10.0 10.0 

 
हटप्पणी: डडकािुाराइजेशन की अचिकतम सीमा रनत पि मशीन छूट का 80% है।  

 
ञ. ढलिा डडस्क के मलए मशीन छूट 
मशीन छूट 

 
 िाहरी व्यास  मोटाई 
आकार 
मममी. में मशीन छूट मममी. में 

आकार मममी. 
में मशीन छूट 

   मममी. में 
250 से 
300 10.0 100 से 300 6.5 
301 से 
400 15.0 301 से 500 12.5 
401 से 
500 18.0 - - 
501 से 
600 20.0 501 से 750 20.0 
601 से 
750 25.0 751 से अचिक 25.0 
751 से 
850 40.0 751 से अचिक 25.0 



 
हटप्पणी: उपयुाक्त छूट ढलाि छूट से अलग हैं। 

 
ट. LFM उत्पादों की आपूनता लंिाई  
स्टील का गे्रड आकार/स्िरूप आपूनता लंिाई 

टूल स्टील 
70 से 199 मममी. 
गोल 

1.0 से 5.0 मीटर (*) और 10% 
शॉटा 0.5 मीटर तक 

   
  *HएिंT सस्थनत में आपूनता के मलए 
  अचिकतम लंिाई 4 मीटर है 
टूल स्टील के 
अनतररक्त  

70 से 199 मममी. 
गोल 

2.0 से 5.0 मीटर (*)और 10% 
शॉटा 1 .0 मीटर तक  

   
  *HएिंT सस्थनत में आपूनता के मलए 
  अचिकतम लंिाई 4 मीटर है 
टूल स्टील के 
अनतररक्त 

100 से 150 मममी. 
फ्लेट 1.0 से 4.0 मीटर 
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ठ. रेस उत्पादों की आपूनता लंिाई   
स्टील का गे्रड आकार/स्िरूप आपूनता लंिाई 

टूल स्टील 
200 मममी. और अचिक 
गोल 

1.0 से 4.0 मीटर (*) और 10% 
शॉटा 0.5 मीटर तक  

   
टूल स्टील के 
अनतररक्त i. 200 से 399 गोल 

2.0 से 5.0 मीटर (*)और 10% 
शॉटा 1 .0 मीटर तक 

   
  *HएिंT सस्थनत में आपूनता के मलए 
  अचिकतम लंिाई 4 मीटर है 

 
ii. 400 और अचिक 
गोल 

1.5 से 4.0 मीटर और 10% शॉटा 
1 .0 मीटर तक 

   
टूल स्टील के 
अनतररक्त 

तीखे ककनारे और टूटे हुए 
ककनारे  

2.0 से 5.0 मीटर (*)और 10% 
शॉटा 1 .0 मीटर तक 

 
िगााकार, 200 मममी. 
और अचिक  

  *HएिंT सस्थनत में आपूनता के मलए 
  अचिकतम लंिाई 4 मीटर है 
टूल स्टील तीखे ककनारे िगााकार, 1.0 से 2.0 मीटर 

 
आयताकार ब्लॉक, और 
फ्लेट  

टूल स्टील के 
अनतररक्त तीखे ककनारे िगााकार, 1.0 से 3.0 मीटर 

 
आयताकार ब्लॉक, और 
फ्लेट    

VISP IS और अंतरााष्ट्रीय विशेषताओं जैसे DIN, EN, BS, AFNOR, GOST, 
SAE, AISI, ASTM, JIS आहद के अनुरूप एलोय की विमभन्न शे्रखणयों और 
विशेष स्टील का ननमााण करता है और उपभोक्ताओं की विमशष्ट आिश्यकताओं 
को पूरा करने के मलए आिश्यकतानुसार शे्रणी का स्टील भी िनाता है।  
उत्पाहदत ककए जाने िाले स्टील की शे्रखणयां:  
• कािान और एलोय ननमााण स्टील 
• केस हाडाननगं स्टील 
• फ्री कहटगं स्टील 
• सस्रंग स्टील 



• िॉल बियररगं स्टील 
• टूल एिं डाई स्टील 
• नरम चंुिकीय लोहा 
• उच्च तापमान स्टील  
उत्पाद:  
• रोल्ड एलोय और विशेष स्टील 
• ढलिा एलोय और विशेष स्टील 
• ढलिा एलोय तथा विशेष स्टील कॉनकास्ट ब्लूम के रूप में 
• ढलिा एलोय और विशेष स्टील इन्गोट्स के रूप में 
• कच्चा लोहा 
• दानेदार लािा 
• तरल नाइट्रोजन 

 
एलोय और विशेष स्टील की आपूनता रोल्ड/ढलिा सस्थनत में ऊष्मा कक्रया के साथ 
अथिा इसके बिना की जाती है।  
रोल्ड/ढलिा उत्पादों की ऊष्मा कक्रया:  
- एनीमलगं 
- स्फेरोडाइर्जड एनीमलगं 
- सामान्यीकरण 
- कठोर िनाना तथा शांत करना 
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सलेम इस्पात संयंत्र 
 
उत्पाद शे्रणी : हॉट रोल्ड उत्पाद 

 
हॉट रोल्ड उत्पादों में ऑस्टेंहटक, फैररहटक और ननम्न ननकल गे्रड का स्टेनलेस 
स्टील और ड्रॉइंग गुणित्ता, ननमााण गुणित्ता का कािान स्टील, उच्च िमता-
ननम्न एलोय स्टील और िैदररगं स्टील शाममल हैं।  
उत्पाद के रकार – हॉट रोल्ड कोयल/शीट* 

 
 कािान स्टील स्टेनलेस स्टील 

मोटाई 1.6 - 12.7 मममी. 
2.0 - 10.0 
मममी. 

चौड़ाई 
100
0 - 1275 मममी. 

100
0 

- 1275 
मममी. 

*लंिाई 
200
0 - 10000 मममी. 

200
0 

- 10000 
मममी. 

ID (कोयल के मलए) 762 / 610 मममी. 
762 / 610 
मममी. 

ककनारा रोल्ड (ममल एज) रोल्ड (ममल एज) 

*प्लेटों/शीटों की लंिाई      

मोटाई की शे्रणी (मममी.) 
अचिकतम लंिाई 
(मममी.)    

<2.0 3000  
³2.0 - 6.0 6000  
>6.0 - 12.0 10000 

 
विमीय सहयता  
कािान स्टील  
• उपभोक्ताओं की आिश्यकता के अनुसार विमशष्ट मोटाई, चौड़ाई और लंिाई 

सहयता।  
• मानक सहयता, यहद विमशष्ट उल्लेख न ककया गया हो।  
• मानक उत्पाद सहयता  

क. चौड़ाई सहयता : + 30 मममी., –0 मममी. (सभी चौड़ाई शे्रखणयों के मलए)  
ख. लंिाई सहयता : + (0.005 x लंिाई) मममी., –0 मममी.  
ग. मोटाई सहयता ** 

 
चौड़ाई (मममी.)   मोटाई शे्रणी   



 1.6-2.0 >2.0-3.0 >3.0-5.0 >5.0-8.0 
>8.0-
10.0 

1250 0.18  0.20  0.25  0.30  0.35 
>1250  0.20  0.25 0.30  0.35  0.40 

मोटाई शे्रणी के मलए मोटाई सहयता >10 - 12.7 
मममी.    
चौड़ाई (मममी.) मोटाई सहयता (मममी.)   
>1000 - 
1275 5% औसत मोटाई    
** मोटाई का माप ककनारों से 25 मममी. दरू से मलया जाता है। 
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स्टेनलेस स्टील 
 
• उपभोक्ताओं की आिश्यकता के अनुसार विमशष्ट मोटाई, चौड़ाई और लंिाई 

सहयता। 
 
• मानक सहयता, यहद विमशष्ट उल्लेख न ककया गया हो। 

 
• मानक उत्पाद सहयता  

क. चौड़ाई सहयता : + 30 मममी., –0 मममी. (सभी चौड़ाई शे्रखणयों के मलए)  
ख. लंिाई सहयता : + (0.005 x लंिाई) मममी., –0 मममी.  
ग. मोटाई सहयता  

 
 

इकाई : मममी. 
 

मोटाई सहयता ( ) 
2.00 0.18 
2.25 0.20 
2.50 0.23 
3.00 0.25 
3.50 0.30 

4.00 
–0.25, 
+0.47 

5.00 
–0.25, 
+0.47 

6.00 
–0.25, 
+0.51 

8.00 और 
अचिक 

–0.25, 
+0.75 

 
हटप्पणी :  
(1) दशााई गई मोटाई के अनतररक्त विमशष्ट मोटाई के मलए अगली उच्च मोटाई 

की सहयता लागू होगी।  
(2) ME उत्पादों के मलए मोटाई का माप ककनारों से कम से कम 25 मममी. की 

दरूी से मलया जाता है।



मानक गे्रड का रासायननक संघटन 
 
कािान स्टील  
     % रासायननक संघटन       
विशेष
ता गे्रड C Mn Si S P Al Cr Ni Cu Nb V विजारण 

  अचि.   अचि.      अचि. अचि.  
IS 
1079 HR 1 0.15 0.6 - 0.035 0.050 - - - - - - हत 

   अचि.   अचि.        
 HR 2 0.10 0.45 - 0.035 0.04 - - - - - - हत 

   अचि.   अचि.        
 HR 3 0.08 0.4 - 0.03 0.035 0.02 - - - - - Al हत 

   अचि.   अचि. न्यू.       
 HR 4 0.08 0.35 - 0.03 0.03 0.02 - - - - - Al हत 

   अचि.   अचि. न्यू.       
IS 
2062 E250A 0.23 1.5 0.40 0.045 0.045 - - - - - - हत 

   अचि. अचि.  अचि.        
 E250BR 0.22 1.5 0.40 0.045 0.045 - - - - - - हत 

 E250BO  अचि. अचि.  अचि.        
 E250C 0.2 1.5 0.40 0.04 0.04 - - - - - - हत 

   अचि. अचि.  अचि.        
 E250Cu C 0.2 1.5 0.40 0.04 0.04 - - - 0.20 - - हत 

   अचि. अचि.  अचि.    -0.35    
 E350 BR Cu 0.2 1.55 0.45 0.045 0.045 - - - 0.20   हत 

   अचि. अचि.  अचि.    -0.35    
 E410A 0.2 1.6 0.45 0.045 0.045 - - - - - - हत 

 E410BR  अचि. अचि.  अचि.        
 E410BO             
 E410C 0.2 1.6 0.45 0.040 0.045 - - - - - - हत 

   अचि. अचि.  अचि.        
 E450A 0.22 1.65 0.45 0.045 0.045 - - - - - - हत 

 E450BR  अचि. अचि.  अचि.        
 E450BR Cu 0.22 1.65 0.45 0.045 0.045 - - - 0.20 - - हत 



   अचि. अचि.  अचि.    -0.35    
IS 
5986 Fe165 0.12 0.60 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

   अचि.   अचि.        
 Fe 205 (Old 0.15 0.80 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

 गे्रड Fe 330)  अचि.   अचि.        
 235 (पुराना 0.17 1.00 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

 गे्रड Fe 360)  अचि.   अचि.        
 255 (पुराना 0.20 1.30 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

 गे्रड Fe 410)  अचि.   अचि.        
 325 0.20 1.30 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

   अचि.   अचि.        
 355 0.20 1.50 - 0.035 0.035 - - - - - - हत 

   अचि.   अचि.        
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मानक गे्रड का रासायननक संघटन  
कािान स्टील  
     % रासायननक संघटन       
IS 
10748 Gr 1 0.10 0.50 - 0.040 0.040 0.02 - - - - - Al हत 

   
अ
चि.   

अ
चि. न्यू.       

 Gr 2 0.12 0.60 - 0.040 0.040 0.02 - - - - - Al हत 

   
अ
चि.   

अ
चि. न्यू.       

 Gr 3 0.16 1.20 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

   
अ
चि.   

अ
चि.        

 Gr 4 0.20 1.30 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

   
अ
चि.   

अ
चि.        

 Gr 5 0.25 1.30 - 0.040 0.040 - - - - - - हत 

   
अ
चि.   

अ
चि.        

IRS M41-
97/  0.1 0.25- 0.30-  0.075- 0.03 0.35- 0.20- 0.30- - 0.05 हत 

SAIL 
COR   0.45 0.60 0.03 0.14 

अ
चि. 0.50 0.47 0.60    

सैलमा 350/350 Hi 0.20 1.65 0.45 0.045 0.040 0.02 - - - - - हत 

   
अ
चि. 

अ
चि.  

अ
चि. न्यू.       

 410/410 Hi 0.20 1.65 0.45 0.045 0.040 0.02 - - - - - हत 

   
अ
चि. 

अ
चि.  

अ
चि. न्यू.       

 450/450 Hi 0.20 1.65 0.45 0.045 0.040 0.02 - - - - - हत 

   
अ
चि. 

अ
चि.  

अ
चि. न्यू.       

 
हत :  



- यहद स्टील केिल Al द्िारा हत है तो Al का स्तर न्यूनतम 0.02% होगा।  
- यहद स्टील Si-Al द्िारा हत है तो Al न्यूनतम 0.01% होगा और मसमलकॉन 
का स्तर न्यूनतम 0.03% होगा। 

 
- यहद स्टील केिल मसमलकॉन द्िारा हत है तो Si स्तर न्यूनतम 0.1 0% होगा। 
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मानक गे्रड की यांबत्रक विशेषताएं 
 
कािान स्टील         

विशेष
ता गे्रड YS UTS   

% EI 
(न्यू.)  मोड़ परीिण मोड़ परीिण  

  N/मममी.2 N/मममी.2 
T= 

GL = 80 
मममी. (t) T=>12 

     3 T=>3 T= 12 मममी. 

    
मम
मी.  मममी. मममी.  

 Fe 165 165 290-400 22   30  t 
 Fe 205 205 330-440 20   28 T के नजदीक 2t 
 (पुराना गे्रड         
 Fe 330)         
IS 
5986 

Fe 235 235 360-470 19   26 T 2t 
(पुराना गे्रड         

 Fe 360)         
 Fe 255 255 410-520 17   24 T 2t 
 (पुराना गे्रड         
 Fe 410)         
 Fe 325 325 420-530 -   19 2t 3t 
 Fe 355 355 420-530 -   18 2t 3t 
विशेष
ता गे्रड YS UTS   

% EI 
(न्यू.)  मोड़ परीिण चरम V-नोच 

  N/मममी.2 N/मममी.2  
GL = 50 
मममी. (t) रभाि 

    T=  3 T=>3  ऊजाा (न्यू.) 

    
मम
मी.  मममी.   

1079
D HR 1 - 440 24   29 2t - 

 HR2 - 420 26   31 1t - 

 HR 3 - 400 29   34 लगभग - 

 HR 4 - 380 32   37 लगभग - 
IS 
10748 गे्रड 1 170 290   30  1t - 



  न्यू. न्यू.       
 गे्रड 2 210 330   28  2t - 
  न्यू. न्यू.       
 गे्रड 3 240 410   25  2t - 
  न्यू. न्यू.       
 गे्रड 4 275 430   20  3t - 
  न्यू. न्यू.       
 गे्रड 5 310 490   15  3t - 
  न्यू. न्यू.       
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मानक गे्रड की यांबत्रक विशेषताएं  
कािान स्टील  
विशेषता गे्रड YS UTS % EI (न्यू.) मोड़ परीिण चरम V-नोच 
  N/मममी.2 N/मममी.2 GL=5.65ÖSo (t) रभाि 
  न्यू.    ऊजाा (न्यू.) 
IS 2062 E250A 250 410 23 2 t – 
   न्यू.    
 E250 BR 250 410 23 2 t – 
   न्यू.    
 E250 BO 250 410 23 2 t 27J 0ºC पर # 
   न्यू.    
 E250 C 250 410 23 2 t 

27J  –20ºC 
पर # 

   न्यू.    
 E250 Cu C 250 410 23 2 t 

27J  –20ºC 
पर # 

   न्यू.    
 E350 BR Cu 350 490 22 2t – 
   न्यू.    
 E410A 410 540 20 2 t – 
   न्यू.    
 E410BR 410 540 20 2 t – 
   न्यू.    
 E410BO 410 540 20 2 t 

25J  0ºC पर 
# 

   न्यू.    
 E410C 410 540 20 2 t 

25J  –20ºC 
पर # 

   न्यू.    
 E450A 450 570 20 2.5 t – 
   न्यू.    
 E450BR 450 570 20 251 – 
   न्यू.    
 E450 BR Cu 450 570 20 251 - 

   न्यू.    
IRS M 41-
97/  340 480 22 1t – 
SAILCO   न्यू.    



R 
सैलमा 350 350 490 24 #2t - 

   न्यू.    
 350 Hi 350 490 24 #2t 40J 0ºC पर # 
   न्यू.    
 410 410 540 22 #2t - 

   न्यू.    
 410 Hi 410 540 22 #2t 35J 0ºC पर # 
   न्यू.    
 450 450 570 22 #2.5t - 

   न्यू.    
 450 Hi 450 570 22 #2.5t 30J 0ºC पर # 
   न्यू.     
# 12 मममी. और अचिक मोटाई के उत्पाद के मलए रभाि परीिण ककया जाएगा। 
इससे कम मोटाई के मलए परीिण आपसी सहमनत से ककया जाएगा। 
 

110 
मानक पैकेट भार  
स्टेनलेस स्टील और कािान स्टील में सभी कोयल की आपूनता सामान्यत: 1 0.0 से 
1 7.0 MT की भार शे्रणी में की जाएगी। 
 
माककिं ग और पैककंग  
सभी कोयल/पैकेट पर माककिं ग/सस्टकर होंगे सजनमें कोयल सं./पैकेट संख्या, गे्रड, 
मोटाई तथा भार हदया होगा। 
 
सभी कोयल आंख के साथ 3 पहियों से और पररचि के साथ 3 पहियों से िांिी 
जाती हैं। सभी शीट पैकेट चौड़ाई के साथ 3 पहियों से और लंिाई के साथ 2 
पहियों से िांिे जात ेहैं। 
 
परीिण रमाण-पत्र  
परीिण रमाण-पत्र ननम्नमलखखत रणाली के अनुसार जारी ककया जाएगा 
 
उत्पाद की गे्रड/शे्रणी परीिण रमाण-पत्र में ब्योरा 

IS 1079 HR 1/HR 2/HR 3/HR 4 

परीिण रमाण-पत्र परीक्षित गुणित्ता के मलए 
लाइसेंस के BIS रमाणन के तहत जारी ककया 
जाएगा।  



IS 2062 E250 A/BR/BO/C, E 
410A/BR/BO/C, 

 परीिण रमाण-पत्र में आकार, रासायननक 
सघंटन और यांबत्रक विशेषताएं दशााई 
जाएंगी।  

E450A/BR, IS 5986 
165/205/235/255/325/355,  
IS 10748 Gr-1, Gr-2  
SAILCOR, IRS M 41-97, SS 4012 A E 
34/E 38, 

परीिण रमाण-पत्र परीक्षित गुणित्ता के मलए गे्रड 
आिश्यकता के अनुसार जारी ककया जाएगा।  

सैलमा 350, 350 Hi, सैलमा 410, 410 
Hi, 

परीिण रमाण-पत्र में आकार, रासायननक 
सघंटन और यांबत्रक विशेषताएं दशााई 
जाएंगी। 

सैलमा 450, 450 Hi, सलेम B  
  
स्टेनलेस स्टील SSLN, 300 और 400 
शे्रणी 

परीिण रमाण-पत्र में आकार और 
रासायननक संघटन दशााया जाएगा। 

  

पररितान सामग्री 
परीिण रमाण-पत्र में आकार और 
रासायननक संघटन दशााया जाएगा। 

 

कािान स्टील के मलए यांबत्रक विशेषताएं रमाखणत की जाएंगी यहद उपभोक्ता द्िारा मांग की जाती है सजसके साथ “रोल्ड यांबत्रक विशेषताएं” मलखा जाएगा।   
  



उत्पाद शे्रणी: कॉल्ड रोल्ड स्टेनलेस स्टील (CRSS) 
 
सलेम इस्पात संयंत्र में ASTM और विमभन्न अन्य विशेषताओं के अनुसार 
विमभन्न आकारों तथा कफननश में ऑस्टेंहटक, फैरेहटक तथा माटेंमसहटक गे्रड के 
स्टेनलेस स्टील में विविि शे्रणी की कॉल्ड रोल्ड कोयल और कट लेंथ (शीट) 
िनाई जाती हैं। 
 
उत्पाद की विशेषताएं 
 

कोयल 
आकार 
(मममी.)  

आकार शे्रणी मानक आकार 

मोटाई 0.3 से 6.0 
0.30, 0.40, 0.50, 0.55, 0.63, 0.70, 0.80, 0.90, 
1.00, 1.25, 

  
1.50, 1.60, 2.00, 2.50, 2.80, 3.00, 3.15, 
3.60, 4.00, 

  5.00, 6.00 
चौड़ाई (मममी.) 50 से 1250 1000, 1250 
आंतररक व्यास  406, 508 अथिा 610 
शीट/प्लेट   
आकार शे्रणी मानक आकार 

मोटाई 0.5 से 6.00 
0.50, 0.55, 0.63, 0.70, 0.80, 0.90, 1.00, 
1.25, 1.50 

  
1.60, 2.00, 2.50, 2.80, 3.00, 3.15, 3.60, 4.00, 
5.00, 6.00 

चौड़ाई (मममी.) 
600 से 
1250 1000, 1250 

लंिाई (मममी.) 
500 से 
4000 1500, 2000, 2500, 3000, 3500, 4000 

 
– गैर-मानक और अचिक मोटाई की आपूनता आपसी सहमनत से की जाएगी। 
 
– हॉट रोल्ड, एनील्ड, शॉट ब्लास्टेड और वपकल्ड स्टेनलेस स्टील (नं. 1 
कफननश) कोयल/शीट/प्लेट 2.00 - 8.00 मममी. की मोटाई में उपलब्ि हैं। 

 
 
 
 
 



सतही कफननश – स्टेनलेस स्टील 
 
कफननश वििरण अभ्युसक्त 

सं. 1 
हॉट रोल्ड, एनील्ड, शॉट ब्लास्टेड 
और वपकल्ड 

िहां रयुक्त ककया जाता है जहां 
सतही कफननश महत्िपूणा नहीं है 

   

CR कठोर िनाना 

िहां रयुक्त ककया जाता है जहां 
अचिक कठोरता तथा मजिूती 
की आिश्यकता होती है  

   

2D कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड और वपकल्ड 
सामान्य रयोग के मलए एक 
समान फीकी कफननश 

   

2B 
कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड, वपकल्ड और 
सस्कन पास्ड 

सामान्य रयोग के मलए 
चमकीली चचकनी कफननश 

   

सं. 3 

कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड, वपकल्ड और 
100 से 1 20 चग्रट एबे्रसजि से 
पॉमलश ककया गया सजािटी रयोग के मलए 

   

सं. 4 

कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड, वपकल्ड और 
120 से 1 50 चग्रट एबे्रसजि से 
पॉमलश ककया गया सजािटी रयोग के मलए 

   
सं. 8 कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड, वपकल्ड, रेस्ड प्लेट, विद्युत उपकरण 

 
सस्कन पास्ड और पॉमलश ककया 
गया  फे्रम और सजािटी रयोग 

विशेष 
कफननश विशेष रोल्स के साथ कॉल्ड रोल्ड, सजािटी रयोग के मलए 
 एनील्ड, वपकल्ड और सस्कन पास्ड   
फीकी 
कफननश  

कॉल्ड रोल्ड, एनील्ड, और 24 चग्रट 
एबे्रसजिे के साथ सस्कन पास्ड सजािटी रयोग के मलए 

   
 
कोयल और शीट की आपूनता सतही सुरिा कफल्म से की जा सकती है। 



कृपया अचिक सूचना के मलए सम्पका  करें। 
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आकार सहयता 
 
1.0 मोटाई सहयता – कॉल्ड रोल्ड स्टेनलेस स्टील  
1.1 सामान्य सहयता  इकाई : मममी. 
  

मोटाई की शे्रणी विननिााररत चौड़ाई के मलए मोटाई की अनुमत्य सहयता 
  1000 >1000 से  1275 

 0.30  0.030 – 
> 0.30 से  0.40  0.040  0.04 
> 0.40 से  0.50  0.045  0.050 
> 0.50 से  0.80 0.050 0.050 
> 0.08 से  1.00 0.055  0.060 
> 1.00 से  1.50 0.080 0.080 
> 1.50 से  2.00 0.10 0.10 
> 2.00 से  2.50  0.10  0.11 
> 2.50 से  3.00  0.13  0.13 
> 3.00 से  4.00  0.17  0.17 
> 4.00 से  5.00  0.17  0.17 
> 5.00 से  6.00  0.17  0.20 

 
1.2 उपभोक्ता विमशष्टता सहयता  

आपसी चचाा से सहमनत द्िारा वरमसजन सहयता के नजदीक की मोटाई 
ननिााररत की जा सकती है। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2.0 सं. 1  के मलए मोटाई सहयता  
लागू चौड़ाई: सभी चौड़ाई इकाई : 

मममी.  

मोटाई मोटाई पर अनुमत्य सहयता (±) 
2.00 0.18 
2.25 0.20 
2.50 0.23 
3.00 0.25 
3.50 0.30 
5.00 –0.25, + 0.47 
6.00 –0.25, + 0.51 
8.00-10.00 –0.25, + 0.75  

तामलका में दशााई गई मोटाई के अनतररक्त विननिााररत मोटाई के मलए अगली 
उच्च मोटाई के मलए सहयता लागू होगी। 
3.0 चौड़ाई पर सहयता    
3.1  शीट और कोयल के मलए सामान्य सहयता - CRSS 
हट्रम्ड एज  

इकाई : 
मममी. 

    

मोटाई 
चौड़ाई अथिा विननिााररत चौड़ाई पर अनुमत्य 
सहयता 

 ££ 250 >250 से £ 600 
>600 से £ 

1000 >1000 से 1250 
£ 1.00 +0.50, –0 +0.70, –0 +1.50, –0 +2.00, –0 
>1.0 से £1.50 +0.70, –0 +1.00, –0 +1.50, –0 +2.00, –0 
>1.5 से £2.50 +1.00, –0 +1.20, –0 +2.00, –0 +2.50, –0 
>2.50 से £3.50 +1.20, –0 +1.50, –0 +3.00, –0 +3.00, –0 
>3.50 से £6.00 +2.00, –0 +2.00, –0 +4.00, –0 +4.00, –0 

 
3.2  ममल एज के मलए सामान्य सहयता, –0,+30 मममी. ( ³1000 मममी. के 
मलए)  

–0,+25 मममी. ( <1000 मममी. के मलए)  
3.3  चौड़ाई (हट्रम्ड एज) पर वरमसजन सहयता CRSS कोयल  

सामान्य सहयता से सख्त कोई चौड़ाई सहयता सजस पर आपसी चचाा से 
सहमनत िने। 

3.4  शीट और कोयल के मलए सामान्य सहयता (कोड 'N') – सं. 1 हट्रम्ड एज  



इकाई : 
मममी. 

 
मोटाई की शे्रणी चौड़ाई चौड़ाई पर अनुमत्य सहयता 
³ 5.00 <1200 +2,-0 
£ 5.00 1200 +6,-0 
>5.00 से  6.00 <1200 +4,-0 
>5.00 से  6.00 1200 +9,-0 

 
3.5  ममल एज के मलए सामान्य सहयता, –0,+30 मममी. ( ³1000 मममी. के 
मलए)  

–0,+25 मममी. ( <1000 मममी. के मलए)  
3.6  चौड़ाई पर वरमसजन सहयता (हट्रम्ड एज) सं. 1  कोयल  

सामान्य सहयता से सख्त कोई चौड़ाई सहयता सजस पर आपसी चचाा से 
सहमनत िने।
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4.0 लंिाई पर सहयता  
4.1  सामान्य सहयता (कोड 'N') – 
CRSS  
लागू चौड़ाई: सभी चौड़ाई इकाई : 

मममी.  

विननिााररत लंिाई लंिाई पर अनुमत्य सहयता 
2000 +5, –0 
>2000 +0.0025 x L, –0 

4.2  सामान्य सहयता (कोड 'N') – सं. 
1  
लागू चौड़ाई: सभी चौड़ाई इकाई : 

मममी.  

विननिााररत लंिाई लंिाई पर अनुमत्य सहयता 
<3000 +12, –0 
3000 +0.005 x L, –0 

 

4.3 
वरमसजन सहयता – CRSS और सं. 1  
शीट  

 
सामान्य सहयता से अचिक सख्त लंिाई सहयता आपसी चचाा से सहमनत 
द्िारा ननिााररत की जा सकती है। 

5.
0 शीट/प्लेट के मलए समतलता (एक िैनतज समतल सतह से अचिकतम अंतर) 

5.1 
CRSS के मलए 
सहयता   

 सभी मोटाई और चौड़ाई के मलए 10 मममी. अचिकतम – तन्य स्तर पर नहीं 
 मोटाई के मलए अचिकतम 7.0 मममी.  2.00 मममी. – तन्य स्तर शीट  

5.2 
सं. 1  के मलए 
सहयता  इकाई : 

मममी.    

विननिााररत मोटाई  
विननिााररत 
चौड़ाई समतलता पर अनुमत्य सहयता 

<5.0 < 900 13 
<5.0 900–1275 19 
5.0 1275 23 

 
मानक पैकेट भार  

कोयल पैकेट : 0.8 - 5 ककग्रा./मममी. चौड़ाई / 6 t अचिकतम 



 
शीट पैकेट : 1.7 - 5 ककग्रा./मममी. चौड़ाई / 3 t अचिकतम  

 
रमाण-पत्र  

परीिण रमाण-पत्र ननम्नमलखखत रणाली के अनुसार जारी ककए जाएंगे: 
 
शे्रणी गे्रड परीिण रमाण-पत्र में ब्योरा 
CRSS और 
NO1 

30
0 शे्रणी, 400 शे्रणी 

रासायननक संघटन, आकार और यांबत्रक 
विशेषताएं 

 & SSLN शे्रणी  
विशेष 
कफननश  

304, 430, SSLN 
शे्रणी. रासायननक संघटन और आकार 

CR कफननश 
30
0 शे्रणी, 400 शे्रणी, 

रासायननक सघटन, कठोरता, आकार और आपसी 
सहमनत से कोई अन्य यांबत्रक विशेषता 

 SSLN शे्रणी  
ममटं 
अराइसजंग  

43
0  रासायननक सघटन, कठोरता और आकार 

 
इसके अनतररक्त विमशष्ट उपभोक्ताओं के मलए उनके उपभोक्ता की विमशष्टताओं 
के आिार पर उपभोक्ता की आिश्यकता के अनुसार भी रमाण-पत्र जारी ककया 
जाएगा। 
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मानक गे्रड और रासायननक संघटन 
 
गे्रड    % रासायननक संघटन (करछुल)   
 C Si Mn Cr Ni P S N अन्य 

 (अचि.) (अचि.)    
(अचि.) 
(अचि.)  तत्ि 

301 0.15 1.00 2.00 16.00-18.00 6.00-8.00 0.045 0.030 0.10 - 
   अचि.     अचि.  
301L 0.03 1.00 2.00 16.00-18.00 6.00-8.00 0.045 0.030 0.20 - 
   अचि.     अचि.  
304 0.07 0.75 2.00 17.5- 19.5 8.00-10.50 0.045 0.030 0.10 - 
   अचि.     अचि.  
304L 0.03 0.75 2.00 17.5- 19.5 8.00-12.00 0.045 0.030 0.10 - 
   अचि.     अचि.  
310S 0.08 1.50 2.00 24.00-26.00 19.00-22.0 0.045 0.030 - - 
   अचि.       
316 0.08 0.75 2.00 16.00-18.00 10.00-14.00 0.045 0.030 0.10 Mo 2.0-3.0 
   अचि.     अचि.  
316L 0.03 0.75 2.00 16.00-18.00 10.00-14.00 0.045 0.030 0.10 Mo 2.0-3.0 
   अचि.     अचि.  

321 0.08 0.75 2.00 17.00-19.00 9.00-12.00 0.045 0.030 0.10 
Ti=5x(C+N

) 

   अचि.     अचि. 
न्यू. /0.70 
अचि. 

SSLN
A 0.13 0.75 9.00- 10.50 

14.00- 
15.50 0.20- 0.50 0.090 0.030 0.1-0.25 Cu 0.70-1.00 

SSLN
B 0.13 0.75 9.00- 10.50 

15.00- 
16.50 0.45- 0.80 0.085 0.030 0.1-0.25 Cu 1.95-2.50 

SSLN
Q 0.13 0.75 9.00- 10.50 

14.00- 
16.00 0.25-0.60 0.085 0.030 0.1-0.25 Cu 1.50-2.50 

SSLN
1 0.12 0.75 8.50- 10.00 14.00-16.00 0.90-1.70 0.085 0.030 0.20 Cu 1.50-2.0 
        अचि.  
SSLN
4 0.10 0.75 6.00 - 8.00 15.00-17.00 3.90-4.70 0.075 0.030 0.15 Cu 1.50-2.0 
        अचि.  
201 0.15 1.00 5.50-7.50 16.0-18.0 3.50-5.50 0.060 0.030 0.25 - 



        अचि.  
204Cu 0.15 1.00 6.50-9.00 15.5 - 17.5 1.50-3.50 0.060 0.030 0.25 Cu 2.0-4.0 
        अचि.  

409 0.03 1.00 1.00 10.50-11.70 0.50 0.04 0.02 0.03 
Ti=6x(C+N

) 
   अचि.  अचि.   अचि. 

न्यू. / 0.5 
अचि. 

         
Nb 0.17 
अचि. 

SS 
409M 0.03 1.00 0.50-1.50 10.80-12.50 1.50 0.040 0.030 0.03 - 
     अचि.   अचि.  
410S 0.08 1.00 1.00 11.50-13.50 0.60 0.040 0.030 - - 
   अचि.  अचि.     
420 0.15 1.00 1.00 12.00-14.00 0.75 0.040 0.030 - Mo 0.5 
   अचि.  अचि.    अचि. 
430 0.12 1.00 1.00 16.00-18.00 0.75 0.040 0.030 - - 
   अचि.  अचि.     
439 0.03 1.00 1.00 17.00-19.00 0.50 0.040 0.030 0.03 Ti[0.2+4 
   अचि.  अचि.   अचि. (C+N)] 
         

न्यू. / 1.1 
अचि. 

         Al 0.15 अचि. 
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एनील्ड सस्थनत में मानक गे्रड की यांबत्रक विशेषताएं 
 

गे्रड 
U.T.S. 
N/मममी.2 0.2% रुफ  % El कठोरता कॉल्ड िेंड 

  स्टे्रस/ YS (GL = 50 मममी.) 
अचि. 
HRB   

  
N/मममी2 
न्यू.  न्य.ू    

301 515न्यू. 205   40 95 आिश्यकता नहीं 
301L 550 न्यू. 220   45 100 आिश्यकता नहीं 
304 515 न्यू. 205   40 92 आिश्यकता नहीं 
304L 485 न्यू. 170   40 92 आिश्यकता नहीं 
310S 515 न्यू. 205   40 95 आिश्यकता नहीं 
316 515 न्यू. 205   40 95 आिश्यकता नहीं 
316L 485 न्यू. 170   40 95 आिश्यकता नहीं 
321 515 न्यू. 205   40 95 आिश्यकता नहीं 
SSLNA 675 न्यू. 375   40 - आिश्यकता नहीं 
SSLNB 650 न्यू. 350   40 - आिश्यकता नहीं 
SSLNQ 675 न्यू. 375   40 - आिश्यकता नहीं 
SSLN1 650 न्यू. 325   40 - आिश्यकता नहीं 
SSLN4 600 न्यू. 275   40 96 आिश्यकता नहीं 
201 515 न्यू. 260   40 95 आिश्यकता नहीं 
204 Cu 650 न्यू. 310   40 100 आिश्यकता नहीं 
409 380 न्यू. 170   20 88 180º 1 t 

SS409M 450 न्यू. 275   22 92 180º 1 t 

410S 415 न्यू. 205   22.* 89 180º 1 t 

420 690 Max -   15 96 आिश्यकता नहीं 
430 450 न्यू. 205   22 .* 89 180º 1 t 

439 415 न्यू. 205   22 89 180º 1 t 
.* 20% न्यू. 1.27 मममी. से कम 
मोटाई के मलए       



भौनतक विशेषताएं * (एनील्ड सस्थनत) CRSS    
ब्योरा  301 304/304L 316/316L 310S 430 409 
घनत्ि 
(ग्राम/सेमी3)  7.9  7.9 8.0 7.9 7.7 7.7 
लचीलेपन के मॉड्यूल (ककग्रा. 
/मममी2) 19700  19700 19700 20300 20300 20300 
विमशष्ट ताप िमता 
(Cal/ग्राम/ºC) 0.12  0.12 0.12 0.12 0.11 0.11 
ऊष्मीय चालकता  0.039  0.039 0.037 0.033 0.0625 0.0595 
(100ºC  पर 
Cal/cm2/Sec/ºC/cm)        
विमशष्ट विद्युत रनतरोि 72  72 74 80 60 57 
(u.cm3)         
तापीय रसार का गुणांक  19.8  18.4 16.0 16.9 11.34 11.52 
 (ºCx10-6, 0-500 ºC)        

गलन शे्रणी (ºC)  
1400-1420 1400-

1455 1370-1400 1400-1455 
1430-
1510 

1430-
1510  

* केिल हदशाननदेश हेतु 
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समान विशेषताएं : स्टेनलेस स्टील 
 
गे्रड IS AISI DIN AFNOR JIS BS SIS UNS UNI 

 भारत 
अमे
ररका जमानी फ्रांस जापान बब्रटेन स्िीडन  इटली 

SS 
301 X10 Cr 301 1.4310 Z 12 CN SUS 

301 S 
21 142331 S 30100 

X12 Cr 
Ni 

 17Ni 7   17-08 301    1707 
SS 
304 X04 Cr 304 1.4301 Z 6 CN SUS 

304 S 
15 142333 S 30400 X5 Cr Ni 

 19 Ni 9   18-19 304    1810 
SS 
304L X02 Cr 304L 1.4306 Z 2 CN SUS 

304 S 
11 142352 S 30303 X2 Cr Ni 

 19 Ni 10   18-10 304 L    1811 
SS 
310S - 310S 1.4845 - SUS - 142361 S 31008 X6 Cr Ni 
     310 S    2520 
SS 316   X04 Cr 
17 Ni 316 1.4401 Z 6 CND SUS 

316 S 
31 142343 S 31600 X8 Cr Ni 

 12 Mo 2   17-11 316    Mo 1713 
SS 316L  X02 Cr 
17 Ni 316L 1.4404 Z 2 CND SUS 

316 S 
31 142348 S 31603 X2 Cr Ni 

 12 Mo 2   17-12 316 L    Mo 1712 
SS 321   X04 Cr 
18 Ni 321 1.4541 Z 6 CNT SUS 

321 S 
31 142337 S 32100 X6 Cr Ni 

 10 Ti   18-12 321    Ti1811 
SS 
409 - 409 1.4512 - SUS 

409 S 
19 - S 40900 - 

     409     
SS 
410S - 410S - - - - - - - 
SS 
430 X07 Cr 17 430 1.4016 

Z 8 C 17 SUS 
430 

430 S 
17 142320 S 43000 X8 Cr 

         17 
SS 
409M - - - - - HYFAB - - - 
      3/12    

 



सैर्द्ांनतक द्रव्यमान : स्टेनलेस स्टील 
 

Size (1000 x 1000) mm, Unit : Kg 
 
मोटाई 300 शे्रणी 400 शे्रणी 
(मम
मी.) (घनत्ि: 8g/cc) 

(घनत्ि: 7.7 
g/cc) 

0.30 2.40 2.31 
0.40 3.20 3.08 
0.50 4.00 3.85 
0.63 4.00 3.85 
0.70 5.04 4.85 
0.80 5.60 5.39 
0.90 6.4 6.16 
1.00 8.00 7.70 
1.25 10.00 9.63 

 
 

मोटाई 300 शे्रणी 400 शे्रणी 
(मम
मी.) (घनत्ि: 8g/cc) 

(घनत्ि: 7.7 
g/cc) 

1.60 12.80 12.32 
2.00 16.00 15.40 
2.50 20.00 19.25 
3.00 24.00 23.10 
4.00 32.00 30.80 
5.00 40.00 38.50 
6.00 48.00 46.20 
8.00 64.00 61.60 

 
* ये भार सैर्द्ांनतक हैं, केिल हदशाननदेश के मलए है और इनका व्यिसानयक 
रयोजन से उपयोग नहीं ककया जा सकता चंूकक मोटाई, चौड़ाई और लंिाई पर 
एक सहयता होती है। 
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विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 विपणन मुख्यालय     
 इस्पात भिन 033-22883810 033-22880120 edfp@sa il-steel.com  
 40 जे एल नेहरू रोड 033-22886151 033-22885171   
 कोलकाता 700 071  033-22887316   

 व्यिसानयक ननदेशालय     

 17िां तल, स्कोप मीनार 011-22501277 011-22507654 
aloksahay@sail-

steel.com  
 कोर-1, नॉथा टािर 011-22503312    
 लक्ष्मी नगर डडसस्ट्रक्ट सेंटर     
 हदल्ली - 110 092     

 अंतरााष्ट्रीय व्यापार रभाग     
 17िां तल, स्कोप मीनार 011-22505358 011-22505717 editd@sail-steel.com  
 कोर-1, नॉथा टािर 011-22501278 011-22505276 tksahu@sail-steel.com  
 लक्ष्मी नगर डडसस्ट्रक्ट सेंटर 011-22504611 011-22514690   
 हदल्ली - 110 092     

 
विशेष इस्पात विपणन 
मुख्यालय     

      
 इस्पात भिन 044-28251461 044-28271602 nagendravijay@  
 5 कोडमािक्कम हाई रोड  044-28242342 sail-steel.com  
 नंुगामिक्कम     
 चैन्नई - 600 034     

 िेत्रीय कायाालय     
 उत्तरी िेत्र     
 17िां तल, स्कोप मीनार 011-22467360 011-22444595 rmfpnr@sail-steel.com  
 कोर-1, नॉथा टािर 011-22467384 011-22441842 rmlpnr@sail-steel.com  
 लक्ष्मी नगर डडसस्ट्रक्ट सेंटर 011-22467412    
 हदल्ली - 110 092 011-22467413    
  011-22467414    
  011-22467418    



 पूिी िेत्र     

 

आईआईएससीओ हाउस, 3सरी 
और 6ठी मंसजल 033-22880634 033-22880634 rmfper@sail-steel.com  

 50 जिाहरलाल नेहरु रोड 033-22888608 033-22880519 rmlper@sail-steel.com  
 कोलकाता - 700 071 033-22882986 033-22886988   
  033-22888556 033-22882265   
  033-22885650    
  033-22883524    

 पसश्चमी िेत्र     
 द मेट्रोपोमलटन 022-26571493 022-26572042 rmfpwr@sail-steel.com  
 8िीं और 9िीं मंसजल 022-26571496 022-26571996 rmlpwr@sail-steel.com  
 िांद्रा-कुलाा कॉम्प्लेक्स 022-26572255 022-26571452   
 िांद्रा (ईस्ट) 022-26571827    
 मुंिई - 400 051 022-26571836    
  022-26572788    
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 दक्षिण िेत्र     
 इस्पात भिन 044-28272091 044-28271602 rmlpsr@sail-steel.com  
 5 कोडमािक्कम हाई रोड 044-28274116 044-28242342 rmfpsr@sail-steel.com  
 नंुगामिक्कम 044-28230140    
 चैन्नई - 600 034 044-28259660    
  044-28278044    

 शाखा बिक्री कायाालय     
 उत्तरी िेत्र     
 नई हदल्ली     
 जीिन दीप बिसल्डगं 011-23361950 011-23345442 bmdellp@sail-steel.com  

 10 संसद मागा 011-23361951 011-23742602 
bmdelfp@sail-

steel.com  
 नई हदल्ली - 110 001 011-23361695    
  011-23361797    
  011-23361689    
  011-23742542    

 गासजयािाद     

 जीडीए कॉममशायल कॉम्प्लेक्स 0120-2790042 0120-2797637 
bmghalp@sail-

steel.com  

 पहली मंसजल, नियुग माकेट 0120-2797412 0120-2790262 
bmghafp@sail-

steel.com  
 गासजयािाद - 201 001 0120-2791317    
  0120-2790171    

 फरीदािाद     
 गोविदं भिन 0129-2415727 0129-2416647 bmfarfp@sail-steel.com  
 नीलम चॉक, एनआईटी 0129-2416646 0129-4006793 bmfarlp@sail-steel.com  
 फरीदािाद - 121 001 0129-2422031    

 आगरा     
 85/4 संजय प्लेस 0562-2850697 0562-2850708 bmagr@sail-steel.com  
 आगरा - 282 002 0562-2520860    



 कानपुर     
 एलआईसी बिसल्डगं, 4था तल 0512-2372412 0512-2371605 bmkan@sail-steel.com  
 16/98 एमजी रोड 0512-2372146 0512-2312148   
 कानपुर - 208 001 0512-2372147    

 इलाहािाद     
 22-ए मुइर रोड 0532-2266094 0532-2266906 bmall@sail-steel.com  
 इलाहािाद - 211 002   amit@sail-steel.com  

 चंडीगढ़     

 एससीओ- 27, सेक्टर-26 0172-5083901 0172-2791184 
bmchafp@sail-

steel.com  

 मध्य मागा 0172-5083902  
bmchalp@sail-

steel.com  
 चंडीगढ़ - 160 019     

 लुचियाणा     

 
2सरा तल, ध्यान मसहं 
कॉम्प्लेक्स 0161-2555526 0161-2776100 bmludfp@sail-steel.com  

 िस स्टैंड के पास 0161-2555527  bmludlp@sail-steel.com  
 लुचियाणा - 141 001     
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 जालंिर     

 
जेसीसी िैंक बिसल्डगं, 2सरी 
मंसजल 0181-2224475 0181-2224227 bmjal@sail-steel.com  

 जीपीओ के सामने, जीटी रोड 0181-5052692    
 जालंिर मसटी - 144 001     

 जम्मू     

 
ओिी-24, रेल हेड कॉममशायल 
कॉम्प्लेक्स, 0191-2474442 0191-2474441 bmjam@sail-steel.com  

 पनामा चॉक के पास 0191-2477435  rachin@sail-steel.com  
 जम्मू - 180 006     

 मंडी गोविदंगढ़     
 जय बिसल्डगं, जीटी रोड 01765-255351 01765-254889 bmman@sail-steel.com  
 मंडी गोविदंगढ़ - 147 301 01765-502982    

 श्रीनगर (सीसीओ)     
 निा-I-सुभ बिसल्डगं 0194-2132024 0194-2476906 vikasvir_singh@  
 जीरो बब्रज 0194-2476906  sail-steel.com  
 श्रीनगर - 190 001     

 लखनऊ (सीसीओ)     
 नॉथा िेस्ट ब्लॉक (2सरी मंसजल) 0522-2723916 0522-2723938 arvindpathak@  
 वपकअप भिन, विभुती खंड, 0522-2431960  sail-steel.com  

 
गोमती नगर, लखनऊ - 226 
010     

 देहरादनू (सीसीओ)     

 20, अल्कनंदा एन्क्लेि 
0135- 

2723543 0135-2723542 bmdeh@sail-steel.com  
 जीएमएस रोड     
 देहरादनू - 248 001     

 मशमला (सीसीओ)     
 डी-24, सेक्टर-2, लेन-1 0177-2671274 0177- chhewang@sail-  



2671274 steel.com 
 न्यू मशमला - 171 009     

 पूिी िेत्र     
 कोलकाता     

 
आईआईएससीओ हाउस, 5िीं 
मंसजल 033-22829310 033-22829312 bmcallp@sail-steel.com  

 50 जिाहरलाल नेहरु रोड 033-22829311 033-22829315 bmcalfp@sail-steel.com  
 कोलकाता - 700 071 033-22829298    
  033-22829313    
  033-22829341    

 दगुाापुर     
 सुया सेन सरानी 0343-2970011 0343-2970010 bmdur@sail-steel.com  
 दगुाापुर - 713 208 0343-2970017    
  0343-2544180    

 िोकारो     

 
सीएमओ कॉम्प्लेक्स, एमजी 
रोड 06542-221936 06542-240856 bmbok@sail-steel.com  

 रशासननक भिन के पास 06542-240853 06542-220047 
bmboklp@sail-

steel.com  
 िोकारो स्टील मसटी - 827 001 06542-246439    
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 गुिाहाटी     
 पलटन िाजार, पहली मंसजल 0361-2541519 0361-2739752 bmguw@sail-steel.com  
 एचपीिी रोड 0361-2739753 0361-2547662   
 नंदन होटल के पास     
 गुिाहाटी - 781 008     

 भुिनेश्िर     
 27/1 विद्युत मागा 0674-2503892 0674-2515026 bmbhu@sail-steel.com  
 इकाई-4, शास्त्री नगर     
 भुिनेश्िर - 751 001     

 राउरकेला      
 एफ-10, सेक्टर-II 0661-2601471 0661-2601470 bmrou@sail-steel.com  
 राउरकेला - 769 006 0661-2601476    

 पटना     
 लि कुश टािसा, 5िीं मंसजल 0612-2321697 0612-2320674 bmpat@sail-steel.com  
 एसक्जबिशन रोड 0612-2320612    
 पटना - 800 001 0612-2321327    

 मसमलगुड़ी (सीसीओ)     
 उत्तरपन, दसूरी मंसजल 0353-2514081 0353-2514082 bnsaha@sail-steel.com  
 हहल काटा रोड 0353-2514082    

 

एसजेडीए (तीसरा माकेट 
कॉम्प्लेक्स)     

 मसमलगुड़ी - 734 003     

 जमशेदपुर (सीसीओ)     
 ए-2/2 ननरोड अपाटामेंट 0657-2320870 0657-2320870 priti@sail-steel.com  
 'एल' रोड, बिस्तुपुर     
 जमशेदपुर - 831 001     

 अगरतला (सीसीओ)     
 राम ननिास, भूतल 9477702344 - sbkar@sail-steel.com  
 पैलेस कम्पाउंड     



 

न्यू केयर एंड क्योर नमसिंग 
होम     

 अगरतला - 799 001     

 इटानगर (सीसीओ)     
 फ्लेट सं. 11, होिाा कॉम्प्लेक्स 0360-2214890 0360-2214890 moin@sail-steel.com  

 
िीआईपी रोड, इटानगर - 791 
111     

 देिगढ़ (सीसीओ)     

 जमसहदह में रोड 06432-290702 - 
whmbok@sail-

steel.com  
 इंडसस्ट्रयल एररया, जमसहदह     
 देिगढ़ - 814 142     

 पसश्चमी िेत्र     
 मुंिई     

 स्िासस्तक चैंिर, पहली मंसजल 022-25229593 022-25224718 
bmbomlp@sail-

steel.com  

 मसओन-ट्रोम्िे रोड, चमे्िूर 022-25229594 022-25299757 
bmbomfp@sail-

steel.com  
 मुंिई - 400 071 022-25235268    
  022-25226935    
  022-25260609    
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 अहमदािाद     

 िंिन, जीएचिी कॉम्प्लेक्स 079-27482063 079-27472570 
bmahmfp@sail-

steel.com  

 अंकुर िस स्टैंड के पास 079-27482064 079-27456894 
bmahmlp@sail-

steel.com  
 नारनपुरा 079-27473538 079-27434190   
 अहमदािाद - 380 013 079-27473565    

 नागपुर     
 श्री मोहहनी कॉम्प्लेक्स 0712-6654200 0712-2532554 bmnag@sail-steel.com  

 
4थी मंसजल, 345 एसिी पटेल 
मागा 0712-6654201 0712-2563025 rrsingh@sail-steel.com  

 नागपुर - 440 001 0712-2524276    
  0712-2527742    

 कोटा     
 रोड नं. 1  0744-2428219 0744-2426327 bmkot@sail-steel.com  
 इंद्र रस्थ इंडसस्ट्रयल एररया 0744-3208219  sgogoi@sail-steel.com  

 
डाकननया तालाि रेलिे स्टेशन 
के पास     

 कोटा - 324 005     

 जयपुर     
 लैंडमाका , 4थी मंसजल 0141-5104402 0141-2365697 bmjaifp@sail-steel.com  
 'सी' स्कीम, एस-16ए 0141-5106640 0141-4019966 bmjailp@sail-steel.com  
 महािीर मागा 0141-2372435    
 गुजराती समाज के सामने 0141-4016666    
 जयपुर - 302 001     

 जिलपुर     
 500 मरहतल 0761-2410144 0761-4016562 bmjab@sail-steel.com  
 जिलपुर - 482 002 0761-2480682    

  0761-2411199    



 इंदौर     
 आकेड मसल्िर 56, तीसरा तल 0731-4066441 0731-4064472 bmind@sail-steel.com  
 1 न्यू पलमसया 0731-4064474  adube@sail-steel.com  
 इंदौर - 452 001 0731-4066774    
  0731-2434774    
  0731-2543459    

 मभलाई     

 इसक्िपमेंट चॉक के पास 0788-2224173 0788-2220389 
bmbhifp@sail-

steel.com  

 रोड नं. 1, सेक्टर-I 0788-2279573 0788-2211417 
bmbhilp@sail-

steel.com  
 मभलाई - 490 001 0788-2224447 0788-2223066   
  0788-2224451    

 पुणे     
 ममलेननयम टािर, चौथा तल 020-25653674 020-25653663 bmpun@sail-steel.com  

 
सीटीएस नं, 885/1, भंडारकर 
रोड 020-25653673    

 पुणे यूथ क्लि के पास     
 पुणे - 411 004     
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 ग्िामलयर     
 रेशम ममल रोड 0751-6450422 0751-2462534 bmgwa@sail-steel.com  
 बिड़ला नगर 0751-2467141    
 ग्िामलयर - 474 004     

 िड़ौदा     
 मािाल आका , आठिां तल 0265-2352395 0265-2335962 gmbar@sail-steel.com  
 रेस कोसा सका ल   garuna@sail-steel.com  
 िड़ौदा - 390 007     

 भोपाल (सीसीओ)     

 रोज 396 0755-2689885 0755-2680314 
sksagar@sail-

steel.com  
 न्यू ममनल रेसजडेंसी 0755-2680351    
 जे के रोड     
 भोपाल - 462 023     

 गोिा (सीसीओ)     
 एफ-101 रशांनत अपाटामेंट्स 0832-2416331 0832-2414756 bmgoa@sail-steel.com  
 यूिीआई हाऊस के सामने     
 आल्टो पोरिोररम     
 गोिा - 403 521     

 दक्षिण िेत्र     
 चैन्नई     

 इस्पात भिन 044-28176101 044-28271989 
bmmadlp@sail-

steel.com  

 सं. 5 कोडामिक्कम हाई रोड 044-28274116  
bmmadfp@sail-

steel.com  
 नुगामिक्कम 044-28278885    
 चैन्नई - 600034 044-28257299    

 िैंगलोर     

 
िीआईएसएल हाऊस (तीसरी 
और चौथी मंसजल) 080-22247099 080-22249922 

bmbanfp@sail-
steel.com  



 8 जे सी रोड 080-22249909 080 22113549 
bmbanlp@sail-

steel.com  
 िैंगलोर - 560 002 080-22249883    

 विजयिाड़ा     

 
एफएफ2, जीिीआर टािसा, 
पहला तल 0866-2545842 0866-2545843 bmvij@sail-steel.com  

 भारती नगर, ररगं रोड 0866-2545845  
mambethkar@sail-

steel.com  
 विजयिाड़ा - 520 008     

 नतरुचचरपल्ली     
 एस्पी कॉम्प्लेक्स 0431-2414222 0431-2410137 bmtri@sail-steel.com  
 52, हैिर रोड 0431-4200402  tnn@sail-steel.com  
 कैं टोनमेंट 0431-2414223    
 नतरुचचरपल्ली - 620 001     

 हैदरािाद     

 तारा मंडल, 9िां तल 040-23240680 040-23237937 
bmseclp@sail-

steel.com  

 5-9-13 सैफािाद 040-23240686 040-23210672 
bmsecfp@sail-

steel.com  
 हैदरािाद - 500 004 040-23241781    
  040-23212102    
      

      

      



विपणन नेटिका   
कें द्रीय विपणन संगठन 

 
 पता दरूभाष फैक्स ई-मेल  
      

 कोसच्च      

 
जीसीडीए कॉममशायल 
कॉम्प्लेक्स 0484-2355605 0484-2381069 bmcoc@sail-steel.com  

 तीसरा तल, शन्मुघम रोड 0484-2355025    
 मरीन ड्राइि, कोसच्च - 682 031 0484-2380074    

 कोयम्िटूर     
 चरेान टािसा, दसूरा तल 0422-2213526 0422-2214728 bmcoi@sail-steel.com  
 81, राजकीय आट्ास कॉलेज रोड 0422-2215527    
 कोयम्िटूर - 641 018 0422-2216640    
  0422-2217626    

 विशाखापिनम     

 
प्लॉट सं. 39, आर.के. िीच के 
सामने 0891-2565229 0891-2566243 bmviz@sail-steel.com  

 विशाखापिनम - 530 003 0891-2566124 0891-2733280   
  0891-2566250    

 सेल्स रेसजडेंट मैनेजर कायाालय     
 मभलाई     
 इसक्िपमेंट चॉक के पास 0788-2224177 0788-2223691 srmbhi@sail-steel.com  

 
सेक्टर-I, रोड-1, मभलाई - 490 
001     

 राउरकेला     
 एफ-10, सेक्टर-II, पहला तल 0661-2600047 0661-2600034 srmrsp@sail-steel.com  
 राउरकेला - 769 006     

 दगुाापुर (डीएसपी)     

 सुया सेन सरानी 0343-2970005 0343-2970006 
srmdsp@sail-
steel.com  

 दगुाापुर - 713 208 0343-2005001    

 दगुाापुर (एएसपी)     
 इस्पात भिन, दसूरा तल 0343-2545158 0343-2545158 srmasp@sail-  



steel.com 
 एलोय स्टील्स प्लांट     
 दगुाापुर - 713 208     

 िोकारो     

 
सीएमओ कॉम्प्लेक्स, एमजी 
रोड 06542-240858 06542-240860 srmbok@sail-steel.com  

 रशासननक भिन के पास 06542-246439    
 िोकारो स्टील मसटी - 827 001     

 िनापुर     

 
एिेमलन लॉज, ऑल्ड डीपीसी 
बिसल्डगं 0341-2257468 0341-2257467 srmisp@sail-steel.com  

 
एलआईसी ऑकफस के पास, 
जीटी रोड     

 आसनसोल - 713 304     

 भद्रािती     

 
विश्िेसिरैया लोहा एिं इस्पात 
संयंत्र 0828-2271618 0828-2271308 

srmvisp@sail-
steel.com  

 भद्रािती - 577 301 0828-2271619  srmvisl@yahoo.com  

 सलेम     

 एडममननस्टे्रहटि बिसल्डगं 0427-2382885 0427-2383063 
srmssp@sail-
steel.com  

 
सलेम इस्पात संयंत्र, सलेम - 
636 013     

      

      

      







 


